B C D | E | F
5V
> X 000,000 mm
S Y 000,000 mm
S Z 000,000 mm
O o000 O 5 F  0mm/min
_ P — Move 1,000 mm
O OO0 WO o F 500 mm/min
Opb1 \b@) A <l
O Reset Reset() ©
It F500 It F100
I O GND SVO a a alt F10 alt F1 Sp/dlff
/ F500 F100 F10 Halt / on/o
O D2 |:| |:| |:| |:| A7O ; 10mm 1mm 0,1mm Weiter
N :;mﬁ S O3 7 rxPwrL A6 . ) @) D) @ ®)
<eoumn 01— O D4 = A5 LEDgn ®e © O
Ops  Reer  A4O —K}—{m0 19 s 4
Ityz
_/@ <oz }— O D8 S mOf{ws > altY zero
~Home ~ 2107 = a0
Rotaryencoder ey O ps o INI@) ‘ . @)
Alps zZ
a7 O D9 ) r0 0O A e enooder ®) alt Z zero
47 ODb1o AREFO)
o
K7 O b1 +3v3() alt X Zero alt X Zero
ODb12 D130
() 9
Q UsB O ‘ »
alt Home
NN N 7N axinatds "
— )
|
10u alt . Zero
N — (©) ©
5 K6 {row0 > alt Y Zero alt Zero
5 1o {rowt >
oL# (w2 >
{row3 > Iy
Anderungen Datum Name Bezeichnung: SC-CNC Blattzahl:
[Lignt__> Datum  |Name ez: [16.01.2017| B B 1
24.01.2017| Br gepr.: |09.02.2017 Jog-Dail Display Blatt-Nr.:
column 0> T— on / off s e Br att-Nr.:
.02. Br Zeichnungs-Nr.:
2 22 g; 281; 5 Zeichnung nicht mafhaltig! 16012017-01
.02, r




