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Inverter-Technologie Bedarfsiibersicht
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Inverter-Technologie Grundlagen

e Die bendétigte Kapazitat variiert entsprechend der Auldepé&zatur
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Inverter-Technologie Grundlagen
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Inverter-Technologie Grundlagen

Inverter Kompressor

Kontinuierlicher Betrieb

Geringe
Schwankungen
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Inverter-Technologie Grundlagen
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Inverter-Technologie Grundlagen
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Verdichter
lauft schneller
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Leistung
[kW]A
Fixed Speed
Standiges EIN / AUS,
wegen UbermaBiger
Leistung
Inverter

GleichmaBiges Laufen,
genaues Regeln gemal
Anforderung

i

Inverter

Powervolles Kiihlen
Fir richtig heiBe Sommer
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Fehlende Kapazitait

Fir richtig heiBe Sommer
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Inverter-Technologie Grundlagen

Regelung der Verdichterleistung tber Invertertechn@ogi

\

Regelung der Verdichterleistung in Abhanigkeit der Kiléizleistung

) ) 4 ) 4

Hohe Energie- Hohe Hoher
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Inverter-Technologie Grundlagen
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Mit dem Invertersystem wird die Leistung in Proportiazur
Verdichterdrehzahl gro3er, um den bendétigten Leggbadarf zu
erreichen
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Inverter-Technologie Grundlagen

In einem “Fix Speed System wird Wechselstrom direkt zum 1Phasen-Verdichter gespeist
Es gibt keine variable Drehzahl (nur EIN/AUS - Funktion)

230V 50Hz

Wechselstrom VERDICHTER

230V 50Hz
Wechselstrom

f fN : lSme bei 50 H
: Spannung bei Z
N = (1-S) P : Motorpole
S : Schlupf (Ca. 5%)
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e Der Umformer wandelt den Wechselstrom in Gleichstrom um

e Der Gleichstrom (GS)-Inverter wandelt den GS in ein klinstlichen 3 Phasen- Strom
um und fuhrt die richtige Frequenz und Amplitude dem GS-Verdichter zu, dieser
passt die Drehzahl der benétigten Leistung an

¢ Der klinstliche 3-Phasen Strom ist die Summe der Gleichstrome, deren Bandbreite
oder Bandhéhe moduliert wird

230V 50Hz GS Pseudo
WS 3-Phase WS
/\ ) (] Biirstenloser

7 Gleichstrom-
\/ H H H Verdichter
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IBM Impulsbreitenmodulation (Ausdauer)

Bei der Impulsbreitenmodulation wird die Spannung auf 325 V DC konstant
gehalten, die Leistung wird tber die Frequenz (13 -107 Hz) geregelt
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|IAM Impulsamplitudenmodulation (Vollgas)

Bei der Impulsamplitudenmodulation wird die Spannung auf 360 V DC erhdht
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Bendotigte Leistung Inverterfunktion Wellenform der Spannung
niedrige |
Leistung IBM
m!ttlere Automatischer- H { b
Leistung wechsel
hohe £ 2 H ! 3auv|
Leistung |AM o
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Inverter-Technologie Grundlagen

Start & Hohes AT

|
|IAM Modulation

Mittlere oder Min. AT

{

IBM Modulation
I

Hohe Effizienz

IAM IBM
Modul.; Modul.

Y

Temp. VRaum Temp.

[ 7

Zeit
Hohe Effizienz
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Drehzahlregler
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Vector IPDU

DC Hybrid Inverter
= High Energy Saving Control

= High Power Factor Contral
= Low Noise Control

The existing compressor The new compressor motor currell
motor current wave wave by Vector IPDU

{This Vector IPDU contral is-an additional
feature For 4 rooms multi |

DC Twin Rotary Compressor Brushless

High-tech Digital DC inverter outdoor unit « High Reliability DC Compressor Motor
* High Efficiency (Direct Winding and Rare Metal)
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VERDICHTER
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Doppel-Rollkolben-Kompressor Konventioneller Rollkolben

Kelne Vibrationen:
extrem leise
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Gleichstrom - Rollkolben - Verdichter

 Hohe Zuverlassigkeit der
DC — Rollkolbenverdichter

 Kompaktes und effizientes
Design

* FlieRende Anpassung des
tatsachlichen Kalteleistungs-
bedarfes durch
Drehzahlanderung
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Wahl des Montageplatzes
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Wahl des Montageplatzes

2. Zwei oder mehr Einheiten in Reihe geschaltet
I h I

2
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Wahl der Isolierung

Temperatur= irside pipe: S°C
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Zundervermeidung beim verlegen der
Rohrleitung Valve
Reducing valve Outside
Piping at site A—

Copper pipe ©6.4

/
‘ \ Valve

Brazing  1apPing
position Pressure
tight hose

Hose

Reducing
valve

Nitrogen

homb Nitroagen bomb

£ LSS £

Mit Stickstoff Ohne Stickstoff
4 - F by

fl
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Dichtheitsprobe via Sickstoff

VVakuum ziehen

Mischbatterieanzeige Manometer

—101kPa

—76cmH
(-76emHg) ™ Mehrwegventil

Hahn unten Hahn oben

(vollstédndig geschlossen)

(Nur T R4 108) {Nur fir R4 10A) _ :
?{akﬁlgnﬂpgmpen-Adapter .Ve ntlle Oﬁnen Und mlt der
ur Ruckstromsperre . .
& OiriurRaiod Inbetriebnahme beginnen

Vakuumpumpe

Kompaktventil Gasseite

Wartungsanschlu®? (Ventileinsatz (Regelstift))



TOSHIBA

Tauwasserablauf

So grold wie maglich (etwa 10 cm)

VP25 VP25 VP25
4~ T T A
L}i— _ jl B m Entluftungsrohr
AN I N —

VP30 oder groBer  Gefalle mindestens 1%

Gefalle Ablauf: mindestens 1%
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Tauwasserablauf

Abstande Halterungen

Nominal Support bracket
diameter interval

Hard polyvinyl

: . 25 to 40mm Within 1.5 to 2m
chloride pipe

Sicherstellen das keine Sacke/Luftfallen.
15m tO 2m Support

bracket Over another NG
pipe
Downward = \\//ﬂ
slope at Trap N G
least 1/100

Heat insulation
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Service Grundlagen fur
Inverter
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Indoor unit

|
KUHLEN | o
N
|
|

Hochdruck
( Liquid)

Duter dismeter of refrigerant pips |
Gas shde @A Liquid side @8 |
16.8mm 9.&mm
R ¥ |
Redfrigerant pipe Refrigerant pipa
%I agsil:ia E;rg a
5. .5
Saugdruck g Packed valve Packed valva
(Gas) Mi [Max
5n. §50m
__Pdyp Packedvalve | P EEE.":'_“.'E.I}FE
: ¢= 4 Outerdia. @A o 00 Outerdia @B Fo=
| PMV
| {Pulse Molor Vahve)
2.5t
r— el O sonsar (CAM-BI0OYGTF-1) Sau_gdruck
| somsor O @25  200L ( Liquid /
| o Strainer Gas)
f r d-way valva
| (STF-02132) |
| Heat exchanger I
oo _ &8 ripple,
| — HeiRgas 2w, 23 Hops Distributor
| Rﬂtﬂw \
COmpressor
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Indoor unit

HEIZEN

1 TCJ

Duter dismeter of refrigerant pips
Gas side @A | Liguid side 8B

|
|
|
B S 2

16.8mm 9.5mm - o
. Redrigarant pipa Refrigerant pipa
Heil3gas at gas side at liquid side
@154 @05
(Gas) Packed valve Packed valve
Min. fMax.
sm JS0m
Packed valve Packed valve Ps

LOwW Pressure Cutar dia. B 4=

Saugdruck
(Liquid / Gas)

|
| Low Temperature Outdoor unit
(Gas) PMY

| {Pulse Motor Valve)
| r T8 TO sensor (CAM-B30YGTF-1)

TDO
| iy seaner | HOGDCITUCK

imer L.
| ( Liquid )
T 4-way valva
| (STF-0213Z) |
1
| Accumulator '?B ""F"E‘u i
rows, 20 steps .
| FP1.3, flat fin Distributor
| Rotary
COMDressor
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- Saugdruck verandert sich mit der
— Verdichterdrehzahl

TOSHIEA

CHERTER %

e Stromaufnahme zahlt nur bei
maximaler Leistung

E__‘ \
= i
l'l‘-‘h‘ﬂ'.m-

* Wichtigste Kenngrdf3e im System
Ist die Verdichtungsendtemperatur
und die Uberhitzung des
saugseitigen Kaltemittels

eFehler werden auch am AG
angezeigt



