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JulianHediger
Notiz
Hier sind drei Löcher eingefügt

oberstes: normales "Hole" im Board hinzugefügt
Mitte: über ADD im Schema hinzugefügt
unterstes: Normals "Via" im Board hinzugefügt.

Alle Löcher haben den Durchmesser 3.2mm.
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JulianHediger
Notiz
Alle Werkzeuge haben den Durchmesser 0.8mm und der maximale Durchmesser einer Bohrung beträgt ebenfalls 0.8mm -> demzufolge sollte er alle grösseren Löcher fräsen.

JulianHediger
Notiz
Hier die Auswertung von dem Tool Assignment: Er erkennt alle Druchmesser, welche grösser als 0.8mm sind und schreibt dazu dass diese gefrässt werden sollen.
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JulianHediger
Notiz
Jedoch im Fräsprogramm werden nur die bleibenden Kupferringe  mit Layer 3 und 4 ausgespahrt aber den Lochdurchmesser wird nicht gefrässt, nur einmal gebohrt.
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