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plexiglasbearbeitung =
oder gehause
nach wunseh

Es ist wohl der Wunsch jedes Hobby-
Elektronikers, seinen selbstgebauten Geraten
auch ein ansprechendes AuBeres zu geben. Zwar
werden von der Industrie zahllose Gehausetypen
verschiedener Preisklassen angeboten, trotzdem

findet man nur selten auf

Anhieb ein Gehause-

modell, das fiir die gerade fertiggestellte

Schaltung optimal palit.

Selbst hergestellte Gehause kénnen dagegen
leicht den individuellen Erfordernissen angepal3t
werden. Hierfiir bietet sich Plexiglas wegen
seiner bearbeitungsfreundlichen Eigenschaften
an. AuBerdem erhalt das Gerat, z.B. durch ein
Gehause aus transparentem Plexiglas, ein nicht

alltagliches Design.

Plexiglas ist in zahlreichen Formen und
Farben erhiiltlich, der Preis hilt sich in
durchaus annehmbaren Grenzen. Fiir
den Gehiusebau reicht eine Platten-
stirke von 3 mm normalerweise aus. Der
Preis pro Quadratmeter betrigt fir
dieses Material ca. DM 60,—, so daB ein
Gehiuse durchschnittlicher Gréfe nur
etwa zehn Mark - und natiirlich etwas
Miihe kostet. Plexiglas-Platten werden
meistens mit einer Papierlage als Ober-
flachenschutz geliefert, auf der Schnitte,
Lécher, Biegungen usw. bequem ange-
zeichnet werden kdnnen. Kratzer auf
der Oberfliche lassen sich vermeiden,
wenn man das Schutzpapier erst nach
der Bearbeitung erntfernt.

Bohren

Beim Bohren von Plexiglas mufl man
mit etwas Vorsicht ans Werk gehen. Es
diirfen nur scharfe Bohrer verwendet
werden und der auf den Bohrer ausge-
iibte Druck darf nur gering sein. Die
Drehzahl der Bohrmaschine ist
moglichst niedrig einzustellen. Fiir
Lécher mit geringem Durchmesser
kSnnen Metall-Spiralbohrer verwendet

werden, grofere Locher lassen sich am
besten mit Holzbohrern herstellen.
Diese schneiden das Loch vom Auflen-
rand her in das Material, so daf} die
Lochriinder weniger “’ausfransen™
konnen als beim Bohren mit einem
Metallbohrer gleichen Durchmessers.

Sigen

Plexiglas it sich sowohl mit einer
Kreissiage als auch mit einer Laubsige
bearbeiten. In beiden Fillen wird ein
fein gezahntes Sigeblatt benoétigt. Auch
Loécher, Rechtecke usw. kénnen ausge-
sigt werden. Dazu bohrt man durch die
auszusigende Fliche ein kleines Loch,
durch das man das Laubsigeblatt steckt.
Die Sige darf nur langsam bewegt
werden, da Plexiglas sonst infolge der
Reibungswirme schmilzt und das Sige-
blatt verklebt.

Biegen

Eine willkommene Eigenschaft von
Plexiglas ist seine plastische Verform-
barkeit bei relativ niedriger Temperatur.
Das Material braucht nur entlang der
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. “Biegekanten erwiarmt zu werden, um
z.B. ein Flichenteil rechtwinklig abzu-
biegen. Fiir die Erwiirmung entlang
einer Linie eignet sich hervorragend
- ein gespannter, stromdurchflossener
Widerstandsdraht. In Bild ]a i5t eine
_-einfache Schaltung fiir die Spe:sung
_des Heizdrahts angegeben, ‘Die in Wirme
" umgesetzte Leistung soll etwa 80 W
betragen, daher lidt sich jedet 80 W-
Trafo mit einer Sekundirspannung von
maximal 24 V verwenden. Hohere
-Spannungen sind aus Griinden der
- elektrischen Sicherheit unzulissig.
Die Drahtlinge kann sehr einfach mit
‘Hilfe des Ohmschen Gesetzes berechnet
- werden. Ein Beispiel: Die Sekundir-
spannung des Trafos betrigt 15 V, die
Leistung 80 W. Der Widerstand des
Helzdrahtes 1szt dann:

Us 225
R= T80 2,810
U = Sekundirspannung
P = Leistung

R = Widerstand

Bei einem spezifischen Drahtwiderstand
.von 2,5 /m muf der Draht

‘ ?’—slm 1,12 m lang sein. Der hindurch-
2,5 80 W

flieBende Stram betrigt —— 15V =35,33 A,
Auf die gleiche Weise kann man fir

Bild 1a. Fiir die Schaltung aignet sich jeder
Trafo, der mindestens 80 VA bei einer
Sekundirspannung von maximal 24 V abgibt.
Drahtlinge und -widerstand lassen sich ain-
fach nach dem Qhmschen Gesetz berechnen.

Bild 1b. Mit einem Regeltrafo kann die
Spannung des Heiztrafos an einen vorge-
gebenen Drahtwiderstand angepat werden.

Bild 1¢. Steht ein Regeltrafo mit getrennten
Wickiungen zur Verfiigung, daif der Heizdraht
direkt mit der Sekundirspannung verbunden
werden. o .

Foto 1. Ein aus Plexiglas gebogenes, halb-
fartiges Gehduse. Die Locher und Ausschnitte
wurdan vor dem Biegen angebracht. Die noch
losen Seitenwiinde werden in das obere.
Gehauseteil versenkt eingelassen und fest-
geklebt,

jeden Trafo die benbtigte Drahtlinge i
oder den erforderlichen Widerstand pr'ogf
Meter berechnen. Allerdings darf der ..
Drahtdurchmesser nicht zu kléin -~
gewihlt werden, da der Draht dann. -
unter Umstinden schmilzt. Besser ist
es in diesem Fall, 2zwei diinne Drihte ™
doppelter Linge parallel zu schalten. -
Steht ein Regeltrafo zur Verfiigung, so-
kann man entweder die Primérspanpung:
des Heiztiafos herabsetzen (Bild 1b) -
oder den Heizdraht direkt mit der
Sekundirwicklung des Regeltrafos
verbinden (Bild 1c). Dieser mufl dann
jedoch den bendtigten Strom liefern
kdnnen.

Aus Bild 2 ist ersichtlich, wie der Helz~ :

draht zweckmiafig an einer Tischkante -
montiert wird. Zur Stromzufithrung . =
dient eine zweipolige, fest ange- o
schraubte Liisterklemme; am anderen .~
Drahtende befindet sich eine einpolige

Listerklemme, die iiber eine gespannte -
Feder (z.B. aus einem alten Kugel-
schreiber) und eine Holzschraube an der’:
Tischkante befestigt ist. Die Feder hait
den Draht auch dann gespannt, wenn -~
sich dieser infolge der Erwarmung aus-

dehnt.
Die Biegelinie kann mit Bleistift an der -
schmalen Seitenkante der Scheibe - -
angezeichnet werden. Nach Entfernen .




Plexiglasbearbeitung — oder, Gehaduse nach Wunsch

Elektor Miirz 1977 — 341

e o TPEN

des Schutzpapiers wird das Plexiglas so
iiber die Tischkante gelegt, da sich die
angezeichnete Biegelinie genau iiber dem
Heizdraht befindet. Nun schaltet man
den Strom ein und wartet, bis das
Plexiglas verformbar ist. Wahrend die
eine Hand die Plexiglas-Scheibe auf dem
Tisch festhilt, driickt die andere Hand
den iiber die Tischkante ragenden Teil
der Scheibe vorsichtig nach oben. Mit
dem Biegen beginnt man jedoch erst,
wenn dies ochne jeden Kraftaufwand
méglich ist, Die Verformung von Plexi-
glas bei zu niedriger Temperatur liefert
weniger gute Ergebnisse. Das abge-
bogene Teilstiick wird geringfiigig iiber
die endgiiltige Position hinausgefiihrt,
da sich die Teile beim Abkiihlen etwas
zuriickbiegen.

Nach kurzer Ubung, z.B. mit Abfall-
stiicken, ist. man in der Lage, tadellos
aussehende Gehiuse in kiirzester Zeit
anzufertigen. Die Stelle, an der zwei
Kanten zusammenstofien (siehe Foto),
verlegt man am besten auf die Unter-
seite. Die Kanten werden zusammen-
geklebt, so daf nur einer diinne Naht
sichtbar bleibt. Die Seitenwinde
koénnen in das aus cinem Stiick gebogene
Gehiiuseteil versenkt eingelassen
werden, - :

Beschriftung

Die Beschriftung von Bedienelementen
usw. kann zum Beispiel mit den bekann-
ten Abreibbuchstaben erfolgen. Die auf-
geriebenen Buchstaben und Symbole
iiberspritht man mit transparentem
Plastik-Spray, um sie vor mechanischen
Einwirkungen zu schiitzen. Das Spray
sollte sparsam verwendet werden, da
sich die Buchstaben sonst moglicher-
weise verschieben oder sogar auflisen.



