Messaufbau fir die Lade- und die Endladekurve DSC21856.JPG




TEK-222 Ladekurve
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TEK-222 Batterie-Entladekurve
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TEK-222 unbearbeitet und Batterie DSC21857.JPG



TEK-222 Dremel mit Fraswerkzeug, D = 2 mm DSC21883.JPG






TEK-222 Deckel unbearbeitet DSC21880.JPG



TEK-222 Deckel bearbeitet DSC21885.JPG




TEK-222 Batterie: Dréhte angeldtet, Kontakte nach unten gebogen DSC21875.JPG




TEK-222 mit Batterie DSC21879.JPG




TEK-222 Deckel aufgeschoben DSC21888.JPG



TEK-222 lauft mit Batterie DSC21890.JPG
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