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A Einleitung

Anlagenhersteller und Betreiber erwarten von Dichtungs-
systemen leckagefreie Funktion und lange Standzeiten.
Zuverlassigkeit ist entscheidend, um die Betriebskosten
auf ein Minimum zu reduzieren.

Um for den individuellen Einsatzfall die optimale Dich-
tungslésung zu finden, missen neben dem Dichtungs-
design die jeweiligen Werkstoffeigenschaften berick-
sichtigt werden.

B Elastomere

Eine der Hauptmaterialgruppen fir Dichtungslésungen
stellen die Elastomere dar. Sie zeigen unterschiedliche,
gut nutzbare Eigenschaften wie Elastizitét oder gute
Resistenz.

Tabelle 1| Ubersicht Elastomer-Werkstoffe

Wir bieten eine grof3e Vielfalt unterschiedlicher, qualitativ
hochwertiger Werkstoffe an. Jahrelange Erfahrung im
Dichtungsdesign und in der Werkstoffentwicklung bilden
die Grundlage fir ein umfassendes Lésungsangebot.

Der vorliegende Prospekt soll bei der richtigen Werk-
stoffauswahl die nétige Unterstitzung geben.

Die nachstehenden Tabellen geben eine Ubersicht Gber
die verschiedenen Elastomer-Werkstoffgruppen. Nahezu
innerhalb jeder Gruppe bieten wir eine Vielzahl von
Werkstoffen an.

Chemische Bezeichnung

Handelsname* Kurzbezeichnung

1ISO 1629 ASTM 1418 B+S

Nitril-Butadien-Kautschuk

Europrene® NBR NBR N
Krynac

Nipol N®
Perbunan NT
Breon®

Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk

Therban® HNBR HNBR H
Zetpol®

Polyacrylat-Kautschuk

Noxtite® ACM ACM A
Hy1emp®
Nipol AR®

Chloropren-Kautschuk

Baypren® CR CR wcC
Neoprene®

Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk

Dutral® EPDM EPDM E
Keltan®

Vistalon®
Buna EP®

Methyl-Vinyl-Silikon-Kautschuk

Elastoseal® VMQ VMQ S
Rhodorsil®
Silastic®

Silopren®

Fluorsilikon-Kautschuk

Silastic® FYMQ FVMQ

-n

Tetraflourethylen-Propylen-Copolymer-Kautschuk

Aflas® FEPM TFE / P** WT

Butyl-Kautschuk

Esso Butyl® IIR IIR Wi

Styrol-Butadien-Kautschuk

Buna S® SBR SBR WB
Europrene®
Polysar S®
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Chemische Bezeichnung Handelsname* Kurzbezeichnung
1SO 1629 ASTM 1418 B+S
Natur-Kautschuk NR WR WR
Fluor-Kautschuk Dai-EI® FKM FKM v
Fluorel®
Tecnoflon®
Viton®
Perfluor-Kautschuk Isolast® FFKM FFKM J
Polyester-Urethan Adiprene® AU AU wu
Polyether-Urethan Pellethan® EU EU WU
Vulcollan®
Desmopan®
Chlorsulphonyl-Polyethylen-Kautschuk Hypalon® CSM CSM WM
Polysulfid-Kautschuk Thiokol® - W WY
Epichlorhydrin-Kautschuk Hydrin® - - WO

Auswahl eingetragener Warenzeichen

**  Kurzzeichen noch nicht genormt.

ASTM = American Society for Testing and Materials

ISO = International Organization for Standardisation

Tabelle 1l Die wichtigsten Kautschukarten, ihre Gruppen und Kurzbezeichnungen
Chemischer Name Kurzbezeichnung
DIN / 1SO 1629 ASTM D - 1418
M - Gruppe
(geséttigte Kohlenstoff - Hauptkette)
- Polyacrylat - Kautschuk ACM ACM
- Ethylen - Acrylat - Kautschuk AEM
- Chlorsulfonyl - Polyethylen - Kautschuk CSM CSM
- Ethylen - Propylen - Dien - Kautschuk EPDM EPDM
- Ethylen - Propylen - Kautschuk EPM EPM
- Fluor - Kautschuk FKM FKM
- Perfluor Kautschuk FFKM FFKM
O - Gruppe
(mit Saverstoff in der Hauptkette)
- Epichlorhydrin - Kautschuk co co
- Epichlorhydrin - Copolymer - Kautschuk ECO ECO
R - Gruppe
(ungesdttigte Kohlenwasserstoffkette)
- Chloropren - Kautschuk CR CR
- Isobuten - Isopren — Kautschuk (Butyl - Kautschuk) IIR IIR
- Nitril - Butadien - Kautschuk NBR NBR
- Natur - Kautschuk NR NR
- Styrol Butadien - Kautschuk SBR SBR
- Hydrierter Nitril Butadien - Kautschuk HNBR HNBR
Q - Gruppe
(mit Silikon in der Hauptkette)
- Fluor - Silikon - Kautschuk FVYMQ FYMQ
- Methyl - Vinyl Silikon - Kautschuk VMQ VMQ
U - Gruppe
(mit Kohlenstoff, Sauerstoff und Stickstoff in der Hauptkette)
- Polyester Urethan AU AU
- Polyether Urethan EU EU
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B.1 Einsatzgrenzen von Elastomer-Werkstoffen

Elastomere sind wie alle organisch-chemischen Werk-
stoffe nicht uneingeschrankt nutzbar. AuBBere Einflisse
wie z. B. unterschiedliche Medien, Sauerstoff oder Ozon
wie auch Druck oder Temperatur verdndern die Material-
eigenschaften und somit das Dichtverhalten.

B.1.1 Hitzebesténdigkeit und Quellverhalten in Ol

Elastomere kénnen quellen, schrumpfen, verhérten,
rissig werden oder gar brechen.

Folgende Schaubilder und Aufstellungen veranschau-
lichen unterschiedliche Einsatzgrenzen.

160

Maximale Arbeitstemperatur (°C) abhéngig vom
ACN Gehalt
max. 325 @
225
QD
200< FKM FVME
175 neu alt
it Dt p
150 EpEi,
—> L
125
IR
100 —> @ SBR
Cms
75
0
0 20 40 60 80 120 140
Volumenénderung in IRM-OI 903, 70 h (%)

Bild 1
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O-Ring Werkstoffe

B.1.2 Temperatureinsatzbereiche

Temperatur (°C)

[ 1 Einsatztemperaturbereich

[ I AU/ EU [ ] . .
Diese Temperaturbereiche gelten
(1111 SBR [LL1] for Anwendungen, bei denen ein
0 = 5 Kontakt mit Medien, die gegeniber
dem jeweiligen Werkstoff aggressiv
[T NBR | | wirken, ausgeschlossen ist.
[LIL HNBR [ |
[ CR |
[ ECO [ ]
[ [ ACM [ ]
[ AEM [ ]
L1 EPDM [ |
L FVYMQ |
[ [ FKM [ |
(L1 FFKM [
[ [ VMQ INLLN
-100 -50 0 50 100 150 200 250 300

(1 nur unter bestimmten Voraussetzungen bei speziellen
Werkstoffen

350

Bild 2

B.1.3 Allgemeine Einsatzgrenzen

Die Anwendungsfelder von elastomeren Werkstoffen
sind breit geféchert. Genaue Angaben zur Resistenz in
speziellen Medien sind im Kapitel B.1.4. “Chemische
Besténdigkeit”, Seite 7, aufgefthrt.

Allgemein lassen sich die unterschiedlichen Elastomere
wie folgt charakterisieren.

NBR (Nitril-Butadien-Kautschuk):

Die Eigenschaften der NBR-Vulkanisate sind hauptséch-
lich vom ACN Gehalt abhéngig, der zwischen 18% und
50% liegen kann. Sie zeigen allgemein gute mechanische
Eigenschaften bei einer Einsatztemperatur von -30 °C bis
+100 °C (kurzzeitig bis +120 °C). Spezialtypen sind bis
-60 °C einsetzbar. NBR findet hauptséchlich bei Mineral-
8len und Fetten seine Anwendung.

Temperaturbereich verschiedener Elastomer-Werkstoffe

FKM (Fluor-Kautschuk)

Je nach Aufbau und Fluorgehalt unterscheiden sich Fluor-
kautschuke in ihrer Medienbesténdigkeit und Kaéilte-
flexibilitat. Sie zeichnen sich durch Flammwidrigkeit,
geringe Gasdurchlassigkeit, sehr gute Ozon-, Wetter-
und Alterungsbesténdigkeit aus. Die Einsatztemperatur
der Fluorkautschuke liegt bei -20 °C bis +200 °C
(kurzzeitig bis +230 °C). Spezialtypen sind bis -35 °C
einsetzbar.

FKM wird ebenfalls haufig bei Mineraldlen und Fetten bei
héheren Temperaturen eingesetzt.

EPDM (Ethylen-Propylen-Dien-Kautschuk)

EPDM zeigt gute Hitze-, Ozon- und Alterungsbesténdig-
keit. Ferner hohe Elastizitat, gutes Kélteverhalten sowie
gute elektrische Isoliereigenschaften. Die Einsatztempe-
ratur liegt im Bereich -45 °C bis + 150 °C (kurzzeitig bis
+175 °C) bei Peroxidvernetzung. Bei Schwefelvernet-
zung reduziert sich der Bereich auf -45 °C bis +120 °C
(kurzzeitig + 150 °C). EPDM findet hdufig Anwendung in
BremsflUssigkeiten (auf Glycolbasis) und Heisswasser.
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HNBR (Hydrierter Nitril-Butadien-Kautschuk)

HNBR wird durch selektive Hydrierung der Butadien-
gruppen von NBR gewonnen. Die Eigenschaften der
HNBR-Vulkanisate sind zum einen vom ACN Gehalt, der
zwischen 18% und 50% liegen kann, als auch vom
Sattigungsgrad abhdngig. HNBR zeigen gute mechani-
sche Eigenschaften. Die Einsatztemperatur liegt im
Bereich -30 °C bis +140 °C (kurzfristig bis +160 °C) in
Kontakt mit Mineralélen und Fetten. Spezialtypen sind bis
-40 °C nutzbar.

Q (Silikone, HTV)

Silikon-Kautschuke zeichnen sich durch hohe thermische
Bestandigkeit, gute Kalteflexibilitét, gute dielekirische
Eigenschaften und vor dllem durch guten Widerstand
gegen den Angriff von Sauerstoff und Ozon aus. Je nach
Ausfihrung  befinden sich die méglichen Einsatztempera-
turen im Bereich von -60 °C bis +200 °C (kurzzeitig z. T
auch bis +230°C). Spezialtypen sind bis -90 °C einsetzbar.
Es existieren jedoch auch Varianten mit schméleren
Einsatztemperaturbereichen. Silikone finden héufig in der
Medizin- und Lebensmitteltechnik ihre Verwendung.

CR (Chloropren-Kautschuk)

Im allgemeinen zeigen Chloroprenvulkanisate relativ gu-
te Ozon-, Wetter-, Chemikalien- und Alterungsbestan-
digkeit. Desweiteren hohe Flammwidrigkeit, gute me-
chanische Eigenschaften und gute Kéalteflexibilitét. Der
Einsatztemperaturbereich liegt bei -40 °C bis +100 °C
(kurzzeitig bis + 120 °C). Spezialtypen sind bis -55 °C ein-
setzbar. CR-Werkstoffe finden ihre Anwendung u.a. als
Dichtung gegen Kaltemittel, in AuBBenbereichen und in
der Klebstoffindustrie.

ACM (Polyacrylat-Kautschuk)

ACM zeigt sehr gute Ozon-, Wetter- und Heif3luft-
besténdigkeit, jedoch nur eine mittlere Festigkeit, geringe
Elastizitét und ein relativ unginstiges Kélteverhalten. lhr
Einsatztemperaturbereich liegt bei -20 °C bis +150 °C
(kurzzeitig bis +175 °C). Spezialtypen sind bis -35 °C
einsetzbar. ACM-Werkstoffe werden hauptséchlich
aufgrund ihrer besonderen Bestdndigkeit gegen
hochadditivierte Schmierdle (auch schwefelhaltig) bei
héheren Temperaturanwendungen im Kraftfahrzeug-
sektor eingesetzt.

FFKM (Perfluor-Kautschuk)

Perfluorelastomere zeichnen sich durch einen universelle
Chemikalienbestandigkeit @hnlich der von PTFE sowie
durch eine hohe thermische Besténdigkeit aus. Sie weisen
niedrigste Quellwerte in praktisch allen Medien auf. Je
nach Mischungsaufbau liegt der Temperatureinsatz-
bereich zwischen -25 °C bis +240 °C. Spezialtypen sind
bis +325 °C einsetzbar. Anwendung finden FFKM
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Uberwiegend in der Chemie- und Prozesstechnik und
Uberall dort, wo aggressive Medien und hohe
Temperaturen eingesetzt werden.

B.1.4 Chemische Bestdndigkeit

Die angegebenen Daten der vorliegenden Bestdndig-
keitsliste beruhen auf bereits verdffentlichten Werten und
Quelltests. Diese Tests wurden unter Laborbedingungen
durchgefihrt und geben daher nicht immer die realen
Bedingungen im Anwendungsfall wieder.

Bei der Auswahl des richtigen Werkstoffes muss beson-
ders sorgfaltig vorgegangen werden, um alle Aspekte
der Anwendung zu bericksichtigen. So fihren zum
Beispiel aggressive Medien bei erhéhten Temperaturen
zu einem stérkeren Angriff auf das Elastomer als dies bei
Raumtemperatur der Fall ist.

Neben der Medienbestandigkeit mussen auch die
physikalischen Eigenschaften bericksichtigt werden.
Druckverformungsrest, Hérte, Abrasionsbestandigkeit
und thermische Ausdehnung kénnen die Eignung eines
Werkstoffes in bestimmten Anwendungen stark beein-
flussen.

Es wird daher empfohlen, dass der Anwender eigene
Bestandigkeitstests durchfihrt, um die Eignung des aus-
gewdhlten Elastomers fUr seine Anwendung zu Uber-
profen.

Unsere erfahrenen Techniker unterstitzen Sie gerne mit
weiteren Informationen fir spezielle Anwendungen.

Die einzelnen Angaben bedeuten:

A Sehr gute Bestandigkeit.
Das Elastomer wird gar nicht oder nur wenig vom
Medium beeinflusst.

B Gute Bestandigkeit.
Das Elastomer wird vom Medium leicht angegriffen.
Leichte Beeinflussung der physikalischen Eigen-
schaften.

C Bedingt geeignet.
Starke Quellung und negativer Einfluss auf die physi-
kalischen Eigenschaften nach Kontakt mit dem Me-
dium. Zusétzliche Tests sollten durchgefihrt werden.

U Elastomer ist ungeeignet fir den Einsatz in diesem
Medium.

— Unzureichende Daten verfigbar



Tabelle 1l

Bestdndigkeitsliste

O-Ring Werkstoffe

= g| &«
= IR
. Z| @
A Medium 235&5&:25
Aero Shell 17
Schmiermittel AlAIBIULTAITALTAIAIB
= g %
= a =2 g Aero Shell 7 A
. Z| m
Medium 2 3 S| & § 2| T| 2 E Schmiermittel AJAIBIUIATAIAIA B
Abgase (nitrosehaltig) u|-|A|A|JA|B]|-|-1|U Aero Shell 750 U
Abgase ) o lalalal-1lslsl- Aero Shell Fluid 4 B AlA|A
(salzséurehaltig)
Aerozene 50 (50%
Abgase Hydrazin, 50% UDMH) | = [ Y [Y [A |V U U U U
(kohlendioxidhaltig) Al-JATATATALATATA
Akkuséure (verdinnte
Abgase ol alalaltlalala Schwefelséure 30%) Ujujuiralajujupuu
(fluorwasserstoffhaltig)
b Alkohol (Methanol)
gase
(kohlenmonoxidhaltig) ATATATATATATATALA Alkylarylsulfonséuren
Alkyl |
Abgase o ) o lalalal-lslsl- ylbenzole
(schwefeldioxidhaltig) Alvialkohol
ylalkoho
Abgase (2-Propen-1-ol) UjujlAjajeule 8 U
. . - |- |B|A|JA|]-]JU|JU|-
(schwefelsdurehaltig) .
Allylchlorid dululul-l-lulula
Abwasser - |- |BJ|A A (8-Chlor-1-Propen)
Acetaldehyd ujluj- - Allylketon UlU|C|A|lU|JU|JU]|JU/|B
Acetamid - - A A A B Aluminiumacetat
(essigsaure Tonerde) upujB AU uiBe B U
Acetessigester
(Ethylacetat) ulujujeujuuuu Aluminiumbromid A
Aceton UluUulu Ululululu Aluminiumchloridldsung
Acetophenon Aluminiumfluorid - B
Acetylaceton Uululu Uujlu|ululu @:ﬂglumhydrond- ululalalalalalala
Acetylchlorid
(Essigséiurechlorid) Ujujuijurarapuuu Aluminium- A
Kaliumsulfatlésung I A N
Acetylen Tetrabromid - |U|B - -
Aluminiumnitrat UIUJA|JA|A]|-]A|A|B
Acetylengas Al|l-|B A|lA|A|B
| Hlorid Aluminiumphosphat A AlA|ATA|A|AA
Acetylentetrachlori
(Tetrachlorethan) ulujujugsjciujuu Aluminiumsulfat UJIUJAJA|A|JA]JA]A]|A
Acrolein - - Aluminiumsulfatlésung U | - |A A |A|A|JA]A]|A
Acrylnitril ulululululu Ambrex 33 (Mobile) A|B|[B|U|JA|UJA|A]|U
5 Ambrex 830 (Mobile) | A |A |B|U|A|A|A|A|B
ey [y [u ] [uu o] Ao ioniy
Ameisensdure ulfu|B|B|lU|JU|JU|U]|U
Adipinsdure UJIUJAJA|JA]JA]JA|A A . N
Ameisensdure-
L . - |- JuU|BJU|-|U]|U]-
Adipinsdurediethylester | - | - | - |A|U | - |U|U/| - methylester
Aero Lubriplate A|lA|A|U|A|A|A|A|B Amine, primdre (wie
Methyl, Ethyl, Propyl, UJUJUJA|UJU|JU|U]|C
Aero safe 2300 U|lUJUJA|JU|JU|JU|U|U Allyl)
Aero safe 2300 W UjlUJUJA|JU|JU|JU|U|U Aminoessigsdure
T Chykokol) Ulu|lA|A|A|lu|B|B]|U
ero She
Schmiermittel AlA|BIUIATATAIATS Ammoniak (flussig) ulu|-|AJU|-|B]|B]-
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= g = g| «
= ol 2|2\ g ¢ = 8|22\ g ¢g
Medium 228|522 %25 |Medim HEHEEHHBEHEE
Ammoniak Anon (Cyclohexanon) ulujujufluj|jujuju|luUu
(gasférmig heifl) ujue B ujuiupu gy -
Antichlor Lo lalalal-lelsl-
Ammoniak (gasférmig) A ul|A A (Natriumthiosulfat)
Ammoniack wasserfrei uilu ui|u B Antimonchlorid B|U|B|A|A|A|A|A|B
Ammoniak, wéssrige Antimonchlorid
Lésung UJUJA]JA|U|JU|C|C|C (wasserfrei) BIB|A|A|A|A|A|A|A
Ammonlakollllsche vluvululalululululu Apfelséure U|B|B B
Kupfersulfatlésung
Argongas AlA|A|A A
Ammoniak-Lithium ujlujuiB|uUujuU|B|B|U .
Aromatische
Ammoniakwasser Brennstoffe (bis 50% B|B|U|JU|JA|A|A|A]|U
(Salmiak) Ujulj- AU - 1B]B]- Aromatenanteil)
Ammoniumacetat - |U|B u | - - Aromatische
Kohlenwasserstoffe UJU|JUJU|JA|A|JU]|JU|U
Ammoniumcarbonat - B - - (100% Aromaten)
%Tumngniumcarbonot- odelal-l-lulul- Arsensdure CI|C|IA|A|A|A|JA|A|A
Arsensdure, Lésung C|IC|IA|A|A|A]JA]|AI|A
Al i hlorid BIU|AJA|A|A|JA]|JAI|A
mmonivmenon Asphalf, Emulsion B|B|B|U|A|[B|B|B]|U
A iumchlorid- -
IéTU'Eg”'“mC o - JALA- - AA |- ASTM-OI IRM 902 A[B|B|U|A|A|A|A|B
Ammoniumfluorid Ulul|B|A|[B|B|A|A]|A ASTM-Ol IRM 903 A|BJUJUJAJAJA|A|B
Ammoniumhydroxid ASTM-OL No.1 AlB|B|J|UJA|A]JA|A|A
(Konzentrat) UjuijAatarup-ufuy- S
ASTM-OL No.2 A|lB|B|JU|A|A|A]|A]|B
@Tun;;niumhydroxid- vliulalalul-lulul- ASTM-OL No.3 A|B|U|U|IA|A|A|[A|B
ASTM-Pristkraftstoff A BIA|B|U|A|A|A]|A|U
Ammoniumnitratlésung | U | - | A - - -
ASTM-Pristkraftstoff B UJUJUJU|A|A|A]|A|U
Ammoniumnitrit - - Al-|-|A|A|B
- ASTM-Prifkraftstoff C U|lU|UJU|A|B|B|B|U
Ammoniumphosphat, -
einbasig usw. A AL - AA LA ATF-O UlA|B|U|A|A|A|A]|B
Ammoniumsulfatlésung | U | U | A |A |U |B |A | A |B ATM-Bremsflussigkeit |\, | y | g A lulAalulula
(Glycolbasis)
Ammoniumsulfid U A B|B|B|B -
Atzkali
Ammoniumthiocyanat - | Bl - Al -]-1A|A]A (Kaliumhydroxyd, Uufu|B|A|lU|U|B |B|U
Kalilauge)
Amylacetat U|U|JAJU|U|JU]|JU]|U -
Atznatron
Amylalkohol ujB|Aa|B B|B|U (Natronlauge, B|B|B|A|B|B|B|B|A
Amylborat o dalul oo lalal- Natriumhydroxyd)
Amylchlorid ululululaleslululu Automobilkraftstoff C|BJUJUJA|A]|JA|A|U
Amylnaphthalin UJUJUJU|JA|A|JU|U|U
Ananassaft UJUJAJA|IA|JA]JA]A|A B
Anderol L-774 A|lUJU|JU|JA|A|A|A]|U
Anilin, flussi UujlUj|U|JA|JU|JU|JU]|U|U o| x
; . ARPHEHEEE
Anilinchlorhydrat ulul|B|B|B|B|B|B]|U Medium 2| | S| & ¥\ 2|2 S
Anisol (Methoxybenzol, Bariumcarbonat - A -A]JA]JA|A]A A
Methy-Phenyl-Ether) ujujujupupupu oy
Bariumchloridldsung UIAJAIA|IA]JAA|AI|A
Anol (Cyclohexanol) - |- |B|JUIA]JA|A|A|U
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= Q| s Q|
= gl =2\ g ¢ = HEEEIEEE
n Z| | . Z| @
Medium g1 28/ ¥ 2/ 2|2 E Medium g 28/ ¥ 2|2 E
Bariumhydroxidlésung | U |U |A |A |A A |A|A|A Bleitetraethyl -|U|lU|U|A|B|B|B|U
Bariumnitratlésung UIAJA|JAJA|IA]JAA|A Borax (Natriumborat) A|JU|B|A|A|A]|B|B|A
Bariumsulfat A|lAIAIATA|JA|IAIALA Boraxlésung UfUj|U|A|B|B|B|B|B
Bariumsulfidlésung U|AJAJA|IA|JA]JA]A|A Borséure U|B|B|A|A|JA|JA|A]|A
Baumwollél A|lA|IC|IC|A|A|A|AA Branntwein B|B|A|A|A|B|A|A|A
Baumwollsamendl A|lA|B|U|A|A|A|A|B Bremsflussigkeit
(Glykolether-Basis) uju e AU uuiu gy
Benzaldehyd ujlujuiB|U|jU|jU|U]|B
B flussigkei
Benzin clelululalalalalu (Mineralol.Basis) S |AB - [A]-|AlA]-
Benzin (50)/ Benzol B ululululslslululu
(30)/ Ethanol (20) ujujujugpe B iupu U rom
) Brombenzol Uu|lUjUjJU|A|B|JU]|JU|U
Benzin / Benzol 50/50 | U |U |U |U | B |B |U | U |U
- Bromchlortrifluorethan | U U |U |U |A B |U | U | U
Benzin / Benzol 60/40 | U |U (U |U | B |B |U |U | U
. Bromdampf vujvujuju|(s|B|U|lU|U
Benzin / Benzol 70/30 |U |U |U |U|A|A | B |B|U
) Bromwasser Uu|lUjUjJU|A|B|JU]|JU|U
Benzin / Benzol 80/20 (U |U |U |U|A|A | B |B |U
. Bromwasserstoff,
Benzin, 100 Octan U[B|U|U|A|A|A|A|U wasserfre: ufujuiu AU U U B
Benzin, 130 Octan UIBJUJUJAJAJATA|U Bromwasserstoffséure |U (U |U |A|A|C|U |U|U
Benzin, Ethyl und ulslululalalalalu Bunkerdl A|lB|U|U|A|A|B|B|B
Normalbenzin
Butadien vujuvujuju|(s|B|U|lU|U
Benzoesdure, Lésung B|U|B|B|A|A|B|B|B
Butan A|B|B|U|A|A|A|A]|U
Benzol ulujuju|B|B
Butanal, Butyraldehyd ul|-|uUujBlujujujuU|U
Benzolsulfonséure ulu|B|-|A|B|U]|U]|U
Butandiol -|U|B|AJU|JU|A]A U
Benzophenon Uuluj|-|BJA|A]-]|-]-
Butanol U B|B|A|A|A|A|B
Benzylalkohol Uulu|B|B|A|B|JU|JU|B
Butanon
Benzylchlorid UlU|U|U|A|A|U|U|U (Ajefhy@hﬂkefon) ujfujuie U U U U U
Bernsteinséure U U B A A - A A A Butantriol A B B A A A A A A
Bier UICTATATATATATA LA Buten (Butylen) -|/BlclulAa|B|B|B|U
Biphenyl Uuj-JujuiA ujuju Butter B|B|B|[B|A|A|A|A]|B
Bisulfitlauge BIU|BJAJA]-JU|U]|- Buttermilch UlA|[A|AJA|A|A]A|A
Bitumen U UjujAajAajuU U U Butterséiure ululc|ula|B|B|B|U
Blauséure ujl-|B|A|A|B|B|B]- Buttersdurebutylester Uul-|Uuj|B|B|B|U|U]-
Blousdurelésung U - B A A B B B - Butylacetof U U U B U U U U U
Bleiacetatlésung UujlujulAjUjU]|C|C|U Butylacrylat U _ ulululululu _
Bleiarsenat (FroBgiﬁ) - A - A - - A|A|A Butylalkohol U BIAIAIAIAILA
Bleichlouge U U U A A B U U U Butylomin U U _ U U U U C
Bleichpulverlésung U|IB|A|]A|B|C|C|B Butylbenzoat ul-lulalalalulul-
Bleinitrat -|VUIBJAJAJAIA|A|B Butylbrenzkatechin Uul-|-|BJA|B|U|U]-
Bleinitratldsung L AAL-JA[AALB Butylcellosolve ululc|ajulu|c]|c|-
Bleisulfat UIAJA[A[A|A B B B Bufyldiglycol _ _ _ Al A _ Al A _
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O-Ring Werkstoffe

sl _|glg s _|glg
= o s|s|9 % ¢ = IR
. Z| . Z|
Medium IEIAEIEIFEIEIRS Medium EIIFIEIHEIER
Butylen -|B|C|U|A|B|B|B]|U Capronlaldehyd
(Hexanal) ujpuj-|Bjujuy-1- |8
Butylether ujlujujujujujuijlu|u
Carbitol (Diethylen-
Butylmercaptan u U|lUJA|U|JU|JU]|U glykolmonoethylether) -|(y,|,8|B|B|B|B BB
Butylphenol ujujuju|B|-jUujul|u Carbolineum - |B
Butylphthalat UJUJUJA|JU]JA|JU|U]/|A Carbolséure (Phenol)
Butylstearat -|A|lU|JU|A|B|B|B|B Carbonséuren } A
Butyraldehyd (Butanal) | U | - U |[B |U|JU |U|U|U Cellosolve
(Ethylenglykolethylether) ujujugspupupu Uy
Cellulose U B B
C Celluloseacetat - |A|lU|B|U]| - A
Cetylalkohol - - Al - |- .
= o Chilesalpeter
= a|s|s|9| =8 salpef UlB|B|A|A|A|B|B|B
a Z|
Medium g 3 gl e ¥ > £2 E (Natriumnitrat)
. Chlor gasférmig,
Calciumacetat UulB|B|A|JU|U|B|B|U trocken |- lclAalAl-lCclcC] -
Calciumbisulfat -lA-JAJAAA|ALA
drembisvTa Chlor, flussig ulululB|Aa|lclululu
Calciumbisulfidlé c|C A|lB|C|B|B|C
FempuTidosng Chloracetaldehyd ulu|ulalu|clu]|ulu
Calci bonat -lA|JAA]JA]-A]A|A
delomedrbond Chloracefon Blulu|lalulu|ulu]u
Calci bonat-
aofschwormmung U|U|A[A|A|[A[A|A]A Chloramin U|lU|A|[A|U|U|A|A]|U
Calciumchlorid B[B|A|A|A|A|A|A]|A Chlorbenzol ujujujujs s juju u
. - Chlorbrommethane ujfuju|B|B|B|U|U|U
C"'S';’.mfh'°”d' U|B|A|A|A|A|A|A|A
gesamg Chlorbutadien ujujulul|B|B|lU|U]|U
Calciumeyanid - - |- Chlordioxid Ul-|ulc|AalB|lU]|U]-
Calciumhydroxidlésung | U | B AlA|IA|A A Chloressigséure vulululalulslululu
Calciumhypochlorit- el
- UlUIBIA|lAlAlC]|lCI|B Chloressigséure-
I8sung ethylester Uu|lU|JUJU|A|B|JU]|JU|U
Calciumnitrat A|lA|A|A|A|A|B
e M I A
Calciumoxid UIA|-|A|A|A|A|A|B 4
Cclciumphosphof A A A A A A Chlore’rhcmo| U U B B U B U U U
Calciumsilikat - AlAlA]-|AA]- Chlorkalk UJUJUJAJAJAJUJU|B
CGICiUmSUIfCﬁ _ A ~ A A A A A A Chlormeihyle’rher U U U C U U U U U
Calciumsulfit UlA|A|A[A|lA|A]A|A Chloroform ululululs|clu]|ulu
(Trichlormethan)
Calciumthiosulfat U|/A|A|A|A|A|B|B|A Chloroth
orothene
Caliche Lésung ulslelalalalelsls (Methylchloroform) ujfujuju|B|B|U|U U
(NaNO3)
o-Chlorphenol U|U|JUJUJA|JU|JU]|JU|U
Campfer ujlU|B|U|B|U U N
- Chlorsaure ujfuju|B|B|U|U|U|U
C fer Ol - |- |U B | - _
amprer Chlorsulfonséure ulujujclu|jujujulu
Chlortoluol U|lU|JUJU|A|B|U]|JU|U
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O-Ring Werkstoffe

s|_| 9| sl _| 9|
= gl =2\ g ¢ = IR
n Z| | . Z| @
Medium SIEIAEIEIFIEIEIRS Medium EIIFIEIHEIER:
Chlorwasser ulfuju|B|JA|lU|JU]|JU]/|U Diamylamin UlUJUJA|JU|JU]|JU|U|U
Chlorwasserstoff, Gas - |- |C|AJA|JU|JU|U|U Diazinon (Insektizid) - |- |Uju|B|B|lU[U]|U
(%I}I;mo)ssersfoﬁséure vlululelalulululu Dibenzylether cC|B|-|B|C|-|U|U]|B
ige
"9 Dibenzylsebacat ulslulsl|Blulululu
Chromalaun Ul-|A|JA]JA|l-]1A]A|A - -
Dibromdifluormethan uluju|B|-|JU|JU|JU|U
Chromsédure UulfujuU|C|J]A|lC|U]|JU|C -
Dibromethylbenzol UulU|UJU|A|B|JU]|JU|U
Chromschwefelséure UlU|JUJUJA|lU|JU]|JU/|U - -
Dibutylamin ujlujuju ulujuj|u
Cider UlU|B|A|[B|A|A|A|B Bibutvlenalvkol
ibutylenglykol-
Citrusdle -|U|B|U|A]|-|B|B|B monobutylether Up-|cjAajciujujuiu
Coca-Cola U|[B|B|A|B|A|A|A|A Dibutylether ujujuflfufjujul|u|lu|u
Crotonaldehyde UlUJUJA]|U uluilu Dibutylphthalat ul-|u|B|Cc|B|U|U|C
Cumol Dibutylsebacat uluju|B|B|B|U|JU|B
(Isopropylbenzol) ujujupurAaiuiuu gy
Dichlorbenzol UlfUjUjJU|A|B|U|U|U
Cyankali
(Raliomeyanid) U|U|B|A|A|A|A|A]A Dichlorbutan ululu|u|a|Bs|B|B]|U
= Dichlorbutylen uljujuju|B|ujujuluU
((a/gs;/éc:srsee)rsfoffsaure ul-lslalalelelsl-
Dichloressigséure ulujujufjuy|-JuUujulu
Cyclohexan BIA|C|U|A|A|A|A]|U - e
Oigleesiooe |y |a | |uufulo
Cyclohexanol (Anol) -{-|UJU|A|A|B|B]- Y
Cyclohexanon (Anon) |U |U (U U |U|u|lu|u]|u Dichlorethan ujujujujBjujujuju
. Dichlorethylen
Cyclohexylamin ujujujc|ujujuju|u (Vinylidenchlorid) ~lulululBl-lUulUulu
(p)- Cymol UujlUj|U|JU|JA|B|U|U|U ) )
Dichlorisopropylether u|B|UJU|lU|U|JU]|U/|U
Dichlormethan
D (Methylenchlorid) ujujujugpe e pu Uy
Dichlorpentan Ul|UJUJU|JA|C|U]|JU|U
3,1-Dichlorpropen -|Uufjfuvujuyj-1|]-|lUjU]A
= E %’ 8| x| O Dicyclohexylamin Uujlujulu|u|ululu]|u
Mediom HHEHEHHEHE
Dieselkraftstoff U|B|UJU|JA|A|A]|A|U
DDT-Ls Kerosi
als Lés‘;sr;’{;fif)”( NI B B C|U|IAIA|A|A|U Diesels| BlA|U|U|[A[A|A|A]|U
s Diethanolamin uluju|B|lU|U|JU]|JU|U
DID[:Losunge.r; ('||;o|u0| vlulululalalululu
als Losungsmitie Diethylamin uluflulBlU|JU|JU]|U]|B
Decalin . "
(Decahydronaphtalin) BlU|IU|JUJAIA|lU|lUI|U Diethylanilin U|lU|JUJA|U|U]|JU]|U|U
Diethylbenzol U|U|JUJU|A]JA|JU|U|U
Decan AU UlA]|A
. Diethylcarbonat Uu|lUjUjJU|A|B|JU]|JU|U
Dextrin UJA|A|A|A
Diethylenglykol UIUJA|JA|A|A|A|A|B
Dextrose B|-]1A|A|A
- Diethylentriamin U|lU|JUJA|U|U]|JU]|U|U
Diaceton - | B |- |AJU|JU]|-|-]-
- Diethylether (Ether) u|B|UJU|JU|U|JU]|JU|U
Diacetonalkohol UlB|A|JU|U|U]|U
. Diethylformaldehyd UlUJUJA|JU|U|JU]|JU|U
1,2-Diaminoethan UjlU|B|A|JU|U|B|B|U
Diethylhydrazin ulu|C|]A|lU|U]|C|C|U
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O-Ring Werkstoffe

= g & = g %
= gl =2\ g ¢ = 8|22\ g ¢g
n Z| | . Z| @

Medium g1 28/ ¥ 2/ 2|2 E Medium g 28/ ¥ 2|2 §
Diethylmaleat ujujciA|jU|JU|C|C|U Divinylbenzol Uu|lU|JUJU|A|B|JU]|JU|U
Diethyloximid DMT
(Morpholin) UjujciB - |- jujpuu (Dimethylterephtalat) ujujuiarare uiuu
Diethylsebacat U ulB|B|[B|U|U]|B DNCB

(Dinitrochlorbenzol) ujujuijurare upuu
Diethylsulfat - - |- lU|l-|JUJU|U

Dodecylalkohol,
Diglycolséure ul|-|B|A|JA|JU|JU|U|U ng:z);r?()lo ° - |- |A|B|A|-|B]|B]-
Dihexylphthalat - Ul -|JuUu|-jJuUuju|u Dowtherm A B
1,4—Dihy§iroxibenzo| sl-lulslulslululu Dowtherm E B
(Hydrochinon)
. . . Duodecanol
D|h)fdr9><|berns’fe|nsoure Ululaleslalalalala (Laurylalkohol) BIU|A|B|A|JU|B|B]|A
(Weinsaure)
Diisobutylen UujuUjU|JU|JA|C|B|B|U
Diisobutylketone Ululu|Aajulu|ulu|u E
Diisooctylsebacat ujuju|B|B|U|U|U|U
Diisopropylbenzol UJ|UJUJU|JA|A|JU|U|U = s < g E «| @
. a

. Z| @

Diisopropylketon UJU|UJA|U|U]|U|U]|U Medium IEIF IR EIE §
Dimethylamin ujujuiB|uUujujuju|u Eau de Javelle vlul lslalalslsls
Dimethylanilin ulululslululululu (Kaliumhypochlorit)
Dime’rhylbufcn A - B U A A A A U Eisen(ll)chloridlésung - A B A A A A A B
Dimefhyle‘rher U B U B U U U U U EiSGI"I(”)SU”GﬂéSUhg - A A A A A A A B
: ; Eisennitrat B|B|A|A|A|A|A|A|B
I(%l'r\n/\%hylformomld ulululelulslelels

Eisensulfat (Eisenvitriol) | B | B |A |A|A |A|A|A|B
Dimethylhydrazin A .

- |- |B|AJlU|lU]|BI|BI|U Eisessig (konzentrierte

(DMH) Essigsdure) vivjupejujuiuiuge
Dimethylketon (Aceton) |U |U [U |A |U |U U |U|U Entwicklerbad (Foto) _ BIAIBIAIAIAIAIA
Dimethylphhfulat U U U B B B U U - Epichlorhydrin U U U B U U U U U
Dinitrotoluol (DNT) ujujulujujujui|lu|uU Erdgas AlB BIlUIAIAIALITAIA
DiOCTyleih U U U A U U U U U ErdnuBBs| A A U U A A A A B
DiOnylphthlOf (DOP) U B U B B B U U B Erdsl = U U U A A B B U
Dioctylsebacat (DOS) u|B|U|[B|B|U|JU|JU|U Essig vululeslalBlBl!BI|B|A
Dioxan ujuju|B|lUJU|JU]|U|U :

Ess!gef’rer (ELhﬁlqce’ruf vivlulelululululu
Dioxolan -jujulB|ufululu]u ssigsdureethylester)
. Essigsaure Tonerde
Dipenten UujlUjuUujuj|AjU|B|B|U (Aluminiumacetat) U|U|B|A|lU|U|B|B|U
Diphenyl U|UJUJU|A|B|U|JU]|U .

Essigsdure A
Diphenylether ujujujfju|B|B|U|U/|U .

Essigséure, Dampf U
Diphenyloxid -|U|-|UJA|B|U|U|U - .

Essigséureanhydrid B
Dipropylenglykol B|B|B|B|B|B|B|B|B Essigséurebutylest

ssigsdurebutylester
. . uljuju|B|lUuU|U|JU]|U|U
Distickstoffoxid Alalalelalalalala (Butylacetat)
(Lachgas)

Essigséurechlorid UJUJUJUJA|A|JU]|JU|U
Dithionit -|-|B|A|A|JU|[B|B|U
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O-Ring Werkstoffe

gl = F
. ARPHEHEHEE
Medlum < < o & o E T 2 >
Essigséiureethylester ujujuiB|ujujuju|u
Essi hyl 5 o HRE "az'F HE
ssigsduremethylester Medium 9o ¢ ol ¥
Matylocetol ulu|lB|BlU|U|U]|U]|U 2 IS s E2|T|z/5
Fefte AlA AlA|A|A|B
Ethan AlB|B|lU|A|lA|A|A]B (fierisch/pflanzlich) v
Ethanal (Acethaldehyd) |U |U | - | B |U |U [U | U] - FettsGuren A | A A|A|B|B|B
Ethanol (Ethylalkohol) U|JU|JA|A|JU|A|A|A|B Fichtennadelol B |U
Ethanolamin ulu|lc|Blulu]|c|c|c Fischol B AA
Ether ulu|ulclu|u|ulu]u flugmotorenkrafisioffe | g | g |y |y | A |A A [A[U
Etherische Ole u|B|UJU|B|B|U|JU|U
f'l;igmo’rorenkroﬁs’rof‘fe slelululaleslalalu
Ethylacetat ujuju|B|lUJU|JU|U|U
Flugmotorenkraftstoffe
Ethylacrylat ujuju|-|Uujujujul|u IP5 B|{B|U|JU|A|B|A|A]|U
Ethylbenzol ujujuju|B|{B|U|U|U
jl)uégmo’rorenkroﬁs’rof‘fe slelululaleslalalu
Ethylbromid U|UJU|U|A|A|B|B|U
Fl - |- jUujCcC|JUlU|U]|U
Ethylcellulose ulul|sl|BlululB|B]|uU oo
Fluorbenzol -|Uu|u|(B|B|U|U|U
Ethylchloracetat -|{U|lB|B|A|lU|B|B]|U
Fluorkieselsgure -|-|BJA|A]JU|B|B|U
Ethylen B|B|C|U|A|JA|A|A]|U
Fluorwasserstoff ulu|lu|B|-|UlU|JU]|U
Ethylenbromid ujlUjujCc|A|C|U|U|U Fl toffsi
hu%rwcusserso séure vlul-tlulululululu
Ethylenchlorid (hei})
! |- s |B|B|-]|-]-]uU
(1,2-Dichlorethan) Fluorwasserstoffséure
(kalt) ulu|lu|B|B|lUJU]|U]|U
F]er%ll—%}zﬁm:e’rhcn) ujujuiajpupupupuu Formaldehvd
ey U|{U|JUJA|U|U|C|C|C
. . (Formalinldsung)
Ethylendibromid UujlUj|UJUJA|C|U]|U|U
Formaldehyd
Ethylendicarbonséure Methanal ufufurA B U B B|B
(Maleinséure) c|c|B|A|A|B|B B |C ( )
Formamid -|UufuUuj|B|B|-|B|B]-
Ethylendichlorid uluj|u
Freon 11 -|UjJuUujuUu|B|B|A|A]|U
Ethylenglykol C|B|B|A|A|JA|A|A|C Freon 112 Slelslulelslelslu
Ethylenglykolethylether ulululelululululu Freon 113 -|B|A|JU|B|U|A|A]|U
(Cellosolve)
Freon 114 -|A|A|A|B|B|A]A]|U
Ethylenoxid ujuju|B|lUJU|JU|U|U
Freon 114 B2 -|B|B|U|B|B|B|B|U
Ethylensilikat -|B|AJA|JA|A|A]|A
Freon 115 -|B|A|A|B|B|A]A]|U
Ethylentrichlorid (TRI) ujujujc|B|B|U|JU|U Freon 12 Ielalelslulslslu
Ethylhexanol UJUJAJA|A|A|A|A|B Freon 13 lelalaleslulalalu
Ethyloxalat U|A|JU|[B|A|B|U|U/|U Freon 13 B1 _ BlA|IAIB|I|U|IA|AIlU
Ethylpentachlorbenzol UlU|JU|JUJA|B|U]|JU]|U Freon 134 a oA - s AT -] -
Ethylpyridin UujlUj|UJA|U|JU]|JU]|U|U Freon 14 -|A|A]A|B|B|A]JA|U
Freon 142 b -l - ATA|JU] - |A|A
Doyl Ujualajulciulula
Y Freon 152 a - |AlAJU |- |A]A]-
Freon 21 u(B|B|U|U|B|U|U|U
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O-Ring Werkstoffe

= o = o
= o s|s|9 % ¢ = IR
. Z| . Z|
Medium IEIAEIEIFEIEIRS Medium EIIFIEIHEIER
Freon 218 -l - [ATATA-|ALA]- Glucose-Lésung U|JUIA|A|A|A|A|A|A
Freon 22 BI{U|JA|A|lU|JU|JU|U|U Glycerin UlUlAlAIALTATALIALA
Freon 31 -|B|AJAJU|BJUJU U Glycerinchlorhydrin -/-|luUu|B|B|-|U|U]-
Freon 32 ~[B{AJAJUIBIATA|U Glycerintriacetat
Freon 502 - A|lA|B B|B|A (Triacetin) VIV B AU Y BB B
Freon BF -{U|lB|JUJA|-|B|B]|U Glycerintrinitrat
(Nitroglycerin) UujujBlAAUIU U U
Freon C316 - - A A - - |A|A|U
Freon C318 -l -lalalB|B|lA]|A]|U Glycerol UJVJAJATATAATA LA
Glykokoll
Freon MF - (BJUJU|B|- BBV (Aminoessigsaure, ulu|alalaluls|s|u
Freon PCA -|AlAlU[B|-]A|A|U Leimsi)
Freon TA -|AJAJAJU|-|AJA]A Glykolsture Ulul|B|A|B|A|A|A|A
(Hydroxyessigséure)
Freon TC -|A|A|B|A]|-|A]|A|U
Grubengas (Methan) A|lU|B|B|A|JA|JA|AI|A
Freon TF -|A|JA|JUJA|JU|A]|A|U
Freon TMC -|B|B|B|A|-|B|B]|U
Freon T-P35 - |AJAJAJAL|l - |A|A]A H
Freon TWD602 -|A|B|A|A|U|B|B]|-
Fruchtsdfte UlU|B|A|B|A|B|B|A
Fumarséure Ul-|B|-|A|A|A|A|B . = .| E z g ; x| g
Furan ulu|ululululululu Medium HEIEIEEHBEEE
Furfural Harnstoff BI{U|B|A|A|A|A|AI|A
(Furfurylaldehyd) S G e e
Furfurylalkohol I o R IR IR I IR R (Hochleistungstreibstoff) ujujujuia e B8 U
Hefe BIUJA|A|A|A|A]|AI|A
Heizol A|lA|B|IUJA|A|JA|A|U
G Heliumgas AlA|JA|JAIA|IA|IA]A]A
Heptan A|B|B|UIA|JA|JA|A|C
s E E g & o g Hexachloraceton U|/U|JUJA|U|JU]|U|U|U
Medium Ol 2 | a e £ o
| <| O w| - Il 2| > .
— Hﬁ);cgﬁ;lorbufcdlen ulslululalulululu
allséure
(Trihydroxibenzolséure) UJU BB IATATALTAIA H H loh
exachlorcyclohexan |
Gasohol ujujuful|B|u|B|B|U (HCH, Lindan) e e e I v
Gassl AJAIBIUIAIAIAIALSB Hexafluorokieselsdure U|lU|B|B 'Aé/ - |B|B|U
Gelatin UJIUJAJA|A]JA|AA]|A
Gemiseséfte ululB|alalalalala Hexaldehyd B R e el e el B
Generatorgas B|A|B|U|A|B|A|A|B Hexamin uju U
Gerbsaure (Tannin) U|lB|B|B|A|A|B|B|B Hexan A BB AlATA|AC
Gichtgas Hexanal _ I
(Hochofengas) BIU|UJUJAB U U A (Capronaldehyd) uju BIU|U B
Glaubersalz Uulu|B|B|A|A|JU]|JU|B Hexantriol BI{U|B|A|A|A|A|AI|A

Ausgabe Mai 2004

15




O-Ring Werkstoffe

= g &

Medium HERHEHHEE
Hexen A|B|B|JU|A|A|B|B|U = E = g E ol @
Hexylalkohol ulul|s|B|A|B|A|A]|B Medium EIIFIEIHEIER:
Hochofengas B|UJU|JU|A|[B|UJ|UI|A Jod -|U|lB|A|A|B|B]-
Holzessig (Holzgeist) ujlujui(B|U|jU]|U/|U fﬁ?:;ﬂ;hon) oo talalo o
Holzsl -|C|B|U|JA|A]A|A|U
Hydrazin ulslalclelslslu Jodtinktur ulu|lB|B|A|B|B|B|B
Hydrazinhydrat ulslalclelslslu JP3 (Treibstoff) U[B|J|UJUJA|A|A|A]|U
Hydrochinon o lolelolslululy JP4 (Treibstoff) UlB|U|JU|JA|B|A|A]|U
(1,4-Dihydroxibenzol) IP5 (Treibstoff) U|B|U|JU|A|B|A|A]|U
Hydroxyessigséure UlU|JUJAJU|lU|JU]|U JP6 (Treibstoff) B|{B|U|JU|A|B|A|A|U
Hydroxylamin -l -1AJAJAA]A JPX (Treibstoff) - B{U|IU|JU|JA|A]|U
Hydroxylaminsulfat - |- |B|A[A A|A
Hypochlorige Séure ul-JU|BJA|-]JU]|JU]- K
| | Jola

Medium AERHHHHEE

= E = g ~ x| @ Kaffee UIU|AJAJA|A|A|A]|A

Medium IEIAEIEIFEIEIRS Kaffeextrakt Ululalalalalalala
Isobutan A|/AJUJU|JA|A|A|A|U Kakaobutter B|B|U|A|B|A|A|C
Isobutylalkohol U|U|JA|A|B|A]|B|B|A Kaliumacetat Uu|B|B|A|B|U|B|B|U
Isobutylen UJUJUJU|JA|A|JA|A|U Kaliumaluminiumsulfat | - | - | - |A | - | - | - | - | -
Isobutylmethylketon UjlUJUJA|JU|JU|JU|U|U Kaliumbicarbonat UJIU|A|A|A|A|A|A|B
Isobutyraldehyd UjlUJUJA|JU|JU|JU|U|U Kaliumbisulfat U|lU|B|A|A|B|A|A|B
Isocyanat S T N - N S S I I Kaliumborat C|U|B|A|A|B|A|A|B
Isododecan U|U|BJU|JA|A|A|A|U Kaliumbromat C|U|IB|A|A|B|A|A|B
Isooktan A|B|IB|JU|JA|A|A|A|U Kaliumbromid U|U|B|A|A|JU|A|A|U
Isopentan A|B|UJUJA|JA|A]A]|U Kaliumcarbonat clulslalalalalala
Isopropanol ulul|B|A|A|A|lB]|B]|A folloscte)
(Isopropylalkohol) Kaliumchlorat B|A|JA|-|JU]JU]|-
Isopropylacetat uljuju|B|JU|lU|JU]|JU]/|U Kaliumchlorid B A A
:scg)upr:qoorf)ylbenzol vlulululalslululu Kol?umchrotnoi B - -
Isopropylchlorid U z%‘)llgﬂzsmd UIUIBIATATATATAIA
Isopropylether ujlujuj- UujlujuUui|lu Kaliumdichromat U|C|B|A|A|JU|A]|A|B

S ululs|a|c|c|e]|Bs]c

Kaliumhypochlorit ulul-1lBlalBlB|B|B

16
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O-Ring Werkstoffe

= g = g| «
= ol 2|2\ g ¢ = 8|22\ g ¢g
a Z| . Z| @
Medium IEIAEIEIFEIEIRS Medium EIIFIEIHEIER
Kaliumjodid UIU|B|A|JA|A]JA]|AI|A '\K/{'cﬁsfoff, mit ulslululalalalalu
ercaptan
Kaliumnitrat C|C|B|A|A|A|B|B]|A
. Kraftstoff, raffiniert U|B|UJU|A|A|A]|A|U
Kaliumperchlorat U|lU|B|A]|JA|-]U]|JU]-
Kraftstoff U|/BJ|UJU|A|JA|A|A|U
Kaliumperfluoracetat - |- |B|JAJU|lU|B|B]- rofistort, saver
Kaliumpermanganat B|B|]A|A|lU|JU]|U]/|U Kresol vjujujujajcjujuiv
Kaliumpersulfat ulslalalulululu Kupferacetatldsung ulju|Cc|B|lU|U|JU]|U|U
Kaliumphosphat | alal-lalalu Kupferammoniumacetat | U |U |C | B U |U |U | U U
Kalivmsulfat ulclelalalalalals Kupferchloridlésung U|B|B|A|A|JA|JA|A]|A
Kaliumsulfit U|C|A|A|A|A]A|A|A Kupfercyanid AIBIATAIAIAIAIATA
Kalkmilch ululslalelelululs Kupferfluorid u|-|B|A|A|U|B|B|U
Kasein o lalslalalalala Kupfernitrat U|U|B|A|A|U|B|B|U
. Kupfersulfatlésung
Kerosin C|B|U|JU|A|B|A|A]|U (Blaue Vitriollésung) U|JUJA[A|A|JA|A|AI|A
Ketchup U AlA|JA|JA]JA|A|A
Kiefernadelsl A|lA|JU|JU|A|A]|B|B]|U
Kieselfluorwasserstoff-
séure ululs|e | |-]8]|8]|uU L
(Hexafluorokieselséure)
Kieselséure - |BJAJAL| - |A]A]- s o x -
Klavend| AlalulB|Aa|Aa|a|AalsB i AEIFHEHEHEE
auveno Medlum P < o & s E T 2 >
Kleeséure (Oxalséure) -|-|B|A|A|A|B|B|B Lachgas
« (Distickstoffoxid) AJATAIBIATATATAIA
Knochensl A|lA|JU|JU|A|A|A|A]|U
Kobaltchlorit A|A|A|[A|A|A]|B Lactame clu U uju
Lanolin (Wollfett
Kochsalz Ulu|A|lA|lA|A|A]A]|A ( !
(Natriumchlorid)
Latex A
Kohlendioxid, naf3 uj/u|B|B|A|B|A|A|B
Laurylalkohol
o Dodecanol) |- | AB|A|-|B|B]|-
Kohlendioxid, trocken B|U|B|B|A|B|A|A]|B (
Kohlenmonoxid A|A|B|A|B|B|A|A|A Lavendeld| UujujujlA|B|B|B|U
Kohlenséure U|[B|B|A|A|B|A|A|B Lebertran A|A|B|BJA|A|A|A|B
Kohlenstoffdisulfid U|{U|JUJU|A|A]U]|U]|U Leinsamendl| B|B|C|A|B|A|A|B
i Ligroin - B|IB|U|JA|A|A|A]|U
é?lgzigfs?ieuchfgas) ujujuju A B BB B =
Likére BIA|A|A|A|A|A|A
Kokosfett A|B|B|JU|JA|A|A|A]|A Lindol ulululalulclululec
Kokosnuf3, Fettsdiure A|lA|B|JU|A|A|A|A|A Linolséiure el - Tulsl.1lsls!ls
Kokosnuf3sl A|A|B|U|A|A|[A]A]|A Lithivmbromid
ITniv r 1
! A|lAIAJA|IA|A|A
Koksofengas U|U|JU|U|JA|[B|U]|U|B gesattigt uju
Kolophonium U|IUJA]JA|A|A]A]A|A Lithiumchlorid UujluUuj|A AlA|A A
Kénigswasser Lithiumhydroxid
(Salpeterséure / ujujujujujujujlu|u
Salzsaure, 1:3) Luft AlA A ATATALA
Kraftstoff, aromatisch U|AJU|JUJA]JA]JA|A|U
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M

O-Ring Werkstoffe

= g %
= a s | o0 x (<}
. Z| m

Medium :‘;’ 3 S & § 2| X| 2 E
Magnesiumacetatlésung | U U U A |U |U (U |U | U
ffogneswmchlond- Cdulalalalalalala
dsung
Magnesiumhydroxid
(Lésung) Uuj/U|B|A|B|B|B|B|B
Magnesiumsilikat Alalalalalalalala
(Talkum)
Magnesiumsulfat
(Epsons Sal) UlU|A|A]A]A]A|A]A
Maisal B|A|B|U|A|A|A|A|B
Maleinséure clclelalalelslslc
(Ethylendicarbonséure)
Maleinsdureanhydrid ul|-|Ufju|B|-1|JU[U]-
Mgngcnchlorld vlulalalalalalala
(Lesung)
Margarine A|B|B|U|IA|A|A|A|B
Maschinendle AlalB|UlAalAalalalsB
mineralisch
Mayonaise -|UJU|UJUJUJA|A]A
Meerwasser U|lU|B|A|B|A]JA|A|B
Melasse U|U|B|A|A|JA]|JA|A|A
Menthol ujlu|B|B|A|JU|B|B|U
Mercaptane UlU|JUJAJU|U|JU]|JU/|U
Mesityloxid U|lUJUJA|JU|JU|JU|U|U
Methacrylséure ujujuiB|ujujuju|u
Methacrylséure- vlulululululululu
methylester
Methan (Grubengas) A|lU|IB|U|A|B|A|A]|B
Methanal
(Formaldehyd) ujujujAaye U BB B
Methanol (Holzgeist,
Methylalkohol) Uujujsjaju A BB A
Methoxybenzol (Anisol,
Methylphenylether) ujujujupupupu oy
Methoxybutanol - |- |B|B|A|-]|A]|A]|-
Methylacetat ululclalululu|ulu
(Essigséiuremethylester)
Methylacetoacetat B
Methylacrylat
Methylalkohol A

18

= g %

= IR
Medium EHEHEEHEEE
Methylamin UlU|JUJA|U|U]|JU]|U/|U
Methylanilin
(Monomethylanilin) Ujujuis e - fufuy-
Methylbromid U|U|JUJU|A]JA|JU|U|U
Methylbutylketon UlUJUJA|JU|U|JU]|JU|U
Methylcellosolve ujluju|B|lU|lU|JU]|JU|U
Methylcellulose u|B|B|B|B|U|B|B|B
Methylchloride ujujuju|(B|B|U|JU|U
Methylcyclopentan ujujuju|B|B|U|JU|U
Methylenchlorid
(Dichlormethan) ujujujuie | cluiuu
Methylethylketon
(Butanon) vujuvuju|lB|lujuju|lu|u
Methylformat - - B - -
Methylglykol Uu|u B U u
Methylglykolacetat
(Ethylenglykol) ujujuipsjugp-pupuB
Methylisobutylketon
(MIBK) vujuvuju|fB|lujujulu|u
Methylisopropylketon BlU|U]|U]|U
Methylkarbonat ujluj|B|U]|U
Methylmethacrylat ujlujuju|u
Methyloleat -|--|B|A|B|U|JU]|-
2-Methylpentan -|UJA|UJ|JA|A
3-Methylpentan -|UJAJUJA A
Methylphenylether
(Anisol) vujvujufjufjujuju|lu|u
Methylpyrrolidon - Ul -]1AJU|-|U|JU]|B
Methylsalicylat - |- {U|B] - u|u
Milch B|A|A AlA|A
Milchséure U|B|A|B B B
Minerals| alalelulalalY|Y s
Monobrombenzol U BlU|U]|U
Monochlorbenzol B u|u
Monochloressigséaure A|lU|U|U]|U
Monochloressigséure-
ethylester ujujugspupupupupu
Monoethanolamin
(MEA) vujuvuju|lB|lujuju|lu|u
Mononitrochlorbenzol UJU|JUJU|A|A|JU]|JU|U
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O-Ring Werkstoffe

= g = g| «
= ol 2|2\ g ¢ = 8|22\ g ¢g
a Z| | . Z| @
Medium HIEIIEIREEE Medium EIIFIEIHEIER
Morpholin Natriumsulfhydrat-
(Diethyloximid) Ujujcie-Jj-ufuju |6sung Ul-[AJAJATATATALA
Natriumsulfid A A B |B
N Natriumsulfitlésung Uulu]|A A|lA|A
Lf\!gfrlumfefraborof— ul-Islalalalelels
dsung
= Q| Natriumthiosulfat N i i
. 5 5| e 2 E = E = g (Antichlor) ALA LA BB
Medium 22| S| s E 2Tz >
- Neongas AlAIA|AIAIAIAAA
Naphtha (Steinél) B|B|UJU|JA|B|U|JU|U
: Nickelacetat ujlu|B|A|lU|JU|B|B|U
Naphthalin UujlUj|U|JU|JA|B|U|U|U
Nickelchlorid C|C|B|A|JA|JA|JA|A|A
Naphtolen ZD U U|UJ|A]|-|B|B|U
Nickelnitrat -l - AJAJA] - |A|A]A
Napthenséure -{-|U|JU|A|A|B|B]-
Nickelsulfat UIC|A|A|A]JA|A|AIA
Natriumacetat UlU|B|A|U|U|B|B
Nitrieragenzien UlfUJUJA|U|U]|U|U|U
Natriumbenzoat BIA|JA|A|A|A]|A
Natriombicarb Nitrobenzol ulfujuju|lujuj|ju|uUu|uU
|62:Jrr|1;m carbenat UJUTATATALTALALTALA Nitroglycerin vlulclalalulululu
(Glycerintrinitrat)
Natriumbisulfatlésung UJUJAJA|IA|JA]JA]A|A
) ) Nitroglykol U|/U|B|A|A|JU|U|U|U
Natriumbisulfitlésung UJUJAJA|IA|JA]JA]A|A
Nitromethan uluju|B|lU|U|JU]|JU|U
Natriumborat (Borax) UIU|A|A|A|A|B|B|A
- Nitropropan ujfuju|B|lujuju|uU|uU
Natriumcarbonat UJUJAJA|IA|JA]JA]A|A
Nitrotoluol ulujujufluj|jujujulu
Natriumcarbonatlésung | - | - A |A|A|A|[A|A]|A
Nonanol -|U|-|A]J]A|]-|UJU]|B
Natriumchlorat Uu|/B|B|A|A|U|B|B|U
NuB3sl A|B|B|J|U|A|A|A|A]|B
Natriumchloridlésung - - JAJATA|] - |AA]-
Natriumchlorit - |- |JU|A]JA]|-|U|lU]| -
Natriumcyanidlsung - /- |A]JA|]-|-|B]|BJ|A o
Natriumdichromat UJUJAITA -|B|B|B
Natriumfluorid - - | A - |A|A|B s o g .
Natriumhydroxid Medi 5 2| x E E g z 3 =
clc|s|Aalc|c|B|B|C edium HEIEHFHEAEREEE
(Natronlauge)
Natriomh hlori Octadecan B|{B|B|U|A|A|A|A|U
|52:,rr:;m ypochlorit- 1y ly | B [A|Aa|B|B|B|B ool
—— (Dioctylphthalat pop) | Y [ B | U [B | B C U UJC
atriumnitrat
(Chilesalpeter) UjU|B|ATATAIB B B Octan ulu|ululalsl|s]|B|u
Natriumnitrit B|A|A|U|U U Octanol (Octylalkohol) | U (U | B |A|A |B B |B |B
Natriumperoxidldsung U|/U|B|A|A|A|B|B Octylalkohol U|U|B|A|A|B|B|B|B
Natriumphosphat - |- |BJAJA|-|A]A Oktylkresol ujujuju|Bj|jujc|cilu
Natriumsilicatlésung - - lAJA|JA| - |A|A]| - Olefin, roh A|lA|JU|JU|A|JA|A]|A]|U
Natriumsulfat Oleinsdure -l -lUJU|JA]-|A|A]|U
(Glaubersalz) UJU|BIATATAIB B A
Oleum (Rauchende viululalalulululu
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O-Ring Werkstoffe

= g & = g %
Mediom IERHHHHHHE IBRHHHEEE
Oleylalkohol U|IUJIA|A|JA|JUJA|A|U Fgwhoos;)o}:ivr:;}sserstoff vlulelalelululul-
Olivensl A|lU|B|JU|A|B|A|A|B
Orthodichlorbenzol ~ [U | U U |U |A|B |U|U|U E:t:c':w“re — B B 2 ° Gl s
. thalséureanhydri - - - - - - - -

Sagtj nglzzﬂsbéeunrz(;e_ S|A|AAIAL- | BB Picolin, alpha - - AU - -] -] -
Oxalsdure -|-1|8B A B |B Pikrinséure -|B|A|B|A|B|B]|B]-
Ozon B|A|B B/ClU | A Pinen B|U|A

Piperidin ulfujuju|lujuju|luUu|uU
P Polyvinylacetat -l - B AU - |- |-]-

Propan B|{B|B|U|A|B|A|A|U

= E E g e x| O Fg?oppcllr;;lkohol) UJUJATATATA B BB

Medivm 92|52 2|22 3 2-Propanon (Aceton) | U U U [A U |Uu|u|u]u
Palmitinsgure Uul/B|B|C|A|A|B|B|U Propargylalkohol Ul-|A|JA]JAL|-|A]|A]-
Palmkernfettsdure Al-]A|UJ|A AlA]| - 2-Propen-Tol UlUIA]JA]JA|U|B|B|U
Palm| Alalulu|alalalalu Propionaldehyd ulululajululululu
Paradichlorbenzol uju|-|UJA|B|U|U|U Propionséure c|Uu|lB|-|A|JU|JA]JA]|U
Paraffin A|B|A|JU|A|A|A|A|B Propy|c.1.ce’ra'r vlvluleslululululu
Paraffind| AlB|A|U|A|A|[A]A]|SB (EssigsGurepropylester)
Pektin Alalalalalalalala Propylaceton U|/U|JUJA|U|JU]|U|U|U
Pentachlordiphenyl ulu|ululclu|ul|ulu Frffopggf]"gf)’h"' Ulu|lA|A|A|A|B|B|B
Pentachlorphenol -{uU|-|B|-|-|JU|JU]JU Propylamin U ululu
Pentan A|U U|lA|JUJA|A|U Propylen ululululalelulu
Pentanol uju A|B|A|B]B|U Propylendichlorid Sl -ful-]-lululu
Perchlorethylen Uu|u ul(B|B|U|U]|U Propylenglykol ululalalal-lalal-
F@Lc:r'cc’}:f:r‘;;ire) ululelelalclululu Propylenoxid ulululslululululu
Petrolether A|B|B|U|A|[B|A|A]U Propylnitrat vjvuijvisjujuvjujulu
Petroleum BB |B|U|A AlA|B Pyridin vJujvjujuiuvjujulu
Pflanzensle B|-|B|U|A|A|A|A]|B Pyrrol VIVJUJUJUJBJUJUIB
Phenol (Karbolséure) c|ujuju|(B|-|JU|JU]U
Phenylbenzol -jUuluju|B|-|U]|U Q
Phenylethylether ujujujujujujujlu|u
Phenylhydrazin Uuluj|uU]|B ui|u e 5 5| o E E g ; & g
Phosphin vlulslaleslululul. edium | | O w| i E T 2| >
(Phosphorwasserstoff) Quecksilber AlA|AJA[A|A[A]A|A
Phosphorsdure u cjuju|c ksilberchlorid-
Phosphorséaure 45% g:lifgs ereere o I Nl el e Nl el N e
Phosphoririchlorid U -lululu Quecksilbernitrat -l - lATA- - ATA|A
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O-Ring Werkstoffe

= o
= AR
Medium SEIEEEHEEEE
Q| = Seewasser UIU|B|A|B|JA|A|AI|A
ARMHEREIERE:
Medium g 28 &5 ¥ T/ zS Seifenldsung B|B|B|A|A|A|A|A|A
Rapssl B|B|B|U|A|B|B|B]|U Silbercyanidldsung U|UJA|JU|A|JA|U|U|U
Rindertalg cC|-|B|U|A|B|A|A|B Silbernitrat B B|A|A|A|B|B|A
Rizinussl (Kastorsl) A A|B|A|A|A|A|A Silbersalze UIUIAJAJAJA|A|A]A
Rohal - U|U|A|A|B|B|U Siliciumdioxid S lA-JAJA-|ATA A
Rohrzuckersaft Ul-1|-1AlAJA|A|A|A Siliconfett AlA|AJA|A|JA|A]A U
Réstgase (trocken) Al-|B|A|JA|A|A|A]|A Silicons| AlA|A|A|A|AA|A|U
Ribenzuckersaft Ul-|B|lA|JAJA]JA|A|A Skydrol 500 U|lUJUJA|U|JU]|U|U|U
Skydrol 7000 U|lU|JUJA|B|U|JU]|JU|U
Soda
s (Natriumcarbonat) UTUTATATATATATAIA
Sojabohnenél B | B UIA|JA|A A
Q| = Speisewasser UluUuj|C]|A C
ARPEHEHEEBE
Medium 2 = & & E 2Tz S Spermdl (Walratél) -l -1 -|BJA|-]A]|A]-
Salicylséure Stadtgas (Kokereigas,
(Ortho-Hydroxibenzoe- | - | A |A |A|A | - | B |B | - Leuchtgas) ufufuju A B B |B|B
sdure)
Stéirke BIA|A|A|A[A|A]|A
Salpeterséure,
hormentriort ujujuju|B|u|u|u]|U Stearinséiure AlA B|A|A|B|B|B
= Steinkohlenteer -|U|-|{U|B|A|B|B|B
Salpetersiure, ulu|ululs|ulu]|ulu
Stickstoffgas A A|lA|AJA|A|A
Salzséure (HCI) Uju|-|BJA]-]JUJU|U Stickstofftetroxid u ululululu|u
Salzsdure, verdinnt U|/U|B|A|A]|-|B|B]|B '
dloddard’s | AlalBlUu|alalalalu
Salzwasser U|lU|B|A|B|A|A|A|B osungsmitie
Schwarzlauge ulu|s|B|B|-|B]|B]|- Styrol U{UJUJUJA|CJU]JU|U
Schwefel ul-|A|A|JA|B|U]|JU|B
Schwefelchlorid UlU|JU|JUJA|B|U]|JU]|U T
Schwefeldioxid (SO2) U U|A|B|[B|U|U|B
Schwefeldioxid, Gas ul-|U|lAJU|B|U|U]|B - |
.. ol x|l O
Schwefeldioxid, . 5 ) gl S| S Z ol s
wasserfreie Lésung Uj-jujaju s ufu B Medium g | < S &2 |2 >
. Talg U B|B|A|U|A|A|B
(Ssclng)/efelhexofluond sl.lalalelelels].
(T;’A”‘”;“ omsiikat) SlAal-|AlAlA|A]lAlA
Schwefelkohlenstoff Ulu|u|lulAa]|Cc|lu]|u]|u agnesiumsiiika
& Teer ulujuju|lBj|Cc|UlU]|-
sty oo o ¥y o]e]v ]
Terpentin B|C|U|JU|A|A|A]A]|U
Schwefelséure verdinnt | U | U |U | A | A | U U Terpentingl ululululalelelslu
Schwefelwasserstoff AlA c|C Testbenzin clelclulalalalalu
Schweflige Séure - | B A -]-]-
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= g & = g %
Medium 80255 8528F mediom SEIREEEHEE
-(r"l?;:?qchlormethqn) lulululalelululu Trinitrotoluol (TNT) u|B|B|U|B|B|U|JU]|-
Trioctylphosphat UjlUJU|A|B|B|U|JU|U

Tetrachlorethan U cCl|u U
Tetrachlorethylen Ulululul|A ululu (T.Q‘Ef;‘chlorbmdien) ujsjujurarupu Uy
ittt [y [ | u [ |5 |u o |
Tetraethylblei -{U|lU|JU|A|B|B|B|U U
Tetrahydrofuran ujujujujujujujlu|u
Thionylchlorid ujluUjuiB|A|JU|JU|U]|U = E . g E o o
Thiophen ulululu|u|ulu|ulu Medium EIIFIEIHEIER:
Tierische Fett A|lA|B|B|A|A|A|A|B (] &
Ti:fesc — A|lA|A|A|B|A|A|A|A téﬁfgﬁﬂ,'?;jﬁ?gf Il I A I el el
Titantetrachlorid ulu|B|B|B|B|B|B|U Unterchlorige Séure | U | - |[U|B|A]- [UJU]-
Toluol ulujuju|(B|B|U]|U]|U
Trafos! B|{A|U|U|A|A|B|B|B Vv
Traubenzucker, wéssrig | C | A A |A A A A |A]|A
-(rg?)/i:eeTll'?nfricce’rof) Ujuy|Bjaju uiBs BB = E E g ﬁ x|l O
Triarylphosphat ulululalale|ululu Azl HEHEHHEEEE
Tributoxyethylphosphat | B | - | B | B |B | - |U|U|U Vaseline BI|B|BJ|UJA|A|A|A|B
Tributylmercaptan Ul-|jululalululul|u Vaselingl uju|B|U|A|B|A|A|B
Tributylphosphat ululu|lBlU|lU|U|U]U Vinylacetat S I R IR R IR BT N
Trichlorbenzol ulujuj|-(AlU]|-]-1]U Vinylchlorid, flussig I i I I T R
Trichloressigséure ujluj|u u|lu|B|B|B Vinylidenchlorid uljujuju|B|uUujuUujuU|U
Trichlorethan uluil|u A|B|U|JU]|U
Trichlorethylen ujluj|u B|B|U|U]|U w
Trichlorethylphosphat -l- U] -JU|l-|U|JU]-
ermaren 1y [ u s |cuuu T 16l Telel. ],
Triethanolamin Uulu| - - - l-1-1U Medium g 3 5 g § é % g E
Triethylaluminium -l - - B |- |-1-1]- Wachsalkohol Al-|BJUJA|-]TA]A|A
Triethylboran Sl A - -] Walrat U|U|B|U|JA|JU|A|A|U
Triethylglykol S JAJA-JAALA Wasser bis 135 °C Ulu|Cl|A|C|A]|C|U]|U
Trifluorethan uju A|B Wasser bis 80 °C U|U|B|A|B|A|A|B|B
Triiodmethan N S N N R O I Wasserdampf <140°C (U U |U |A |U [B | C |U | B
(Jodoform)
Triisopropylbenzol A ulal- Wasserdampf <150°C |U U [U |A|U | B |U |U|B
Trikresylphosphat B Wasserdampf > 140°C|U U U |[B|U | B |U |U | B
Trinatriumphosphat Wasserdampf >150°C |U U |U [B|U|U|U U |U

C|B|B|A|JA|A|A|A|A

(Lésung)
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= o «
= o s|s|9 % ¢
a Z| o
Medium < 3 glalx 2 gz E
Wasserstoff, Gas BI|A|A|A|A|C|A]|A]|C

Wasserstoffperoxid,

[
[
[
[
>
oe]
[
[
oe]

konz.

Wein + Whiskey UJIUJAJA|JA]JA]JAL|A A
Weinsdure

(2,3-Dihydroxi- U|U|B|B|A|JA|A|A|A
bernsteinséure)

WeiB3sl (Paraffin) A|B|A|JU|JA|A|A|A|B
Wollfett (Lanolin) A|lA|B|U|A|A|A|A|B

X

= g £
Medium §2s8/ %5288
Xenon AlAIAIAIA|A|AAA
i(g!?r:];Lylphenol) S Uy U U uugu
ifz:l'lgrlggﬁsche Amine) ujujuispupupu Uy
Xylol ujlufjuju|B|U|jU]|U]|U
Z

= g £
Medium AERHHHHEE
Zeolithe -l - JATALA] - JATA| -
Zinkacetat ulu|B|AjfU|lU|B|B|U
Zinkchlorid, Lésung U|JUJAJTA|JA]JA]A|A] -
Zinksulfat UIUJAJAJA|A|A]ATA
Zinnchloridldsung - |- |U|JA|]A|A|A|A|B
Zitronensaft Ul-|BJIAJA]-]A]A|A
Zitronensdure UJIUJAJA|IA|JA]JA]A A
Zuckerlésungen UIU|B|A|JA|A]JA]|AI|A
Zuckerribensaft UIU|B|AJA|A|JA|AA
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B.2 Spezielle Anforderungen an Elastomere - Behérden und Freigaben

An Dichtungen werden oft hohe Anforderungen unter-
schiedlichster Art gestellt. So missen sie neben extremen

Anwendungsbedingungen auch Umweltschutz-
Sicherheitsauflagen gerecht werden.

und

Ebenso stellen offizielle Behérden und Verbénde hohe
Forderungen an Dichtungen und Dichtungsmaterialien,

die in ihren Industriebereichen genutzt werden. Meist
kommt dies beim Einsatz von Dichtungen in Verbindung
mit Wasser oder Gasen zum Tragen.

Folgende Tabelle gibt einen Uberblick tber géngige Insti-
tute und deren Anforderungen.

Tabelle IV  Behérden und Freigaben Kurzbezeichnungen
Freigabe / Anwendung Kriterien / Standards | Tests / Prifungen / Behorde / Prifinstitut
Prifzeugnis / Inhalte Verband
Richtlinie
ACS Kunststoffe in Kontakt French Standard - Prifung der Rezeptur nach [ ACS 3 verschiedene
Zulassung mit Trinkwasser AFNOR XP P41-250, “Synoptic Documents” (Accréditation de | akkreditierte
Teil 1-3 - Einlagerungsversuch conformité Priflaboratorien in
(Mikrobenprifung) sanitaire) Frankreich:
Paris / Lille /
Vandoevre
BAM Dichtungen fur die - Reaktives Verhalten mit BAM BAM, Berlin
Empfehlung Verwendung in Gas- und Schmierstoffen (Bundesanstalt fur
Saverstoffarmaturen - Druck- und Materialforschung
Temperaturgrenzen und -prifung)
(DIN 4060)
- Dichtungen und
Bauteile
BfR Kunststoffe im Richtlinien des BfR - Chemische und BfR BAM, Berlin
Empfehlung Lebensmittelverkehr (“Kunststoffe im physikalische Prifung Bundesamt fur HY
(bisher:BgVV) Lebensmittelverkehr”) - Biologische Prifung Risikobewertung (Hygiene-Institut,
unterschiedliche 88, je - Sterilisationstests Gelsenkirchen)
nach Anwendung des - Geschmacksprifung
Dichtelements
DVGW Dichtungen for EN 549 DVGW, Bonn TZW
Freigabe fur Gasversorgung und EN 682 (Deutscher Verein | Forschungsstelle
Gas Gasanwendung des Gas- und Priflaboratorium
Wasserfaches) Gas, Karlsruhe,
MPA NRW,
Dortmund
DVGW Dichtungen for die Auf- | Richtlinien des BfR je nach Anwendung des DVGW, Bonn Umwelthygiene
Freigabe for bereitung, Speicherung | (“Kunststoffe im Dichtelements verschiedene (Deutscher Verein | Institut,
Wasser und Verteilung von Lebensmittelverkehr”) Klassifizierungen und des Gas- und Gelsenkirchen;
Trinkwasser entsprechende Tests Wasserfaches) TZW, Karlsruhe
DVGW Werkstoffe im DVGW, Mikrobiologische DVG, Bonn TZW, Karlsruhe
W270 Trinkwasserbereich Arbeitsblatt W 270 Untersuchungen: (Deutscher Verein | HY
Empfehlung - Vermehrung v. des Gas- und (Hygiene Institut),
- Mikroorganismen auf Wasserfaches) Gelsenkirchen
Werkstoffen
FDA Werkstoffe fur den U.a. “White List” (Liste - Profung der Bestandteile FDA Selbst oder externe
Richtlinie Einsatz im Lebensmittel- | Gber erlaubte nach “White List” (Food and Drug Labors

und Pharmabereich

Rezepturbestandteile)
nach 21. CFR Part
177.2600

- Erweitert fir wéssrige oder
fettige Lebensmittel:
Extraktionsprifung for
polare / unpolare
Lésemittel

Administration)

Internationale

Anwendungen in

Unterschiedliche

- abhéngig von

Verschiedene

Rezepturbestandteile

Militarische militérischem Geréat militérische Spezi- Anwendungsfall und Priflaboratorien
Freigaben fikationen und Standards |  Spezifikation
je Anwendungsfall
KTW Kunststoffe in Richtlinien des BfR - Extraktionstest DVGW, Bonn Umwelthygiene
Prifzeugnis Trinkwasser; Kalt- (“Kunststoffe im - Geruchs- und (Deutscher Verein | Institut,
Warm- und HeiBwasser | Lebensmittelverkehr”) Geschmacksprifung des Gas- und Gelsenkirchen
Teil 1.3.13 - Liste Uber erlaubte Wasserfaches) TZW, Karlsruhe

BAM, Berlin
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Freigabe / Anwendung Kriterien / Standards | Tests / Prifungen / Behorde / Prifinstitut
Prifzeugnis / Inhalte Verband
Richtlinie
NSF Lebensmittel- und NSF Standards und Je nach Anwendungsfall: NSF NSF, USA
Freigabe Sanitérbereich Kriterien - Prifung v. Einzelteilen (National UL, USA
- Prifung v. Baugruppen Sanitation
- Phys. und chem. Werkstoff- | Foundation)
prifungen
- Toxikologische und mikro-
biologische Prifungen
uL Verwendung von UL-Richtlinien - Chem. Vertraglichkeits- uL uL
Listung Dichtungen in prifungen (Underwriters Underwriter
elektrischen Geréten - Zusétzliche Prifungen in Laboraty) Laboraty in USA/
oder Anlagen Abhéngigkeit von der England
Anwendung
USP Anwendungen im Unterschiedliche Je nach Sperzifikation: USP Versch.

Prifzeugnis

medizinischen und
pharmazeutischen
Bereich

Spezifikationen:
USP Class | bis VI,
USP Class 26 . . .

- intrakutane
Reaktivitéitstests

- systemische Injektionen

- Muskelimplantation

(United States
Pharmacopeia,
USA)

Priflaboratorien

WRAS
Freigabe
(alt: WRC)

Kunststoffe in Kontakt
mit Trinkwasser

British Standard
BS 6920
BS 2494

- Rezepturprifung

- Mikrobenprifung

- Extraktionsprifung
- HeiBwasserprifung

WRAS

(Water
Regulations
Advisory Scheme)

Verschiedene
akkreditierte
Priflaboratorien in
England
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C Werkstoffe

Folgende Auflistungen zeigen die wichtigsten Werkstoffe
fur unterschiedliche Anwendungen. Dariber hinaus sind
zahlreiche weitere Werkstoffe fur unterschiedliche, spe-
zielle Anwendungen im Angebot. Unsere Fachleute be-
raten Sie gerne.

Die aufgefihrten Werkstoffe sind nach ihrem Hauptver-
wendungszweck aufgegliedert. Aufgrund der vielseitigen
Einsatzméglichkeiten der einzelnen Werkstoffe konnte
eine exakte Einteilung nicht erfolgen.

C.1 Standard Werkstoffe

In Tabellen V-IX sind die physikalischen Eigenschaften der
als Standard definierten Werkstoffe aufgezeigt. Es han-
delt sich hierbei um Mindestwerte. D. h. Werkstoffe, die
danach als Standard definiert sind erfillen in jedem Fall
mindestens die angegebenen Werte. DarUber hinaus
weisen viele Werkstoffe (auch im Standardbereich)
hdhere bzw. bessere Werte auf.

Daher sind z.B. Werkstoffe mit Institutsfreigaben gréfiten-
teils zusammengefasst, selbst wenn sie beispielsweise fur
spezielle industrielle Anwendungen eingesetzt werden.

Die zu den einzelnen Werkstoffen angegebenen Eigen-
schaften kénnen im Anwendungsfall durch unterschied-
liche Einsatzbedingungen wie z. B. durch Medien beein-
flusst und veréndert werden und sollten daher in
speziellen Tests Oberprift werden.

Sind bei einer Bestellung keine speziellen Anforderungen
angegeben, wird automatisch, dem Elastomertyp ent-
sprechend, ein Standard Werkstoff aus diesem Bereich
geliefert (for NBR 70 Shore A und FKM 70 / 80 Shore A
siehe Tabelle X).

Tabelle V Materialspezifikation fir Standard NBR
NBR 70 NBR 80 NBR 90
Shore A Shore A Shore A
Harte DIN 53 505 Shore A 70 £5 80 +5 90 £5
ASTM D 2240
Zugfestigkeit DIN 53 504 MPa > 14 > 12 > 10
ASTM D 412 N/mm?2
Bruchdehnung DIN 53 504 % > 200 > 150 > 100
ASTM D 412
Druckverformungsrest 24h /100 °C DIN ISO 815B % <25 < 30 < 30
ASTM D 395B
Warmluftalterung 72h /100 °C DIN 53 508
ASTM D 573
Harteénderung Shore A mox +8 mox +8 mox +8
Festigkeitséinderung % max -25 max -25 max -30
Bruchdehnungsénderung % maox -25 maox -25 max -30
Lagerung in ASTM-OI # 1 72h /100 °C DIN 53 521
ASTM D 471
Harteénderung Shore A mox +6 mox +6 mox +6
Volumenéanderung % mox -8 mox -8 mox -8
Lagerung in ASTM-OI # 3 72h /100 °C DIN 53 521
ASTM D 471
Harteénderung Shore A max -10 max -10 max -10
Volumenénderung % mox +15 mox +15 mox +15
Temperaturanwendungsbereich -30 °C bis -25 °C bis -25 °C bis
Maximale und minimale Betriebstemperaturen missen +100 °C +100 °C +100 °C
ie nach spezifischen Einsatzkriterien abgestimmt werden.
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Tabelle VI  Materialspezifikation fir Standard EPDM
EPDM 70 EPDM 70 EPDM 75
Shore A Shore A Shore A
schwefel- peroxid- peroxid-
vernetzt vernetzt vernetzt
Harte DIN 53 505 Shore A 70 £5 70 £5 75 5
ASTM D 2240
Zugfestigkeit DIN 53 504 MPa > 10 > 10 > 10
ASTM D 412 N/mm?2
Bruchdehnung DIN 53 504 % > 150 > 125 > 125
ASTM D 412
Druckverformungsrest 24h /100 °C DIN ISO 815B % <20
ASTM D 395B
24h / 150 °C % <30 <30
Warmluftalterung 72h /100 °C DIN 53 508 x
ASTM D 573
72h / 150 °C x x
Harteénderung Shore A maox +10 maox +10 mox +10
Festigkeitséinderung % max -10 max -20 max -20
Bruchdehnungsénderung % max -20 max -20 max -20
Lagerung in Wasser 72h /100 °C DIN 53 521
ASTM D 471
Hartedinderung Shore A max -10 max -3 max -3
Volumenéanderung % max +10 mox +3 mox +3
Temperaturanwendungsbereich -45 °C bis -45 °C bis -45 °C bis
Maximale und minimale Betriebstemperaturen missen +120 °C +140 °C +140 °C
ie nach spezifischen Einsatzkriterien abgestimmt werden.
Tabelle VII Materialspezifikation fir Standard Silikon
Silikon 60 Silikon 70
Shore A Shore A
Harte DIN 53 505 Shore A 60 £5 70 £5
ASTM D 2240
Zugfestigkeit DIN 53 504 MPa >5 >5
ASTM D 412 N/mm?2
Bruchdehnung DIN 53 504 % > 100 > 100
ASTM D 412
Druckverformungsrest 24h /175 °C DIN ISO 815B % <35 <35
ASTM D 395B
Warmluftalterung 72h / 225 °C DIN 53 508
ASTM D 573
Harteénderung Shore A mox +15 mox +15
Festigkeitséinderung % max -40 max -40
Bruchdehnungsénderung % max -40 max -40
Lagerung in ASTM-OI # 1 72h /100 °C DIN 53 521
ASTM D 471
Harteénderung Shore A max -10 max -10
Volumenéanderung % max +20 max +20
Temperaturanwendungsbereich -55 °C bis -55 °C bis
Maximale und minimale Betriebstemperaturen missen +200 °C +200 °C
ie nach spezifischen Einsatzkriterien abgestimmt werden.
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Tabelle VIII

O-Ring Werkstoffe

Materialspezifikation fir Standard FKM

nach spezifischen Einsatzkriterien abgestimmt werden.

FKM 70 FKM 75 FKM 80 FKM 90
Shore A Shore A Shore A Shore A
Harte DIN 53 505 Shore A 70 £5 75 5 80 +5 90 £5
ASTM D 2240
Zugfestigkeit DIN 53 504 MPa > 10 > 10 > 10 > 10
ASTM D 412 | N/mm?2
Bruchdehnung DIN 53 504 % > 125 > 125 > 120 > 100
ASTM D 412
Druckverformungsrest 24h /175 °C | DIN ISO 815B % < 20 < 20 < 20 < 20
ASTM D 395B
Warmluftalterung 72h /250 °C | DIN 53 508
ASTM D 573
Harteénderung Shore A max +10 max +10 max +10 max +10
Festigkeitséinderung % max -25 max -25 max -25 max -25
Bruchdehnungsénderung % maox -25 maox -25 maox -25 mox -25
Lagerung in ASTM-OI # 3 72h /150 °C | DIN 53 521
ASTM D 471
Harteénderung Shore A max -5 max -5 max -5 max -5
Volumenéanderung % mox +5 mox +5 mox +5 mox +5
Lagerung in ASTM-FUEL C 72h /RT | DIN 53 521
ASTM D 471
Harteénderung Shore A max -5 max -5 max -5 max -5
Volumenénderung % maox +10 maox +10 maox +10 maox +10
Temperaturanwendungsbereich -18 °C bis | -18 °C bis -18 °C bis -15 °C bis
Maximale und minimale Betriebstemperaturen missen je +200 °C +200 °C +200 °C +200 °C
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Tabelle IX Materialspezifikation fir Standard HNBR

HNBR 70 HNBR 75
Shore A Shore A
teilhydriert teilhydriert
Harte DIN 53 505 Shore A 70 £5 75 5
ASTM D 2240
Zugfestigkeit DIN 53 504 MPa > 15 > 15
ASTM D 412 N/mm?2
Bruchdehnung DIN 53 504 % > 250 > 250
ASTM D 412
Druckverformungsrest 24h /125 °C DIN ISO 815B % <35 <35
ASTM D 395B
Warmluftalterung 72h /150 °C DIN 53 508
ASTM D 573
Harteénderung Shore A maox +10 maox +10
Festigkeitséinderung % max -30 max -30
Bruchdehnungsénderung % max -30 max -30
Lagerung in ASTM-OI # 1 72h /150 °C DIN 53 521
ASTM D 471
Harteénderung Shore A max +10 max +10
Volumenéanderung % max -10 max -10
Lagerung in ASTM-OI # 3 72h / 150 °C DIN 53 521
ASTM D 471
Harteénderung Shore A mox -15 mox -15
Volumenénderung % maox +20 max +20
Temperaturanwendungsbereich -30 °C bis -30°C bis
Maximale und minimale Betriebstemperaturen missen +130 °C +130 °C
ie nach spezifischen Einsatzkriterien abgestimmt werden.
Tabelle X Standard Werkstoffe
Material- Werkstoff- | Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(+5)
NBR N7003 - schwarz 70 -30 °C bis Standard NBR, allgemein gute Eigen-
Nitril- +100 °C schaften, vorwiegend metrische
Butadien GréBen
Kautschuk
N7024 - schwarz 70 -30 °C bis Standard NBR, allgemein gute
+100 °C Eigenschaften
N7027 - schwarz 70 -30 °C bis Standard NBR, allgemein gute Eigen-
+100 °C schaften, KTW Freigabe (auch mit
DF-Behandlung)
FKM V70G1 - grin 70 -18 °C bis Standard FKM, allgemein gute
Fluor- +200 °C Eigenschaften, DVGW
Kautschuk
V70G2 - gron 70 -18 °C bis Standard FKM, allgemein gute Eigen-
+200 °C schaften
V8003 - schwarz 80 -18 °C bis Standard FKM, allgemein gute Eigen-
+200 °C schaften
V80G2 - gron 80 -18 °C bis Standard FKM, allgemein gute Eigen-
+200 °C schaften, vorwiegend zéllige
GréBen
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C.2 Werkstoffe fir breite Einsatzbereiche

Diese Werkstoffe zeichnen sich durch ihr breites Einsatz-
spektrum aus. Sie kénnen fur Standardanwendungen
ebenso genutzt werden wie auch fir anspruchsvolle
industrielle Einsétze.

O-Ringe aus diesen Materialien sind in unterschiedlichen
Abmessungen und Losgréf3en erhaltlich.

Tabelle XI  Werkstoffe fir breite Einsatzbereiche
Material- Werkstoff- Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(£5)
ACM A7002 - - schwarz 70 -15 °C bis Polyacrylat-Kautschuk mit guter
Polyacrylat- +150 °C Olbestdandigkeit
Kautschuk
CR C6T40 6460047 schwarz 60 -40 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild
Chloropren- +100 °C
Kautschuk C7T40 6470049 schwarz 70 -35 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild
+100 °C
EPDM E6T40 7060011 schwarz 60 -50 °C bis Peroxidvernetzt, sehr geringer
Ethylen- +125°C Druckverformungsrest und hohe
Propylen- Strapazierféhigkeit in HeiBwasser und
Dien Dampf. Hervorragende Bestandigkeit
Kautschuk gegen Ozon. Kann in Verbindung mit
Kupfer und Messing genutzt werden.
E7002 - - schwarz 70 -45 °C bis Schwefelvernetzt, gutes
+125°C Gesamtleistungsbild
E762A 7070012 schwarz 70 -45 °C bis Peroxidvernetzt, sehr geringer
+125°C Druckverformungsrest und hohe
Strapazierféhigkeit in HeiBwasser und
Dampf. Hervorragende Bestandigkeit
gegen Ozon. Kann in Verbindung mit
Kupfer und Messing genutzt werden.
ECT31 2064 schwarz 75 -40 °C bis Peroxidvernetzt, gute Kihimittel-
+135°C bestandigkeit, gute Ozon-, Sauverstoff
und Wasserdampfbesténdigkeit,
allgemein gute Chemikalienbesténdig-
keit, WRAS Freigabe,
ASTM D2000 M2:
DA 710 A26 B36 EA14 Z1
FKM V70GA - - grin 70 -20 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild, DVGW,
Fluor- +200 °C BAM, vorwiegend zdllige Gréfien
Kautschuk py— - -
V7671 - - schwarz 70 -20 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild
+200 °C
V7T30 9770 schwarz 70 -20 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild
+200 °C ASTM D2000 M2:
HK 710 A1-10 B37 EF31 F15
V7T40 6770025 grin 70 -20 °C bis Verbindet hohe Temperaturbestandig-
+225°C keit mit guter Besténdigkeit in Ol, Kraft-
stoffen und Chemikalien. Eingeschrénk-
te Kalteflexibilitét, WRAS Freigabe
VCT33 9775 schwarz 75 -20 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild, allgemein
+200 °C gute Chemikalien-, Mineralél-,
Kraftstoff- und Erdgasbesténdigkeit,
ASTM D2000 M2:
HK 710 A1-10 B37 EF31 F15 Z1
VCT37 9732 schwarz 75 -20 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild
+200 °C
V8T40 6780026 schwarz 80 -18 °C bis Verbindet hohe Temperaturbestandig-
+225 °C keit mit guter Besténdigkeit in Ol,

Kraftstoff und Chemikalien,
Verbesserte Abriebfestigkeit
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Material- Werkstoff- Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(£5)
FKM V90G1 - - grin 90 -15 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild
Fluor- +200 °C
Kautschuk
HNBR H7001 - - schwarz 70 -30 °C bis Verbesserte Krafistoffbestandig-
Hydrierter +130 °C keit
Nitril-
Butadien-
Kautschuk
NBR N5T30 4450 schwarz 50 -30 °C bis Pneumatikanwendungen,
Nitril- +100 °C Hydraulikéle auf Mineralélbasis,
Butadien- Motoréle S.A.E. 10 und 40,
Kautschuk mittlerer ACN-Gehalt
ASTM D2000 M2:
BG 510 A14 B14 EO34
N5T4P 635051 schwarz 50 -30 °C bis Weicher NBR / PVC Werkstoff for
+100 °C Sonderteile
N6T30 4460 schwarz 60 -30 °C bis Pneumatikanwendungen,
+100 °C Hydraulikéle auf Mineralélbasis,
Motoréle S.A.E. 10 und 40,
mittlerer ACN-Gehalt
ASTM D2000 M2:
BG 610 A14 B14 EO34
N6T40 6360028 schwarz 60 -30 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild bei
+100 °C mittlerem ACN-Gehalt
N6T41 6360037 schwarz 60 -30 C bis Gutes Gesamtleistungsbild bei
+100 °C hohem ACN-Gehalt
N7017 - - schwarz 70 -35 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild,
+100 °C verbesserte Kalteflexibilitct
N7083 - - schwarz 70 -30 °C bis Standard NBR, allgemein sehr gute
+100 °C Eigenschaften, vorwiegend zéllige
GroBen
N762A 6370001 schwarz 70 -30 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild, freigegeben
+100 °C nach schwedischer Norm fir O-Ringe
und O-Ring Werkstoffe SMS 1587
N7T30 4470 schwarz 70 -30 °C bis Gute Eigenschaften in Wasser, Meer-
+100 °C wasser, Wasser-Glycol Gemischen,
und Wasser-Ol Emulsionen, mittlerer
ACN-Gehalt, ASTM D2000 M2:
BG 710 A14 B14 EO14 EO34
NCT31 5575 schwarz 75 -30 °C bis Getriebedle S.A.E. 70 bis 120, Fette auf
+100 °C Estherbasis, Erdgase, Heizdl und
Benzin, hoher ACN-Gehalt
N862A 6380038 schwarz 80 -35 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild bei
+100 °C mittlerem bis niedrigem ACN-Gehalt,
gute Abriebfestigkeit.
N8T30 4480 schwarz 80 -30 °C bis Pneumatikanwendungen,
+100 °C Hydraulikéle auf Mineralélbasis,
Motoréle S.A.E. 10 und 40,
mittlerer ACN-Gehalt
ASTM D2000 M2:
BG 810 A14 B14 EO14 EO34
N9T30 4490 schwarz 90 -30 °C bis Pneumatikanwendungen,
+100 °C Hydraulikéle auf Mineralélbasis,
Motoréle S.A.E. 10 und 40,
mittlerer ACN-Gehalt
ASTM D2000 M2:
BG 910 A14 B14 EO14 EO34
N9T40 6390097 schwarz 90 -20 °C bis Harter NBR mit mittlerem ACN-
+100 °C Gehalt, fir SpritzgieB-Verfahren
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Material- Werkstoff- Referenz Referenz | Farbe Harte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(+5)
VMQ S4T40 6840012 rot- 40 -50 °C bis Sehr gute Alterungseigenschaften
Methyl-Vinyl- braun +200 °C in trockener Luft selbst bei hohen
Silikon- Temperaturen. Sehr gute Kélteflexibilitét
Kautschuk S5T40 6850013 rot- 50 50 °C bis | Sehr gute Alterungseigenschaften
braun +200 °C in trockener Luft selbst bei hohen
Temperaturen. Sehr gute Kélteflexibilitét
S6T40 6860014 rot- 60 -50 °C bis Sehr gute Alterungseigenschaften
braun +200 °C in trockener Luft selbst bei hohen
Temperaturen. Sehr gute Kélteflexibilitét
S70R2 - - rot 70 -50 °C bis Gutes Gesamtleistungsbild
+200 °C
S76RC 6870015 rot- 70 -50 °C bis Sehr gute Alterungseigenschaften
braun +200 °C in trockener Luft selbst bei hohen
Temperaturen. Sehr gute Kélteflexibilitat
S8T40 6880016 rot- 80 -50 °C bis Sehr gute Alterungseigenschaften
braun +200 °C in trockener Luft selbst bei hohen

Temperaturen. Sehr gute Kélteflexibilitat

C.3 Werkstoffe fir spezielle Einsatzbereiche

Diese Werkstoffe zeichnen sich durch ihre speziellen
Eigenschaften aus. Sie werden for gesonderte Einsatzge-

biete genutzt.

Im folgenden sind diese in zwei Gruppen unterteilt: Werk-
stoffe fir Anwendungen im Automobilbereich und Werk-

stoffe fur Anwendungen in industriellen Bereichen.

C.3.1 Werkstoffe fir industriellen Einsatz

Tabelle XII

Spezielle Werkstoffe fir den

Die aufgefihrten Werkstoffe sind wiederum nach ihrem
Hauptverwendungszweck aufgegliedert. Aufgrund der
vielseitigen Einsatzméglichkeiten der einzelnen Werk-
stoffe konnte eine exakte Einteilung nicht erfolgen.

industriellen Einsatz

Material- Werkstoff- Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(+5)
CR C7T80 - 7770 schwarz 70 -30 °C bis Gute Witterungs- und Oxidations-
Chloropren- +80 °C besténdigkeit, besténdig in leichten
Kautschuk Olen und Fetten
WC704 - - schwarz 75 -40 °C bis Gute Bestandigkeit in Kalte-
+100 °C mitteln, gutes Gesamtleistungsbild
EPDM E7T41 7070017 - schwarz 70 -40 °C bis Peroxidvernetzt, extirem geringer
Ethylen- +150 °C Druckverformungsrest in Heif3-
Propylen-Dien wasser und Dampf, hervorragende
Kautschuk Bestéindigkeit gegen Ozon, kann in
Verbindung mit Kupfer und Messing
genutzt werden.
FFKM 19515 - - schwarz 73 -10 °C bis For Nahrungsmittel-, Kosmetik-,
Isolast® +250 °C Pharmaindustrie, Medizintechnik und
Perfluor- Biotechnologie, zugelassen nach FDA
Kautschuk unter § 21 CFR 177.2400 (d) und §
21 CFR 177.2600 (e,f) und USP
Class VI. Ausgezeichnete breite
chemische Besténdigkeit, besonders in
HeifBwasser/Dampf in der Steriltechnik
J9505 - - weif3 70 -20 °C bis Sehr hohe chemische Besténdigkeit
+240 °C durch inerten Fillstoff
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Material- Werkstoff- Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(£5)
FFKM J9516 - - weif3 70 -10 °C bis Beschreibung siehe J9515
Isolast® +250 °C
perfluor- 19503 : : schwarz | 75 25°Cbis | Breiteste chemische Bestandigkeit,
+240 °C fur praktisch alle Anwendungen, auch
fur Ethylen-/Propylenoxid, Amine und
HeifBwasser / Dampf
J9512 - - schwarz 75 -5 °C bis For HeiBwasser und Dampf, heifle
+260 °C konzentrierte Séuren bis 260 °C,
besonders niedriger
Druckverformungsrest
18325 - - schwarz 75 -15 °C bis For Hochtemperaturen bis 325 °C,
+325 °C nicht empfehlenswert for HeiBwasser,
Amine und Ethylen/Propylen Oxid
19610 - - schwarz 75 -25 °C bis Ultra rein, speziell for alle
+235°C Anwendungen in Nassprozessen der
Halbleiterfertigung
19650 - - schwarz 75 -15 °C bis Ultra rein, speziell for alle
+320 °C Halbleiteranwendungen im
Hochtemperaturbereich
19630 - - schwarz 80 -15 °C bis Ultra rein, speziell for alle
+260 °C Anwendungen in aggressiven
Plasmaprozessen der
Halbleiterfertigung
J9501 - - weif3 80 -20 °C bis Sehr hohe chemische Besténdigkeit
+240 °C durch inerten Fillstoff
J9509 - - schwarz 90 -20 °C bis Breiteste chemische Bestandigkeit,
+240 °C fur praktisch alle Anwendungen, auch
fur Ethylen- / Propylen Oxid, Amine und
HeifBwasser / Dampf
J9510 - - schwarz 95 -5 °C bis Fur Anwendungen in der Ol- und
+250 °C Gasindustrie entwickelt;sehr gute
Besténdigkeit in HeiBwasser/Dampf,
Sauergas, in chemischem
Korrosionsschutz auf Aminbasis, Shelltest
zertifiziert.
FKM V7T41 6770020 schwarz 70 -30 °C bis Gute Tieftemperatureigenschaften
Fluor- +225 °C
Kautschuk VC302 i i schwarz | 75 25°Chbis | Hochfluorierter FKM Kautschuk mit
+200 °C guter Kélteflexibilitét bei gleichzeitig
guter chemischer Resistenz
VC602 - - schwarz 75 -5 °C bis Gute und breite Chemikalien-
+200 °C bestandigkeit
FYMQ F76L1 - - blau 70 -55 °C bis Gute Tieftemperatureigenschaften
Fluorsilikon- +175°C und gute Kraftstoffbestandigkeit
Kautschuk F76L3 i i blau 70 55°Chbis | Gute Olbestandigkeit bei guter
+175°C Kalteflexibilitat
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Material- Werkstoff- Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(£5)
HNBR H7201 - - schwarz 70 -40 °C bis Gute Tieftemperatureigenschaften
Hydrierter +130 °C
E””l-~ H7503 - - schwarz 70 -35 °C bis Geringer Druckverformungsrest
utadien- o - h .
Kautschuk +140 °C bei guten Tlgf’[emperaiure]genschgﬁ?n
und gleichzeitiger guter Hitzestabilitét
H7T30 - 2716 schwarz 70 -30 °C bis Empfohlen zu Anwendung in
+140 °C Klimaanlagen, gute Bestéindigkeit in
Mineralélen und -fetten bei héheren
Einsatztemperaturen, gute HeiBwasser
Besténdigkeit mit hervorragender Gas-
und Wasser Undurchlgssigkeit, sehr gute
Bestéindigkeit gegen Ol-Additive, spezielle
Zusétze zum Schutz gegen Amine
H7T40 6370087 schwarz 70 -15 °C bis Verbesserte Ozonbesténdigkeit
+140 °C und verbesserte Eigenschaften bei
Warmluftalterung, bis +140 °C
bessere mechanische Eigenschaften als
FKM Materialien
H7T41 6370098 schwarz 70 -30 °C bis Verbesserte Tieftemperatur-
+140 °C flexibilitat, Ozonbestandigkeit und

verbesserte Eigenschaften bei
Warmluftalterung
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Material- Werkstoff- Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(£5)

NBR N7013 - - schwarz 70 -30 °C bis Verbesserte Kraftstoff-

Nitril- +100 °C bestandigkeit

ng;fc'ﬁﬁk N7201 - - schwarz 70 -50 °C bis | Sehr gute Kalteflexibilitat

+80 °C
N762C 6370003 schwarz 70 -40 °C bis Gute Kalteflexibilitat, genutzt fir in
+100 °C Kontakt mit Hydraulik- und Mineral-
slen. Freigegeben von der
Schwedischen Luftfahrt
N7T40 6370084 schwarz 70 -50 °C bis “Polar”, NBR mit hervorragenden
+100 °C Kdalteeigenschaften. Nutzung in
statischen Anwendungen mit Mineralél.
N7T41 6370015 schwarz 70 -20 °C bis Peroxid vernetzt, gute Eigenschaften
+110 °C bei Warmluftalterung, geringer
Druckverformungsrest

vMQ S76I1 - - elfen- 70 -55 °C bis Elektrisch leitfahig, spezifischer

Methyl-Vinyl- bein +200 °C Durchgangswiderstand 5 x 10-3 Qcm

ﬁi":gz;wk S7T31 - 8858 grau 70 -60 °C bis ausgesprochen gute Kalteflexi-

+200 °C bilitat, jedoch bei verminderter Ol-
und Kraftstoffbesténdigkeit, gute Be-
stdndigkeit in Hei3luft, zufriedenstel-
lend fir den Gebrauch in HeiBwasser

Spezielle O-Ring Materialien und Verarbeitungsarten

AU WU7T1 - - natur 70 -30 °C bis For Polyurethan O-Ringe (siche

Polyester (nicht +80 °C O-Ring Katalog);

Urethan geférbt) Kurzfristig bis 110 °C / 120 °C
einsetzbar (bitte fragen Sie unsere
Spezialisten)

WU9T2 } } natur 92 .30°C bis | Fur Polyurethan O-Ringe (siche
(nicht +80 °C O-Ring Katalog);
gefarbt) Kurzfristig bis 110 °C / 120 °C
einsetzbar (bitte fragen Sie unsere
Spezialisten)

EPDM E7665 - - schwarz 70 -25 °C bis Fior Rundschnurringe durch

Ethylen- +125°C StoBvulkanisation

Propylen-Dien (sieche O-Ring Katalog);

Kautschuk Peroxydvernetzt, sehr gute Ozon- und
Alterungsbesténdigkeit, fir anspruchs-
volle chemische / mechanische
Belastungen, Sondergréfien, KTW, FDA.

FKM VC665 - - schwarz 75 -10 °C bis Fior Rundschnurringe durch

Fluor- +200 °C StoBvulkanisation

Kautschuk (sieche O-Ring Katalog);

Sehr gute Ozon- und Alterungsbe-
stéindigkeit, Sondergréfien

NBR N7665 - - schwarz 70 -30 °C bis Fior Rundschnurringe durch

Nitril- +100 °C StoBvulkanisation

Butadien- (siehe O-Ring Katalog);

Kautschuk Kurzzeitig bis +130 °C belastbar, sehr
gut in mineralischen Olen und Fetten,
Sondergréfien

vMQ SE6R5 - - rot 55 -40 °C bis Fior Rundschnurringe durch

Methyl-Vinyl- +200 °C StoBvulkanisation

Silikon- (sieche O-Ring Katalog);

Kautschuk nach FDA, geeignet fur den

medizinisch / technischen und den
Lebensmittelbereich, physiologisch
unbedenklich, Sondergréfien

C.3.2 Werkstoffe fur die Automobilindustrie
Diese Werkstoffe werden Uberwiegend fir Anwendungen
im Automobilbereich genutzt. Sie sind zumeist nicht in
Kleinmengen lieferbar.
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Tabelle XIII

O-Ring Werkstoffe

Werkstoffe fir die Automobilindustrie

Material- Werkstoff- Referenz Referenz Farbe Hérte Betriebs- Beschreibung
Typ Nummer Skega Dowty Shore A Temperatur
(5)
EPDM E7T30 - 2662 schwarz 70 -40 °C bis Bremsanlagen, ABS Systeme
Ethylen- +150 °C
Propylen-Dien B o L - =
Kautschuk EC5V1 - - violett 75 -50 °C bis Klimaanlagen, R 134 A und PAG Ol
+150 °C
ECT3V - 2907 violett 75 -40 °C bis Klimaanlagen
+150 °C
E8503 - - schwarz 80 -45 °C bis Spezialwerkstoff fir Bremsanlagen
+150 °C mit DOT 4
E8T30 - 2700 schwarz 80 -40 °C bis Bremsanlagen, ABS Systeme
+150 °C
E8T31 - 2772 schwarz 80 -40 °C bis Bremsanlagen, ABS Systeme
+150 °C
FKM V6T30 - 9706 grin 60 -20 °C bis Stecksysteme fur Kraftstoffleitungen
Fluor- +200 °C
Kautschuk B - -
V7133 - 9761 schwarz 70 -30 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen
+200 °C
V77134 - 9700 grin 70 -20 °C bis Olfreie Kompressoren
+200 °C
VC301 - - schwarz 75 -18 °C bis Kraftstoffeinspritzpumpen, verbesserte
+200°C Kraftstoffbestandigkeit
VCT31 - 2666 grin 75 -30 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen
+200 °C
VCT32 - 2777 schwarz 75 -30 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen
+200 °C
VCT34 - 9787 blau 75 -40 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen
+200 °C
VCT38 - 9788 grin 75 -20 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen,
+200 °C Dieselpumpen
VCT72 - 2888 braun 75 -30 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen
+200 °C
VCT73 - 9777 schwarz 75 -40 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen
+200 °C
VCT7B - 9800 grin 75 -20 °C bis Stecksysteme fur Kraftstoffleitungen
+200 °C
FYMQ F7T31 - 8975 gelb 70 -60 °C bis Stecksysteme fur Kraftstoffleitungen,
Fluorsilikon- +200 °C Fahrzeuge mit Erdgasantrieb
Kautschuk B - -
F7T32 - 8970 blau 70 -60 °C bis Kraftstoffeinspritzanlagen, Fahrzeuge
+200 °C mit Erdgasantrieb
FCTV1 - 9809 rot- 75 -50 °C bis Stecksysteme fur Kraftstoffleitungen
braun +200 °C
FBTV1 - 9807 schwarz 85 -50 °C bis Stecksysteme fur Kraftstoffleitungen
+200 °C
HNBR H7T33 - 2709 hellgrin 70 -30 °C bis Klimaanlagen
Hydrierter +135°C
Nitril-
Butadien H7T3R - 2920 rot 70 -20°Cbis | Klimaanlagen
Kautschuk +140°C
HCT31 - 3055 schwarz 75 -25 °C bis Klimaanlagen
+140 °C
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C.4 Werkstoffe mit Institutsfreigaben

Alle in der folgenden Liste angegebenen Freigaben sind
zum Zeitpunkt der Katalogerscheinung gultig. Jedoch

unterliegen Institutsfreigaben  fir Werkstoffe meist einer
zeitlichen Begrenzung. Die Erneuerung erfolgt jeweils nur

Bitte wenden Sie sich deshalb an unsere Fachberater, um
im Einzelfall die Aktualitét der Freigabe zu Uberprifen.

im Bedarfsfall.
Tabelle XIV Werkstoffe mit Institutsfreigaben
Material- Werkstoff- | Referenz | Referenz | Farbe Hérte Betriebs- Freigaben
Typ Nummer Skega Dowty Shore A | Temperatur
(5)
CR C6T40 6460047 - schwarz 60 -40 °C bis UL 50 § 43,2 .
Chloropren- +100 °C Quellung in IRM-OI 903 < 25%
Kautschuk
EPDM E7502 - - schwarz 70 -45 °C bis KTW, WRAS, FDA
Athylen- +150 °C
E;ougzlirl;—l?len E7515 - - schwarz 70 -45 °C bis KTW und FDA, Peroxidvernetzt, gutes
+140 °C Gesamtleistungsbild
E7518 - - schwarz 70 -45 °C bis Weichmacheranteil < 1 %, sehr gute
+140 °C Besténdigkeit in HeiBwasser, KTW, WRAS,
FDA, NSF61, NSF51, W270
E7575 - - schwarz 70 -45 °C bis Weichmacherfrei, dadurch ausgezeichnet
+140 °C zur Abdichtung von Kunststoffbauteilen,
gute Besténdigkeit in HeiBwasser, KTW,
WRAS, FDA, ACS “Synoptic paper”, DIN EN
681-1, BgVV XXI Empfehlung Kat. 4
E7594 - - schwarz 70 -45 °C bis KTW, WRAS, NSF
+150 °C
E7T42 7070026 - schwarz 70 -50 °C bis WRAS-Freigabe,
+125°C Peroxidvernetzt, sehr geringer Druck-
verformungsrest und hohe Strapazier-
fahigkeit in HeiBwasser und Dampf.
Hervorragende Besténdigkeit gegen Ozon.
Kann in Verbindung mit Kupfer und Messing
genutzt werden.
E7T43 7070007 - schwarz 70 -45 °C bis Nach FDA, KTW
+125°C Eigenschaften siehe E7T42
FKM V70GA - - grin 70 -20 °C bis DVGW, BAM, vorwiegend zéllige Gréfen,
Fluor- +200 °C gutes Gesamtleistungsbild
Kautschuk V7T40 6770025 ; gron 70 20°Cbis | WRAS
+225°C
V7T43 6770018 - schwarz 70 -20 °C bis WRAS
+200 °C
V8605 - - schwarz 80 -20 °C bis FDA, geeignet fir Abfillanlagen in der
+200 °C Getréinke- und Lebensmittelindustrie
FVMQ F6T40 6860018 - weif3 60 -60 °C bis BGA; Teil A Silikon BG BI, nach FDA
Fluorsilikon +175°C
Kautschuk
NBR N7007 - - schwarz 70 -30 °C bis DVGW, KTW, WRAS, FDA, NWC, DIN
Niiril-. +100 °C 3335/142
E:L?rgclﬁzk N7027 - - schwarz 70 -30 °C bis KTW, ACS “Synoptic paper”, NSF61, NSF51,
+100 °C FDA, DIN EN 549 0 °C +80 °C, W270
N762A 6370001 - schwarz 70 -35 °C bis SMS 1587
+100 °C
N7T43 6370019 - schwarz 70 -40 °C bis FDA (Fett)
+100 °C
VMQ S70RA - - rot 70 -55 °C bis FDA, gutes Gesamtleistungsbild
N.\e’rhylj. +200 °C
}ég‘ﬂ;gﬂff”' S7T41 6870024 - trans- 70 .50 °C bis | FDA
parent +200 °C
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D Aligemeine Qualitéts- und Lagerungshinweise

D.1 Allgemeine Qualitatskriterien

Die wirtschaftliche Verwendung von Dichtungen wird
durch die Festlegung der Qualitétskriterien mafBgeblich
beeinflusst. Dichtungen von Busak+Shamban werden
durchgehend von der Materialbeschaffung bis zur Aus-
lieferung nach strengen Qualitétsnormen Oberwacht.

Die Zertifizierung unserer Fertigungsbetriebe gemaf
QS 9000 /1SO 9000 ff. erfillt die spezifischen Anspriiche
an die Qualitétslenkung im Einkauf, in der Produktion und
im Vertrieb zur Sicherung der Qualitét unserer Produkte.

Unsere Qualitatspolitik wird durchgéngig Uber eine
Aufbau- und Ablauforganisation sowie Gber Arbeits- und
Prifanweisungen in allen strategischen und operativen
Bereichen gesteuert und umgesetzt.

Alle Prifungen an Werkstoffen und Dichtelementen erfol-
gen nach den einschlégigen internationalen Normen
und Prifstandards. So z.B. die Stichprobenprifung nach
DINISO 2859, Teil 1. Die Prifspezifikationen werden den
jeweiligen Produktgruppen zugehérigen Normen ent-
nommen (z. B. fir O-Ringe: ISO 3601).

Unsere Dichtungswerkstoffe werden aus FCKW-freien
und nicht krebserregenden Stoffe hergestellt.

Die 10. Stelle unserer Artikelnummer ist als Qualitéts-
merkmal gekennzeichnet. Ein Strich an dieser Stelle
bestétigt die Standard-Qualitét und die Einhaltung der in
diesem Katalog gemachten Angaben zur Qualitét und
Beschaffenheit der Produkte. Spezifische Kundenforde-
rungen werden durch andere Zeichen an dieser Stelle
festgelegt und Uberwacht.

D.2. Lagerung und
Lagerungsdauer

Dichtungen werden oftmals Uber léngere Zeitrdume
gelagert. Haufig veréndern sich jedoch wéhrend einer
Lagerungszeit die physikalischen Eigenschaften von
Elastomeren. Aufgrund von Verhdrtung, Erweichen,
Brechen, Rissbildungen oder andersartigem Ober-
flachenabbau kénnen sie letztendlich unbrauchbar
werden. Diese Verdnderungen sind Folge spezieller
einzelner oder kombinierter Einflussfaktoren wie z. B.
Verformung, Sauerstoff, Ozon, Licht, Hitze, Feuchtigkeit
oder Ole und Lésungsmittel.

Mit einigen einfachen Vorkehrungen kann die Lebens-
dauer und damit die Lagerzeit dieser Produkte erheblich
verléngert werden.
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Grundlegende Anleitungen zu Lagerung, Reinigung und
zum Erhalt von Elastomer-Dichtelementen werden in
internationalen Normen beschrieben, wie z.B.:

DIN 7716 / BS 3F68: 1977,

ISO 2230 oder

DIN 9088

Die einzelnen Richtlinien geben in Abhéangigkeit von den
jeweiligen Werkstoffklassen fir die Lagerung und Lager-
zeit von Elastomeren unterschiedliche Empfehlungen.

Im folgenden sind, basierend auf diesen Normen,
Empfehlungen fir die Lagerung von Elastomeren zusam-
mengestellt. Sie sollten zur Erhaltung der physikalischen
und chemischen Werte im Anlieferungszustand der
Elastomer-Dichtungen grundsétzlich beachtet werden.

Wérme

Die Lagerungstemperatur von Elastomeren sollte
bevorzugt zwischen + 5 °C und + 25 °C liegen. Direkter
Kontakt mit Wéarmequellen wie Boiler, Heizkérper oder
direkte Sonneneinstrahlung sind zu vermeiden.

Bei einer Lagerung bei tiefen Temperaturen kénnen
Elastomere versteifen. Deshalb sollte in diesem
Temperaturbereich die Handhabung von Dichtungen
unter gréfiter Sorgfalt erfolgen, um Verformungen zu
vermeiden.

Feuchtigkeit

Die relative Luftfeuchtigkeit in Lagerrdumen sollte unter
70 % liegen. Extrem feuchte oder trockene Bedingungen
sollten vermieden werden. Es darf keine Kondensation
auftreten.

Licht

Elastomer-Dichtungen sollten vor Lichtquellen geschitzt
gelagert werden. Insbesondere direktes Sonnenlicht und
starkes, kinstliches Licht mit ultraviolettem Anteil sind zu
vermeiden. Die Verwendung der individuellen Ver-
packungen, insbesondere Kunststoffbeutel sollte bevor-
zugt werden, sofern diese UV-geschitzt sind.

Es ist zu empfehlen, die Fenster von Lagerrdumen mit
roten oder orangefarbenen Abdeckungen zu versehen.
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Radioaktive Strahlung

Elastomer-Dichtungen sollten geschitzt von allen
Quellen ionisierender Strahlen gelagert werden, die zu
Beschadigungen der Teile fihren kénnen.

Sauerstoff und Ozon

Wenn méglich sollen Elastomere zum Schutz gegen
zirkulierende Luft in der Verpackung oder in luftdichten
Behéltern aufbewahrt werden.

Ozon ist fur viele Elastomere schéadlich, weshalb
Lagerréume keine Geréte beinhalten dirfen, die Ozon
erzeugen. So z. B. Quecksilberdampflampen, Hoch-
spannungsgeréite, Elekiromotoren oder andere Quellen
elektrischer Funken bzw. Entladungen. Ebenso sollen
Verbrennungsgase sowie organische Gase ausge-
schlossen sein, da sie Uber photochemische Prozesse
Ozon erzeugen.

Deformation

Elastomer-Materialien sollen, wenn méglich, kom-
pressions- und deformationsfrei in entspanntem Zustand
gelagert werden. In spannungsfreiem Zustand gelieferte
Artikel sollten in ihrer Originalverpackung belassen
werden.

Kontakt mit Flussigkeiten oder Fetten

Elastomer-Dichtungen sollen wahrend der Lagerung
nicht mit Lésungsmitteln, Olen, Fetten in BerUhrung
kommen, wenn nicht bereits vom Hersteller so verpackt.

Kontakt mit Metallen und Nicht-Metallen

Direkter Kontakt mit bestimmten Metallen wie Mangan,
Eisen, Kupfer und deren Legierungen, z. B. Messing,
schédigen manche Elastomere. Daher sollten Dich-
tungen nicht in BerGhrung mit solchen Metallen gelagert
werden.

Aufgrund der méglichen Weichmachermigration oder
Wanderung anderer Materialbestandteile sollen Elasto-
mere nicht in Kontakt mit PYC gelagert werden. Ebenso
sollten verschiedene Elastomere getrennt voneinander
lagern.
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Reinigung

Wenn eine Reinigung notwendig wird kann diese mit Hilfe
von Seife und Wasser oder denaturiertem Alkohol
erfolgen. Wasser sollte jedoch nicht mit Gewebe-
verstérkten Komponenten oder Polyurethan in BerGhrung
kommen. Desinfektionsmittel und organische Lésemittel
dirfen ebenso wie schartkantige Gegenstdnde nicht
benutzt werden. Die Teile sind bei Raumtemperatur zu
trocknen und nicht in der Né&he einer Heizquelle zu
platzieren.

Lagerungsdauer und Kontrolle

Die Nutzungsdauer von Dichtung héngt in erheblichem
Mafle vom Elastomertyp ab. Werden die o. g. Empfeh-
lungen zur Lagerung befolgt, kénnen folgende Lage-
rungszeiten fir die unterschiedlichen Elastomere ange-
setzt werden.

AU, Thermoplaste 4 Jahre
NBR, HNBR, CR 6 Jahre
EPDM 8 Jahre
FKM, VMQ, FYMQ 10 Jahre
FFKM, Isolast® 18 Jahre
PTFE unbegrenzt

Nach der angegebenen Zeit sollten Elastomer- Dich-
tungen Uberprift werden. Danach ist eine Verléngerung
der Lagerungsdauer méglich.

Elastomerteile und Komponenten mit einer Dicke kleiner
1.5 mm unterliegen stérker dem Angriff durch Oxidation,
selbst wenn sie unter idealen Bedingungen entsprechend
den Empfehlungen gelagert werden. Daher sollten die
Inspektionsintervalle kirzer als zuvor angegeben ge-
wéhlt werden.

Vormontierte Elastomerteile und Dichtungen

Es wird empfohlen vormontierte Elastomerteile mindes-
tens im Abstand von sechs Monaten zu Gberprifen. Die
maximale Lagerzeit ohne Kontrolle von Komponenten in
vorinstalliertem Zustand darf die Gesamtlagerungszeit
incl. Verlangerung des entsprechenden Elastomers nicht
Uberschreiten (siehe oben). Die Inspektionsintervalle und
die Lagerzeiten sind von der entsprechenden Geometrie
der Teile abhangig.
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www.busakshamban.com

Weitere Informationen:

BELGIEN - Dion-Valmont Tel: 3210 225750 AMERICAS - Fort Wayne Tel: 1260 749 9631
BULGARIEN - Rousse Tel: 359 82 271175 USA, Midwest - Lombard Tel: 1630 268 9915
DEUTSCHLAND - Stuttgart Tel: 49 711 78640 USA, South - N. Charleston Tel: 1843 747 7656
DANEMARK - Hillergd Tel: 45 48 228080 USA, Southwest - Houston Tel: 1713 461 3495
FINNLAND - Vantaa Tel: 358 9 8256110 USA, West - Torrance Tel: 1310 371 1025
FRANKREICH - Sartrouville Tel: 33 1 30865600 BRAZILIEN - Sao Paulo Tel: 55 11 3371 2570
HOLLAND - Barendrecht Tel: 31102922111 CANADA - Ontario Tel: 1416 213 9444
ITALIEN - Livorno Tel: 39 0586 226111 MEXIKO - Mexico D.F. Tel: 52 55 5385 0586
LUXEMBURG - Dion-Valmont Tel: 3210 225750 CHINA - Hong Kong Tel: 852 2366 9165
NORWEGEN - Oslo Tel: 47 22 646080 INDIEN - Bangalore Tel: 91 80 5599781
POLEN - Warschau Tel: 48 22 8633011 JAPAN - Tokio Tel: 81 35 610 1811
SCHWEDEN - Jonkoéping Tel: 46 36341500 KOREA - Gyunggi-Do Tel: 82 31 386 3283
SCHWEIZ - Crissier Tel: 41 21 6314111 TAIWAN - Taichung Tel: 886 4 2358 0082
SPANIEN - Madrid Tel: 34 91 7105730 Singapur + und alle anderen Lander in Asien Tel: 65 6293 2500
TSCHECH. REPUBLIK - Rakovnik Tel: 420 313 529111

U.K. - Solihull Tel: 44 121 7441221

OSTERREICH - Wien Tel: 43 1 4064733

Fur alle anderen Lander in Europa, Afrika und im Nahen Osten wenden Sie sich bitte an:
Busak+Shamban S.A. Division R.G. Export. Route Sous-Riette 29 1023 Crissier Schweiz ~ Telefon +41 (21) 631 4111 Telefax +41 (21) 631 4145 RGBSExport@busakshamban.com

TRELLEBORG

SEALING SOLUTIONS

www.trelleborg.com





