Ni-Cd Taschenplatten-Batterien \— ’

Wartungs- und Behandlungsvorschrift

Typreihen KL ...P, KM ...P, KM ...P/N, KH ...P, TP ..., TSP .... =
Batteriespannung: Kapazitat (5 h):
SAz
Zellentyp: Anzahl der Zellen:
Montage und Inbetriebnahme durch: am:
Achtung! ~

Die beim Laden entstehenden Gase sind explosiv. Der Elektrolyt (Kalilauge) ist stark atzend.
Freiliegende Metallteile der Batterie fihren immer Spannung und sind elektrisch aktive Teile. Die nach
DIN VDE 0510 T2 festgelegten Schutzmafinahmen sind anzuwenden

Gebrauchsanweisung beachten und sicht-
I:E bar in der Nahe der Batterie anbringen!
Arbeiten an Batterien nur nach Unterwei-

Explosions- und Brandgefahr, Kurz-
schlisse vermeiden!

Achtung! Metallteile der Zellen stehen
immer unter Spannung, deshalb keine
Gegenstande oder Werkzeugeauf der
Batterie ablegen!

sung durch Fachpersonal!

Bei Arbeiten an Batterien Schutzbrille und

2\
Schutzkleidung tragen! Vor dem Arbeiten
an der Batterie alle Gegenstande mit i .
Metallteilen, wie Uhren und Ringe, Elektrolyt ist stark atzend!
ablegen.

Die Unfallverhiitungsvorschriften sowie

DIN VDE 0510, VDE 0105 T1 beachten!

Zellen haben ein hohes Gewicht!
e i Auf sichere Aufstellung achten!
Elektrolyt schadigt die Haut und die Augen. Nur geeignete Transporteinrichtungen

Deshalb Laugespritzer im Auge oder auf verwenden!

der Haut mit viel klarem Wasser aus- bzw.
abspulen. Nach Augenkontakt unverziglich
einen Arzt aufsuchen. Mit Lauge

verunreinigte Kleidung mit Wasser = Rauchen verboten! Keine offene

auswaschen! Flamme, Glut oder Funken in die Nahe
der Batterie bringen, da Brand- und
Explosionsgefahr besteht!

Bei Nichtbeachtung der Wartungs- und Behandlungsvorschrift, bei Reparatur mit nicht Origina-
lersatzteilen, nicht bestimmungsgemalem Gebrauch, Anwendung von Zuséatzen zum Elektrolyt
und eigenmachtigen Eingriffen erlischt der Gewéhrleistungsanspruch.

Altbatterien mit diesem Zeichen sind wiederverwendbares
Wirtschaftsgut und missen dem Recyclingprozel3 zugefihrt werden.
Altbatterien, die nicht dem Recyclingprozel3 zugefihrt werden, sind
unter Beachtung aller Vorschriften als Sondermill zu entsorgen.

Cd
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1. Anlieferung der Batterie

Die verpackte Batterie darf nicht gekippt
werden. Die Zellen durfen nicht in der
Verpackung gelagert werden und sind
unmittelbar nach Erhalt auszupacken. Die
Zellen sind mit blauen Kunststoff-
Transportstopfen  versehen. Batterien
kénnen geliefert werden als

- geflllt und geladen/ Die Batte-
rie ist betriebsbereit. Die Trans-
portstopfen sind vor Inbetrieb-
nahme durch die mitgelieferten
Stopfen zu ersetzen.

- gefillt und entladen/ Die
Transportstopfen sind vor Inbe-
triebnahme durch die mitgeliefer-
ten Stopfen zu ersetzen.

- ungefillt und ungeladen/ Die
Transportstopfen durfen erst
unmittelbar vor Befiillung der
Batterie entfernt werden.

Ein Laden der Batterie mit Transport-
stopfen fuhrt zur Zerstdérung der
Batterie.

2. Lagerung

Die Lagerraume mussen sauber, trocken,
kihl (+10°C bis 30°C, siehe auch IEC
60623) und gut beliiftet sein. Die Zellen
durfen nicht in verschlossenen Verpa-
ckungsbehéltern gelagert werden und
keiner direkten Sonnen- bzw. UV-
Strahlung ausgesetzt sein.

Sind die Zellen in Sperrholzkisten
geliefert worden, sind die Deckel vor
der Lagerung zu entfernen und das
Verpackungsmaterial von den Zellen

zu entfernen. Sind die Zellen auf
Paletten geliefert worden, ist ebenfalls
das Verpackungsmaterial zu entfernen.

2.1 ungefillte und
ungeladene Zellen

Unter Einhaltung korrekter Bedingungen
kénnen ungeladene und ungefiilite Zellen
sehr lange gelagert werden, wenn sie
tiefentladen, ungefillt und gut verschlos-
sen sind. Es ist wichtig, dass die Zellen
mit  Transport-verschlissen fest ver-
schlossen sind. Dies ist bei Erhalt der
Zellen und mindestens einmal jahrlich zu
kontrollieren. Undichte Verschlisse er-
moglichen ein Eindringen von Kohlendi-
oxid aus der Luft in die Zellen und damit
eine Karbonatisierung der Platten. Dies
kann die Kapazitat der Batterie beeinflus-
sen.

e Batterieanlagen®. Flr nichtstationare
Anwendungen gelten spezifische Anforde-
rungen.

2.2 geladene und gefillte
Zellen/ entladene und gefiillte
Zellen

Geflllte Zellen durfen hdchstens 12 Mo-
nate ab Auslieferungsdatum gelagert
werden.

Die Lagerung von gefiiliten Zellen bei
Temperaturen ber 30°C bewirkt einen
Kapazitatsabfall.

Dieser kann ca. 5 % pro 10 grd Tempera-
turiiberschreitung tUber 30 °C und Jahr
betragen. Es ist wichtig, dass die Zellen
mit Transportverschliissen fest verschlos-
sen sind. Dies ist bei Erhalt der Zellen zu
kontrollieren. Wurde ein Elektrolytverlust
wahrend des Transportes festgestellt,
mussen die Zellen vor der Lagerung min-
destens bis zur ,MIN“-Marke mit Elektro-
lytldsung aufgefillt werden.

3. Aufstellung

Bindend fiir die Aufstellung und den Be-
trieb von Batterieanlagen ist die EN
50272-2:2001 ,Akkumulatoren und Batte-
rieanlagen — Ortsfeste Batterieanlagen®.
Fur nichtstationdre Anwendungen gelten
spezifische Anforderungen.

3.1 Aufstellungsort

Der Batterieraum muss trocken und
sauber sein. Direkte Sonneneinstrahlung
und Hitze ist zu vermeiden. Die Batterien
erzielen ihre optimale Leistung und
maximale Lebensdauer bei
Umgebungstemperaturen von +10°C bis
+30°C.

3.2 Belluftung

Wahrend des letzten Teils der Batteriela-
dung werden Gase freigesetzt (Gemisch
aus Sauerstoff und Wasserstoff). Eine
Bellftung ist notwendig, obwohl bei Erhal-
tungsladung die Gasentwicklung sehr
gering ist.

Die Einhaltung von 6értlichen Vorschrif-
ten zur BellUftung kann fur bestimmte
Anwendungen erforderlich sein. Im
Falle keiner gesonderten Vorschriften
DIN EN 50272 — 2: 2001 muss erfullt
sein.

3.3 Montage

Montagezeichnungen, Schaltbilder und
gesonderte Hinweise sind zu beachten!
Die Transportstopfen mussen durch die
mitgelieferten Stopfen ersetzt werden. Bei
,gefiillt und geladen” gelieferten Batterien
ist zunéchst der Elektrolytstand zu prufen
und gegebenenfalls unter Beachtung von
Punkt 3.4 zu erganzen.

Der feste Sitz der Zellenverbinder
und/oder flexiblen Kabel ist zu kontrollie-
ren. Polmuttern und Verbinder miissen
festsitzen. Ggf. mit Drehmomentschliissel
nachziehen.

Drehmoment fir:

M10: 8 Nm

M16: 15 Nm

M20: 25 Nm

Innengewinde:

M 8: 20 — 25 Nm

M10: 25 — 30 Nm

Die Zellenverbinder und Batteriepole sind
diinn mit Korrosionsschutzfett zu
bestreichen.
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3.4 Elektrolyt

Der Elektrolyt fir NiCd-Batterien besteht
entsprechend IEC 60993 aus verdinnter
Kalilauge (Dichte 1,20 kg/l + 0,01 kg/l) mit
einem Anteil Lithiumhydroxid. Die Anferti-
gung von Kalilauge erfolgt nach Werksvor-
schrift. Die Dichte des Elektrolyten lasst
keinen Schluss auf den Ladezustand der
Batterie zu. Sie andert sich bei der Ladung
und Entladung unwesentlich und ist auch
nur geringfligig temperaturabhéangig.

- Zellen, die ungefillt und unge-
laden geliefert wurden/ Wenn
Trockenelektrolyt geliefert wurde,
ist die Elektrolytlésung entspre-
chend der mitgelieferten Mixanlei-
tung herzustellen. Die Transport-
verschlisse sind erst unmittelbar
vor dem Fillen der Zellen zu ent-
fernen. Die Zellen missen bis ca.
20 mm Uber die “MIN"-
Markierung gefillt werden, Stahl-
zellen bis zur Oberkante des Plat-
tensatzes. Die Zellen sind vor der
Aufstellung auf das Gestell zu fiil-
len. Es darf nur Originalelektrolyt
verwendet werden.

- Zellen, die gefillt und geladen
oder ungeladen geliefert wur-
den/ Der Elektrolytstand ist zu
Uberpriifen. Er darf nicht mehr als
20 mm unter der “‘MAX’-
Markierung sein, siehe Punkt 5.2.

3.5 Inbetriebsetzung

Eine korrekte Inbetriebsetzung ist sehr
wichtig. Die folgenden Instruktionen gelten
fur Temperaturen zwischen 20°C und
30°C. Fur abweichende Bedingungen muf3
der Hersteller kontaktiert werden. Ein Kon-
stantstromladen wird empfohlen. Ein even-
tuell erforderlicher Werkstest muss nach
IEC 60623 durchgefiihrt werden.
Entsprechend IEC 60623 kann 0.2CsA
auch als 0.2 ItA ausgedriickt werden.
Der Bezugsstrom wird ausgedruckt als:

ltA= Cn Ah
1h

Beispiel:

0.2 IiA heiRt:

20 A flir eine 100 Ah Batterie oder
100 A fir eine 500 Ah Batterie

3.5.1 Inbetriebsetzung mit
Konstantstrom

Batterien, die ungefillt und ungeladen
geliefert wurden/ 5 Stunden nach dem
Beflllen ist die Batterie Uber 15 Stunden
mit dem Ladenennstrom 0.2 It A zu laden.
Ca. 4 Stunden nach Ladungsende ist der
Elektrolytstand bis zur oberen Elektrolyt-
standmarkierung “MAX” mit Originalelekt-
rolyt zu korrigieren. Bei Zellen mit Stahl-
gehause ist der Elektrolytstand entspre-
chend der ,Anleitung zur Kontrolle des
Elektrolytstandes® auf die maximale Hohe
zu korrigieren. Elektrolytstand und Tem-
peratur sind wahrend der Ladung zu
kontrollieren, siehe Punkt 5.4. Der
Elektrolytstand darf niemals unter die
“MIN”-Markieruna fallen.
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Batterien, die gefillt und entladen gelie-
fert wurden/ Die Batterie ist Uber 15 Stun-
den mit dem Ladenennstrom 0.2 It A zu
laden. Ca. 4 Stunden nach Ladungsende
ist der Elektrolytstand bis zur oberen Elekt-
rolytstandmarkierung “MAX” mit destillier-
tem oder deionisiertem Wasser entspre-
chend IEC 60993 zu korrigieren. Bei Zellen
mit Stahlgehause ist der Elektrolytstand
entsprechend der ,Anleitung zur Kontrolle
des Elektrolytstandes” auf die maximale
Hohe zu korrigieren. Elektrolytstand und
Temperatur sind wahrend der Ladung
zu kontrollieren, siehe Punkt 5.4. Der
Elektrolytstand darf niemals unter die
“MIN”-Markierung fallen.

Batterien, die gefillt und geladen gelie-
fert und mehr als 12 Monate gelagert
wurden/ Die Batterie ist Uber 15 Stunden
mit dem Ladenennstrom 0.2 It A zu laden.
Ca. 4 Stunden nach Ladungsende ist der
Elektrolytstand bis zur oberen Elektrolyt-
standmarkierung “MAX” mit destilliertem
oder deionisiertem Wasser entsprechend
IEC 60993 zu korrigieren. Bei Zellen mit
Stahlgeh&use ist der Elektrolytstand ent-
sprechend der ,Anleitung zur Kontrolle des
Elektrolytstandes“ auf die maximale Héhe
zu korrigieren. Elektrolytstand und Tem-
peratur sind wahrend der Ladung zu
kontrollieren, siehe Punkt 5.4. Der Elekt-
rolytstand darf niemals unter die “MIN”-
Markierung fallen.

Batterien, die geflllt und geladen gelie-
fert wurden/ Vor Inbetriebsetzung ist die
Batterie Uber 5 Stunden mit dem Lade-
nennstrom 0.2 It A zu laden. Ca. 4 Stunden
nach Ladungsende ist der Elektrolytstand
bis zur oberen Elektrolytstandmarkierung
“‘MAX” mit destilliertem oder deionisiertem
Wasser entsprechend IEC 60993 zu korri-
gieren. Bei Zellen mit Stahlgeh&use ist der
Elektrolytstand entsprechend der ,Anlei-
tung zur Kontrolle des Elektrolytstandes®
auf die maximale Hohe zu korrigieren.
Elektrolytstand und Temperatur sind
wahrend der Ladung zu kontrollieren,
siehe Punkt 5.4. Der Elektrolytstand darf
niemals unter die “MIN”-Markierung
fallen.

3.5.2 Inbetriebsetzung mit
Konstantspannung

Ist die Maximalspannung des Ladegerates
fur Konstantstromladung zu gering, ist die
Batterie in zwei Teile zu teilen, die einzeln
zu laden sind.

Batterien, die ungefillt und ungeladen
geliefert wurden/ 5 Stunden nach dem
Beflllen ist die Batterie Uber 30 Stunden
mit der Ladespannung von 1,65 V/Zelle zu
laden. Der maximale Strom sollte auf 0.2 It
A begrenzt werden. Ca. 4 Stunden nach
Ladungsende ist der Elektrolytstand bis zur
oberen Elektrolytstandmarkierung “MAX”
mit Originalelektrolyt zu korrigieren. Bei
Zellen mit Stahlgeh&use ist der Elektrolyt-
stand entsprechend der ,Anleitung zur
Kontrolle des Elektrolytstandes® auf die
maximale Hohe zu korrigieren. Elektrolyt-
stand und Temperatur sind wahrend der
Ladung zu kontrollieren, siehe Punkt
5.4.

Der Elektrolytstand darf niemals unter
die “MIN”-Markierung fallen.

Batterien, die geflllt und entladen ge-
liefert wurden/ Die Batterie ist Uber 30
Stunden mit der Ladespannung von 1,65
V/Zelle zu laden. Der maximale Strom
sollte auf 0.2 It A begrenzt werden. Ca. 4
Stunden nach Ladungsende ist der Elekt-
rolytstand bis zur oberen Elektrolytstand-
markierung “MAX” mit destilliertem oder
deionisiertem Wasser entsprechend IEC
60993 zu korrigieren. Bei Zellen mit
Stahlgeh&use ist der Elektrolytstand ent-
sprechend der ,Anleitung zur Kontrolle
des Elektrolytstandes® auf die maximale
Hoéhe zu korrigieren. Elektrolytstand und
Temperatur sind wahrend der Ladung
zu kontrollieren, siehe Punkt 5.4. Der
Elektrolytstand darf niemals unter die
“MIN”-Markierung fallen.

Batterien, die geflllt und geladen gelie-
fert und mehr als 12 Monate gelagert
wurden/ Die Batterie ist Uber 30 Stunden
mit der Ladespannung von 1,65 V/Zelle zu
laden. Der maximale Strom sollte auf 0.2 It
A begrenzt werden. Ca. 4 Stunden nach
Ladungsende ist der Elektrolytstand bis
zur oberen  Elektrolytstandmarkierung
“‘MAX” mit destilliertem oder deionisiertem
Wasser entsprechend IEC 60993 zu kor-
rigieren. Bei Zellen mit Stahlgehause ist
der Elektrolytstand entsprechend der ,An-
leitung zur Kontrolle des Elektrolytstan-
des” auf die maximale Hohe zu korrigie-
ren. Elektrolytstand und Temperatur
sind wahrend der Ladung zu kontrollie-
ren, siehe Punkt 5.4. Der Elektrolyt-
stand darf niemals unter die “MIN”-
Markierung fallen.

Batterien, die gefullt und geladen gelie-
fert wurden/ Vor Inbetriebsetzung ist die
Batterie Uber 10 Stunden mit der Lade-
spannung von 1,65 V/Zelle zu laden. Der
maximale Strom sollte auf 0.2 It A be-
grenzt werden. Ca. 4 Stunden nach La-
dungsende ist der Elektrolytstand bis zur
oberen Elektrolytstandmarkierung “MAX”
mit destilliertem oder deionisiertem Was-
ser entsprechend IEC 60993 zu korrigie-
ren. Bei Zellen mit Stahlgehduse ist der
Elektrolytstand entsprechend der ,Anlei-
tung zur Kontrolle des Elektrolytstandes®
auf die maximale Hohe zu korrigieren.
Elektrolytstand und Temperatur sind
wahrend der Ladung zu kontrollieren,
siehe Punkt 5.4. Der Elektrolytstand
darf niemals unter die “MIN”-
Markierung fallen.

4. Ladung wahrend des
Betriebes

4.1 Bereitschaftsparallelbetrieb
(mit gelegentlicher Entladung der
Batterie)

Empfohlene Ladespannung bei Umge-
bungstemperaturen von + 20°C to + 25°C.
Wahrend der Erhaltungs- oder Starkla-
dung und des Pufferbetriebes diirfen die
Stopfen nicht entfernt werden. Der Lade-
strom ist generell auf 0,3 It A zu
begrenzen.
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4.1.2 Bei zweistufiger Ladung

Erhaltungsladung: 1.40 — 1.42 V/Zelle
Starkladung: 1.55-1.70 V/zelle

Eine hohe Ladespannung verkiirzt die
Ladezeit und erhéht den Wirkungsgrad
der Ladung.

4.1.3 Bei einstufiger Ladung

1.45-1.50 V/Zelle

4.2 Pufferbetrieb

Bei dem die Last kurzzeitig die Nenn-
leistung des Ladegerates Uberschreitet.

1.45 - 1.55 V/Zelle

5. RegelmaRige Wartung

Die Batterie ist ausschlie3lich mit Wasser
zu reinigen. Keine Drahtbirsten oder
Reinigungsmittel jeglicher Art verwenden.
Bei Bedarf kdnnen die Stopfen mit saube-
rem Wasser gespiilt und anschlieRend
getrocknet werden.

Der feste Sitz von Muttern, Schrauben
und Verbindern ist in regelméaRigen Zeit-
abstanden, etwa alle 6 Monate, zu Uber-
prifen. Defekte Dichtungsringe und Zel-
lenventile sind zu erneuern. Alle metal-
lisch blanken Zellenteile sind mit Korrosi-
onsschutzfett diinn zu bestreichen. Keine
Kunststoffteile, z.B. Zellengefalie, be-
streichen!

Die Ladespannung ist zu Uberprufen. Im
Bereitschaftsparallelbetrieb ist es von
groRter Wichtigkeit, dal? die empfohlene
Ladespannung unveréndert bleibt. Die
Ladespannung sollte mindestens einmal
im Jahr Uberprift werden. Die Ladestrome
der einzelnen Strdnge missen gleich
sein. Ein hoher Wasserverbrauch deutet
in der Regel auf eine falsche Spannungs-
einstellung des Ladegerétes hin.

5.1 Ausgleichsladung

Einmal jahrlich wird eine Ausgleichsla-
dung zur Erhaltung der Kapazitat und zur
Stabilisierung der Zellspannungen emp-
fohlen. Die Ausgleichsladung erfolgt tber
15 Stunden mit 0.2 It A oder mit der
Starkladestufe entsprechend der Kennli-
nie des verfigbaren Ladegerates.

Nach der Ausgleichsladung ist der Elekt-
rolytstand zu kontrollieren.

Zum Ausgleich des floating-derating-
Effektes, wird empfohlen, jahrlich eine
Ladung uber 15 Stunden mit dem Nenn-
ladestrom 0.2 It A durchzufiihren. Danach
ist die Batterie bis 1.0 V/Zelle zu entladen
und erneut Uber 8 Stunden mit dem
Nennladestrom 0.2 It A zu laden.
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5.2 Uberprifung des
Elektrolytstandes

Der Fullstand des Elektrolyts ist zu Uber-
prufen und darauf zu achten, dal3 er nie-
mals unter die “MIN”-Markierung fallt. Zum
Auffullen darf nur destilliertes oder entio-
nisiertes Wasser entsprechend IEC 60993
verwendet werden. Die erforderlichen
Nachflllintervalle ergeben sich aus Erfah-
rungswerten. Nachfilllen von Elektrolyt ist
nur dann zulassig, wenn ausgelaufener
Elektrolyt ersetzt werden muss. Wird beim
Nachfillen oder beim Neufiillen Elektrolyt
auf Zellendeckel oder zwischen Zellenge-
faRe vergossen, ist eine Reinigung und
anschlielende Trocknung unbedingt er-
forderlich.

HINWEIS: Nach dem Beflllen der Bat-
terie mit Originalelektrolyt (durch den
Hersteller oder bei Inbetriebsetzung)
besteht kein Grund die Elektrolytdichte
regelméaRig zu Uberprufen. Die Auswer-
tung der Dichtemessung ist kompliziert
und fehleranfallig.

5.3 Elektrolytwechsel

In den meisten stationaren Anwendungen
behalt der Elektrolyt seine Leistungsfahig-
keit in der Regel Uber die gesamte Batte-
rielebensdauer bei. Unter bestimmten
Batteriebetriebsbedingungen kann der
Karbonatisierungsgrad ansteigen. Die
Leistungsféahigkeit der Batterie kann dann
durch Austausch des Elektrolyts wieder
hergestellt werden. Nur Originalelektro-
Iyt verwenden!

Bei Erreichen von 75 g/l Karbonatgehalt
wird ein Elektrolytwechsel empfohlen. Die
Prifung des Elektrolyten ist im Werkslabor
moglich. Hierzu ist eine Mindestmenge
von 0,2 | Elektrolyt in einem sauberen
Glas- oder Polyéthylengefal® unter Beach-
tung der gultigen Gefahrgutvorschriften
einzusenden. Die Entnahme der Elektro-
lytprobe erfolgt zweckmaRigerweise ¥
Stunde nach beendeter Ladung aus meh-
reren Zellen der Batterie. Die Probeent-
nahme unmittelbar nach dem Nachfullen
ist zwecklos. Elektrolytprobe und Zellen
sofort nach der Elektrolytentnahme wieder
verschlief3en.

VORSICHT - Kalilauge ist dtzend!

5.4 Elektrolytemperatur

Die Temperatur des Elektrolyten soll kei-
nesfalls 45 °C Uberschreiten, da hohere
Temperaturen nachteiligen Einfluss auf
die Funktion und Lebensdauer der Zellen
haben. Im Verlauf der Ladung sollte eine
Elektrolyttemperatur von <[135 °C ange-
strebt werden. Bei Uberschreiten von 45
°C ist die Ladung zu unterbrechen, bis die
Elektrolyttemperatur auf 35 °C gefallen ist.
Die Temperaturmessung erfolgt an einer
der mittleren Zellen des Batterieverban-
des. Tiefe Umgebungstemperaturen bzw.
Elektrolyttemperaturen bis —25 °C haben
keinen bleibenden nachteiligen Einfluss
auf die Batterie. Fur die Dauer ihrer Ein-
wirkung erfolgt lediglich eine voriiberge-
hende Kapazitatsreduktion.

6. Zusatzliche Warnhinweise

NiCd-Batterien durfen nicht mit Bleibatte-
rien im

gleichen Raum betrieben oder gelagert
werden. Darlber hinaus sind Ladegase
von Bleibatterien durch geeignete Maf3-
nahmen, wie Belilftung oder raumlich
hermetische  Trennung, von  NiCd-
Batterien fernzuhalten. Werkzeuge fur
Bleibatterien dirfen bei NiCd-Batterien
nicht benutzt werden.

Keine elektrisch leitenden Gegenstande
wie Werkzeuge etc. auf der Batterie able-
gen!

Kurzschluss- und Brandgefahr!

Wahrend der Batteriemontage durfen
keine Fingerringe oder Metallarmbéander
getragen werden.

Verletzungsgefahr!

Trog- bzw. Behélterdeckel beim Laden
offnen, damit Ladegase abziehen kdnnen.
Ladegase von Akkumulatoren sind explo-
siv. Nicht mit offener Flamme oder Glut in
die Néhe von Batterien kommen.
Explosionsgefahr!

Vorsicht — Kalilauge ist dtzend!

Als Elektrolyt wird Kalilauge eingesetzt.
Kalilauge ist eine stark atzende Flussig-
keit, die bei Haut- und Augenkontakt zu
schweren Gesundheitsschaden filhren
kann (Erblindungsgefahr). Bei Verschlu-
cken auch kleinerer Mengen sind innere
Verletzungen méglich.

Bei Arbeiten mit Elektrolyt und an Zel-
len/Batterien sind Gummihandschuhe
und Schutzbrille mit Seitenschutz so-
wie Schutzkleidung zu tragen!

Augenkontakt: Sofort mit viel Wasser
10 — 15 Minuten spulen. Gegebenenfalls
Einweisung in Augenklinik.

Hautkontakt: Benetzte Kleidung sofort
entfernen und betroffene Hautpartien mit
viel Wasser abwaschen. Bei Beschwerden
Arzt aufsuchen.

Verschlucken: Mund sofort mit viel
Wasser ausspilen und wiederholt reich-
lich Wasser trinken. Kein Erbrechen her-
beifihren. Umgehend Notarzt anfordern.

Bei eventuellen Verletzungen: grindlich
und lange mit flieBendem Wasser spilen.
Sofort einen Arzt aufsuchen
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