2.4 Geschwindigkeits-— und Wegaufnehmer

2.4.1 VvS-080

Der VS-080 Schwinggeschwindigkeitsaufnehmer arbeitet mit einer
Tauchspule nach dem elektrodynamischen Prinzip. Er ist gut fiir
Geschwindigkeits- und Wegmessungen 1im unteren Frequenzbereich
geeignet. Beachten Sie die obere Grenzfrequenz von 2 kHz (120 000
1/min). Oberhalb dieser Frequenz ist das Aufnehmersignal nicht
mehr verwertbar. Die ResonanziiberhShung im unteren Frequenzbereich

wird im VIBROPORT 30 kompensiert.

AnschluB3:
e 1. Aufnehmer VS—080 mit BNC—Kabel
o #8.| .76, an Buchse X1 oder X7 anschlieBen
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3. Schalter S4 (PICK UP)
auf Stellung 1 oder 2
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MeBwertaufnehmer mdglichst starr mit dem MeBobjekt verbinden
mitschwingende Mindestmasse des Priiflings; 3 kg

bei leichteren Maschinen

-+ leichteren Aufnehmer verwenden

- beriihrungslose Wegmessung
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Befestigung:

1. HAFTMAGNET
» Montagefléche

-+ plan

- ohne Farbe, sauber
V=080 - - ferromagnetisch
. zylindrische Flachen:
) zusdtzlicher Profilmagnet

lieferbar.

:VP414 (880322) . MeBfehler, siehe Kap. 13.6

|/VP2: VPSO3D (890222)



2. GEWINDESTIFT m8
. Montagefléche

: VS ~ Aufnehmer - plan
- ohne Farbe, sauber
: + mit Gewindebohrung MB8,12

max. Einschraubtiefe tief

. Gewindestift M8x1l4 in Monta-
gefléche einschrauben und
sichern (z. B. mit LOCTITE),

cewindestitt mit ¢ VS—-080 auf Gewindestift auf-

LOCTITE gesichert schrauben, )

> max. Einschaubtiefe =< 10 mm

¥ Montagefldche

N
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\\\\ 3. TASTSTIFT AC-171 / AC-272
90° . Auflagestelle an Maschine
] vs-oso ] ankérnen
AC—171 , . « Taststift immer senkrecht
zur Maschine andriicken
« Bei mehreren Messungen An-

druckkraft und Winkel kon-
stant halten.

« MeBfehler siehe Kap. 13.6
(AC-272 bis max. ca.lO0 Hz
verwenden!)

< —“'J VS-080 I' -
AC-272 :% j It
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” 4. SCHRAUBE M8 x 5 UND KLEBSTOFF

Klebstoff:

VS—080 . » Acrylatkleber (z.B. Typ X 60)
+ Abbindezeit 30 - 60 sec

« Verarbeitungstemperatur ca.

20 °C
 nach AbschluB der Messung
1/VP2: VP949D (890111) %2Bt sich die Schraube ent-
rnen.

ACHTUNG: MASCHINENPOTENTIAL - SCHUTZLEITERPOTENTIAL

Besteht ein Potentialunterschied zwi
ische i
gntersuchenden Maschine und dem Schutzleitgr %iz;\ﬁsyause der zu
ist eine der beiden folgenden Sicherheitsmaﬁnahmen ZUR2i2?§ J0» 80
en.

1. Sicherstellen, daB BNC-Stecker/K
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, gontakt kommt (z. B. isolieren),. er Maschine in

- Batteriebetrieb des VIBROPORT 30 (N
eventuell vorhandene Zusatzerdung(aﬁtgszggé i?;leﬁig!)
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2.4.2 Andere Schwingschwindigkeitsaufnehmer

An das VIBROPORT 30 sind auch andere Geschwindigkeitsaufnehmer
anschlieBbar (75, 1080 mV/mm/s; 500, 1080 mV\in\s). Dien Ein-
gangsempfindlichkeit wird mit Schalter S13 eingestellt.

1! Beachten Sie bei elektrodynamischen Aufnehmern das {Jbertra-
gungsverhalten im unteren Frequenzbbereich. Der Frequenzgang wird
nur bei Messungen mit dem VS-080 (Amplitude und Phase) kompen-

siert.

5>.4.3 Schwingwegaufnehmer (Option)

AnschluB:
— 1. Wegaufnehmer (z. B. PSD 053/085)
E%; an Buchse X5 oder X11 anschlieBen
=P
e
I . 2. Schalter S14 auf Aufnehmer—
% m empfindlichkeit (z. B. 8 mV/um) stellen

— 3. Schalter S4 (PICK UP)
auf Stellung 3 oder 4

1/VP2: VPS04D (890222)

2.5 Referenzaufnehmef, AnschluBf und Einbau

AnschlieBbar sind:
. mitgelieferter fotoelektrischer Referenzaufnehmer P 67

. Wirbelstromaufnehmer (z. B. SCHENCK PSD-053)
. beliebiges periodisches Referenzsignal

2.5.1 Fotoelektrischer Referenzaufnehmer P 67

Buchse
S I
X13

|/VP2: VPBYBD (B890224)
1/VP2: VP997D (890306)




