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Empfehlung:

Um eine einwandfreie Inbetriebnahme, Bedienung und
Wartung des Schweillgerdates zu gewdhrleisten, wird
empfohien, diese Bedienungsanleitung dem Bedien-
personal zuganglich zu machen.

Bitte Sicherheitshinweise in Kapitel 1.1beachten!

Technische und/oder optische Anderungen vorbehalten.
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ALLGEMEINES

SchweiBstromquelle

Bei der ESS-SchweiBstromquelle Squarearc 250 handelt

es sich um eine Transistor-Inverter-Doppelstromquelle, die

sowohl zum WIG-WechselstromschweiBen mit rechteck-

férmiger SchweiBstromkurvenform und variabler Frequenz,

als auch zum WIG- und LichtbogenhandschweiBen mit
Gleichstrom geeignet ist.

Durch den Einsatz der primargetakteten Transistortechnik
ergeben sich Vorteile wie geringes Geradtegewicht, hoher
Wirkungsgrad, niedrige elektrische AnschluBwerte und da-
durch eine Reduzierung der Stromkosten.

Mit dem Einsatz von entsprechenden Transistoren werden
sehr schnell arbeitende Regelsysteme erzielt, welche enor-
me Vorteile beim WIG- und LichtbogenhandschweiBen zur
Folge haben.

ESS-Servicenetz

Sie haben ein Qualitdtsprodukt der Firma ESS SchweiB-
technik GmbH gekauft und damit eine gute Entscheidung
getroffen.

Dieses mit gréBter Sorgfalt hergestellte Gerét wird wahrend
der Fertigung entsprechend kontrolliert.

Auch ein Qualitétsprodukt bendtigt nach einer gewissen
Zeit Ersatzteile oder einen Service. Wir liefern Ihnen
schnell und zuverléssig die richtigen Teile.

Fordern Sie bei Bedarf unseren Service oder den von un-
seren Fachh&ndlern an.
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1.1

Sicherheitshinweise

Sicherheitsvorkehrungen

Betrieb und Wartung jeder SchweiBstromquelle sind mit be-
stimmten Gefahren verbunden. Das Bedienungspersonal ist
auf die untenstehenden Gefahren aufmerksam zu machen.

Ebenso sind Sicherheitsvorkehrungen zu treffen, um Verlet-
zungen zu verhindern.

Vorschriftenwerk

Die nachstehenden Normen bzw. Dokumentationen enthalten
weitere Informationen {iber wichtige VorsichtsmaBnahmen:

¢ Unfallverhiitungsvorschriften
Zu beziehen beim Karl Heymanns Verlag,
Gereonstr. 18 - 32, 5000 Kéin 1.

VBG 4: Elektrische Anlagen und Betriebsmittel
VBG 15: SchweiBen, Schneiden und verwandte
Arbeitsverfahren

¢ Fachbuch 29 - "Arbeitsschutz beim SchweiBen"
Zu beziehen beim
Deutschen Verlag flir SchweiBtechnik GmbH ,
Aachenerstr. 172, 4000 Disseldorf 1.

+ Broschire ElektroschweiBen,
Uber das sicherheitsgerechte Verhalten beim SchweiBen.
Herausgeber:

Berufsgenossenschaft der Feinmechanik und Elektro-
technik,

Gustav-Heinemann-Str. 130, 5000 Kéin 51
» Sicherheitslehrbrief fiir LichtbogenschweiBer
von der

Nordwestlichen Eisen- und Stahl Berufsgenossenschait,
Hannover.




VDE-Bestimmungen

Zu beziehen beim VDE-Verlag
BismarckstraBe 33, Postfach 122305
D-1000 Berlin 12

VDE 0544-1, EN 60974-1

fur SchweiBeinrichtungen und Betriebsmitte! beim Licht-
bogenschweiBen und bei verwandten Verfahren.

Schutz gegen Lichtbogenstrahlen

Siehe VBG 15 "SchweiBen, Schneiden und verwandte
Arbeitsverfahren.”

Schutz gegen Gase und Diinste

Siehe VBG 15 "SchweiBen, Schneiden und verwandte
Arbeitsverfahren" und die VDI-Richtlinie VDI 2084.

Schutz gegen heiBe Schlacke und Funken
Siehe VBG 15.
Umgang mit Druckgasflaschen

Siehe VBG 15 sowie das Sicherheitsblatt nach DIN
52900 und das Merkblatt des DVS 0212.

Schutzart IP 21

Siehe DIN VDE 0470-1 (Entwurf). Zu beziehen beim
VDE-Verlag.

Das Gerét ist gegen das Eindringen von festen Fremd-
korpern mit einem Durchmesser gréBer als 12 mm ge-
schiitzt. Ein Schutz gegen tropfendes Wasser, das senk-
recht féallt, ist gegeben. Darlber hinaus muB das Gerat
vor Wassereindringung, z.B. Regen, durch eine Uber-
dachung oder &hnliches geschiitzt werden.




1.2

1.2.1

1.2.2

SchweiBverfahren

Nach DIN 1913 sind folgende zwei SchweiBverfahren mit
der SchweiBstromquelle Squarearc 250 durchfiihrbar:

a) Wolfram-Inertgasschweien (WIG)
b) LichtbogenhandschweiBen (MMA)

Wolfram-InertgasschweiBen (WIG)

Beim WIG-SchweiBen brennt der Lichtbogen zwischen der
nicht abschmelzenden Wolframelektrode und dem Werk-
stick. Ein inertes Gas, das keine chemische Verbindung
eingeht, wie Argon oder Helium, umgibt die Elektrode und
das Schmelzbad. Dadurch wird die bei den hohen Schmelz-
temperaturen ublicherweise einsetzende Oxidation der
Elektrode und des Schmelzbades verhindert.

LichtbogenhandschweiBen

Ein Pol der Stromquelle ist Uber die SchweiBleitung und
den Elektrodenhalter an das Einspannende der Elektrode
angeschlossen, der andere liegt am Werkstlick. Die Polari-
tat der Spannung mit der die Stabelekiroden verschweiBt
werden kbnnen, sind aus den Daten der angewandten
Stabelektrode zu entnehmen. Nach dem Ziinden brennt der
Lichtbogen zwischen der Elektrode, die gleichzeitig Licht-
bogentrager und SchweiBzusatzwerkstoff ist, und dem
Werkstiick. Der SchweiBer fuhrt die Elektrode entspre-
chend ihrem Abschmelzen nach und bewegt sie gleichzeitig
in SchweiBrichtung. Durch den Lichtbogen wird Grundwerk-
stoff auf- und SchweiBzusatz abgeschmolzen. Aus auf-
geschmolzenem Grundwerkstoff und abgeschmolzenem
Zusatzwerkstoff bildet sich eine SchweiBraupe, die in der
Regel von der .aus der Umhllung stammenden Schlacke
abgedeckt wird. Die Schlacke wird nach dem SchweiBende
entfernt.




2.1

2.1.1

TECHNISCHE BESCHREIBUNG

SchweiBstromquelle Squarearc 250

Bedien- und Kontrolleinrichtungen der
Vorderansicht

Siehe Abb. 1

(1)

(2)
(3)

(4)

)

(6)
)
8
(9)
(10)
(11)

AnschluB WIG-SchweiBbrenner "Wasserriicklauf",
Gewinde M 12 x 1

Schweif3buchse - Minuspol

AnschluB WIG-SchweiBbrenner "Wasservorlauf",
Gewinde R 3/8"

AnschluB WIG-SchweiBbrenner "Schutzgas”,
Gewinde R 1/4 "

5-polige Dose flr den SteueranschluB-WIG-
SchweiBbrenner

7-polige Dose flr den AnschluB der Fernbedienungen
Stromartumschalier

Hauptschaiter mit Kontroll-Leuchte fiir "Stromquelle Ein”
Elektronische Steuerung, Typ PS 40

Kihllufteintritt
SchweiBbuchse - Pluspol

Teilansicht:

Anschllisse

@ _}_ (7} /™
(5) + > der Abb. 1
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WIG-Schwei3stromquelle
Typ: Squarearc 250

Bedien- und Kontrolleinrichtungen

Vorderansicht
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Abb. 1 WIG-SchweiBstromquelle, Typ Squarearc 250, Vorderansicht
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2.1.2

Bedien- und Kontrolleinrichtungen der
Rickansicht

Siehe Abb. 2

(1) Kiihliuftaustritt

(2) Flaschenhalter mit Kette

(3) Kontrollfenster flr das Klihlwasser des SchweiBbrenners
(4) Gebrauchsanleitung - Wasserk(ihlgerat

(5) Einflllstutzen des Kiihlwasserbehélters

(6) Sicherungen F1 - F4

(7} Leistungsschild

(8) NetzanschluBkabel 400 V~

(9) AnschluBnippel fiir die Schutzgaszufuhr, Gewinde R 1/4 "
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WIG-Schwei3stromquelle
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Bedien- und Kontrolleinrichtungen
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Abb. 2 WIG-SchweiBstromquelle, Typ Squarearc 250, Riickansicht




2.2

2.3

sg mige

2.3.2

2.3.3

Kihlgerat fiir den WIG-SchweiBbrenner

Das in sich geschlossene und integrierte Kiihlsystem be-
steht aus einem Motor mit Kreiselpumpe, Kihler, Kihiwas-
serbehdlter und einem DurchfluBwéchter.

SchweiBbrenner

WIG-SchweiBbrenner mit SchraubanschiuB

SerienmiBig ist die SchweiBstromquelle fiir den AnschluB
von wassergekihlten SchweiBbrennern mit Schrauban-
schluB ausgelegt.

WIG-SchweiBBbrenner mit ZentralanschiuB

Als Option kann die SchweiBstromquelie mit dem Binzel-
ZentralanschluB, Typ WTW 5 geliefert werden. Die
SchweiBstromibertragung und der SteuseranschluB sind im
Zentralstecker enthalten. Der KuhiwasseranschluB erfolgt
ber Schnellkupplungen.

Stabelektrodenhalter fiir das
LichtbogenhandschweiBBen

Angeschlossen werden kénnen handelsiibliche
Stabelektrodenhalter mit Steckanschlu.




2.4

2.4.1

Elektronische Steuerung Typ PS 40

Die elektronische Steuerung Typ PS 40 steuert alle fiir das
WIG- und LichtbogenhandschweiBen notwendigen Funktio-
nen. Desweiteren sind verschiedene Kontroll- und Stdrmel-
dungen mit integriert.

Bedien- und Kontrolleinrichtungen der
elektronischen Steuerung Typ PS 40

Siehe Abb. 3

(1) Gasnachstrémzeit

Durch diesen Drehknopf wird die Gasnachstrémzeit zwi-
schen 2 - 20 s vorgewahit.

(2) Pulszeit t2
Durch diesen Drehknopf wird bei Pulsbetrieb die Pulszeit
12 zwischen 0,1 - 1,5 s vorgewéhlt.

(3) Pulszeit t1

Durch diesen Drehknopf wird bei Pulsbetrieb die Pulszeit
t1 zwischen 0,1 - 1,5 s vorgewahlt.

(4) Anwahl des Wolframelektroden-Durchmessers

Mit diesem Drehschalter wird der jeweilige Elektroden-
startstrom vorgewahlt.

(5) Anzeige des Wolframelektroden-Durchmessers

Die LEDs leuchten bei Anwahl des jeweiligen Durchmes-
sers und bei Stellung "Aus".

(6) Betrieb mit Fernbedienungen

Mit diesem Drehschalter kénnen verschiedene Femn-
bedienfunktionen vorgewahit werden.

(7) Anzeige des Fernbedienungsstatus

Die LEDs leuchten beim jeweiligen Status.




(8) Anwahl der Betriebsart

(9) Anzeige der Betriebsart

(10) Stérmeldung - Wassermangel

(11) Stérmeldung - Inverter

(12) Anzeige des SchweiBstromes I

(13) SchweiBstrom I1

(14) LED I2

(15) SchweiBistrom I2

(16) Variable Frequenz bei AC-Betrieb

(17) Wechselstrom-Balance bei AC-Betrieb

Durch Verstellen dieses Drehknopfes kann der positive
bzw. negative Anteil der SchweiBstromhalbwelle einge-
stellt werden.

Mit diesem Drehschalter kénnen folgende Betriebsarten
vorgewéahit werden:

o  WIG-2-TaktschweiBen - HeftschweiBen
o WIG-4-TaktschweiBen - NahtschweiBen

e  WIG-4-TaktschweiBen mit pulsierendem Schweif-
strom

* LichtbogenhandschweiBBen

Die LEDs leuchten beim jeweiligen Status.

Leuchtet bei keinem oder zu wenig Klhlwasser fiir den
SchweiBbrenner.

Leuchtet bei Uberlastung oder Defekt des Inverterblok-
kes.

Leuchtet, wenn der Brennertaster gedriickt wird und die
interne Gasvorstrémzeit abgelaufen ist.

Der SchweiBstrom kann zwischen 5 A und 250 A stufen-
los eingestellt werden.

Leuchtet bei Abruf von SchweiBstrom 12 Pos.(16).

Der SchweiBstrom 12 wird in Prozent vom Hauptstrom 1[4
Pos.(14) eingestelit.

Mit diesem Drehknopf kann die Frequenz des Wechsel-
stromes zwischen 50 Hz und 200 Hz stufenlos einge-
stellt werden.
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2.4.2  Betriebsartwahl der elektronischen Steuerung

Typ PS 40

Anwdahlbar Gber Drehschalter Pos.(8), Abb.3.

2.4.2.1 WIG-2-Takt-SchweiBen - Heftschwei3en

Q: AUk

Mit dem Drehschalter "Anwahl der SchweiBprogramme”
Pos.(8), Abb. 3 kann das SchweiBprogramm "WIG-2-Takt-
SchweiBen - HeftschweiBen" angewahlt werden,

Der ProzeBablauf (s. Abb. 4) ist wie folgt:

.
Q={|:| A1l

=

®"

Teilansicht:
Betriehsartwahl
der Abb. 3

1.Takt:

Brennertaste drlicken und halten.
Das Schutzgas stromt mit einer
fest eingestellten Zeit (1,5 s) vor.
Nach Ablauf dieser Zeit zlindet
der Lichtbogen berilhrungsfrei.
Die LED I1 Pos.(12), Abb. 3
leuchtet. Der SchweiBBstrom kann
am Drehknopf 1 Pos.(13), Abb. 3
stufenlos verstellt werden,

2.Takt:

Brennertaste loslassen. Der Licht-
bogen erlischt. Das Schutzgas
stromt in der eingestellten Gas-
nachstromzeit Pos.(1), Abb. 3
weiter.




WIG-2-Takt-SchweiBen - HeftschweiBBen

SchweiB-
strom
g =
Imin )
n » - . [
. . B -t

* Gasvorstrébmzeit |

Brennertaste
driicken
und halten

(1. Takt)

Abb. 4 WIG-2-Taki-SchweiBen - Heftschweifen
(elektronische Steuerung Typ PS 40)

. Gasnachstrémzeit |

Brennertaste
loslassen

(2. Takt}




2.4.2.2 WIG-4-Takt-SchweiBen - NahtschweiBen

Q: S

Mit dem Drehschalter "Anwah! der SchweiBprogramme"
Pos.(8), Abb. 3 kann das SchweiBprogramm "WIG-4-Takt-
Schweiflen - NahtschweiBen" angewahit werden.

Der ProzeBablauf (siehe Abb. 5) ist wie folgt:

T3 i
Q= {- A1k

| -[(II{H

Teilansicht:
Betriebsartwahl
der Abb. 3

1.Takt: (DC)

Brennertaste driicken und halten.
Das Schutzgas stromt in einer fest
eingestellten Zeit (1,5 s} vor. Nach
Ablauf dieser Zeit ziindet der Licht-
bogen mit dem zum angewahliten
Elektrodendurchmesser gehérenden
SchweiBstrom Is (Suchlichtbogen).

1.Takt: (AC)

Brennertaste driicken und halten.
Das Schutzgas strémt solange vor,
wie die Taste gedriickt ist.

2.Takt:

Brennertaste loslassen. Der SchweiB-
strom steigt auf den eingestellten
Wert des Drehknopfes I1 Pos.(13),
Abb. 3 an.

3.Takt:

Brennertaste driicken und halten. Der
SchweiBstrom verringert sich in einer
fest eingestellten Zeit (8 s, Soft-
Down) auf den Min.-SchweiBstrom
Iin =5 A

4.Takt:

Brennertaste loslassen. Der Lichtbo-
gen erlischt. Das Schutzgas stromt in
der eingesteliten Gasnachstrémzeit
Pos.(1), Abb. 3 weiter.




WIG-4-Takt-SchweiBen - NahtschweiBen

. =
Schweif3-
sirom
. Driicken der Zweiwerttaste
Iz .
DCc .
Is = " :
[T T U U
min . :
o I : . T
rt - : - e S
. Gasvorstrdmzeit . : :Down-. Gasnach- .
: ESIope strémzeit
Brennertaste Brennertaste Brennertaste Brennertaste
driicken loslassen driicken loslassen
und halten und halten
(1. Takt) (2. Takt) {3. Takt) (4. Takt)

* Bei AC-Betriob entfallt der Suchlichtbogen

Abb. 5 WIG-4-Takt-SchweiBBen - NahtschweiBen
(elektronische Steuerung Typ PS 40)
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Q: £ Il

5 j['ﬂ!ll: 1.Takt: (AC)

Teilansicht:
Betriebsartwahl
der Abb. 3

(1), Abb.3 weiter.

2.4.2.3 WIG-4-Takt-SchweiBen mit pulsierendem
SchweiBstrom

Mit dem Drehschalter "Anwahl der SchweiBprogramme"
Pos.(8), Abb. 3 kann das SchweiBprogramm "WIG-4-Takt-
SchweiBen mit pulsierendem SchweiBstrom" angewahlt wer-
den. Der ProzeBablauf (s. Abb. 6} ist wie folgt:

1.Takt: (DC)

Brennertaste driicken und halten. Das
Schutzgas stromt mit einer fest einge-
stellten Zeit (1,5 s) vor. Nach Ablauf
dieser Zeit ziindet der Lichtbogen mit
dem zum angewdhiten Elektroden-
durchmesser gehérenden SchweiB-
strom IS (Suchlichtbogen).

Brennertaste driicken und halten. Das
Schutzgas strdmt solange vor wie die
Taste gedrtickt ist.

2.Takt:

Brennertaste loslassen. Der SchweiB-
prozeB beginnt mit dem eingesteliten
Wert von 1 Pos.(13), Abb. 3 und der
Pulszeit t1 Pos.(3), Abb. 3. Nach Ab-
lauf der Pulszeit t1 Pos.(3), Abb. 3
wird automatisch auf die Pulszeit t2
Pos.(2), Abb. 3 und den dazugehéren-
den Strom 12 Pos.(15), Abb. 3 umge-
schaltet. Die LEDs leuchten im
eingesteliten Rhythmus,

3.Takt:

Brennertaste driicken und halten. Der
SchweiBstrom verringert sich in einer
fest eingesteliten Zeit (8 s) auf den
Min.-Wertl , =5A

4.Takt:

Brennertaste loslassen. Der Lichtbogen
erlischt. Das Schutzgas stromt in der
eingestellten Gasnachstromzeit Pos.




WIG-4-Takt-Schweilen - mit pulsierendem SchweiBstrom

T tt
SchweiB- .
strom
Imln+
0 : : T ;
- ' —————p -
' Gasvor- ¢+ - Down-Siope: - Gasnach- .
. stromzeit | . . . . stromzeit
L Pulsbetrieb o
Brenner- Brennertaste Brennertaste Brennertaste
taste loslassen driicken loslassen
driicken und halten
und halten
{1. Takt) (2. Takt) {3. Takt) (4. Takt)

* Bei AC-Betrich entfallt der Suchlichtbogsn

Abb. 6 WIG-4-Takt-SchweiBen mit pulsierendem SchweiBstrom
(elektronische Steuerung Typ PS 40)
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24.4

Anwahl Durchmesser der Wolframelektrode |

Mit ~dem Durchmesseranwahldreh-
schalter Pos.(4), Abb. 3 wird Uber die
Einstellung des Durchmessers der ver-
wendeten Wolframelekirode gleichzei-
tig der jeweils erforderliche Elektroden-
startstrom vorgewahlt.

Die unterste LED leuchtet bei Aus-
Stellung.

@  Beim LichtbogenhandschweiBen ist der
*\“ ﬁansicht' Durchmesseranwahl!drehschalter un-

wirksam.
Durchmesser-

anwahl
der Abb. 3

Anwahl der Fernbedienungen

Betrieb mit Fernbedienung (Option)

Mit dem Drehschaiter "Anwahl der Fernbedienungen” Pos.(6),
Abb. 3 kénnen zwei verschiedene Varianten flr den Betrieb
mit FuB- und Handfernbedienbedienungen angewéhlt werden.

o Variante 1: FuBfernbedienung als Schalter und SchweiRB-
stromverstellung

o Variante 2: FuBfernbedienung als SchweiBstrom-
verstellung

Verwendet werden kénnen die ESS-Fernbedienungen der
Typen FS 1, FS 2 und FS 3. Diese miissen an der daflir vor-
gesehenen Steckdose Pos(6), Abb.1 angesteckt werden.

FuBfernbedienung "Aus"

Bei dieser Schalterstellung ist ein Be-
v Z@ trieb mit FuB- oder Handfernbedie-

= 2 @ nungen nicht méglich.
*-"; Z Qe

*

_—(6)
Teilansicht:
Fernbedien-

ungsanwahl
der Abb. 3




FuBfernbedienung als Schalter und SchweiBstrom-
verstellung (Variante 1):

e
.-ﬁ-,z @
« ZO-

Teilansicht:

Fernbedie-
nungsanwahl
der Abb. 3

Diese Betriebsart 1&Bt sich nur bei
WIG-2-Takt-Programmen realisieren,
Ist das WIG-4-Takt Programm
angewdahlt, so wird diese automa-
tisch auf 2-Takt gestellt. Beim WIG-
4-Takt Pulsprogramm leuchtet die
LED weiter, das Programm wird in-
tern auf 2-Takt geschaltet. Verwen-
det werden kann nur die Fernbedie-
nung, Typ FS 1. Das Signal
"SchweiBen Ein" wird durch leichtes
Auftreten auf das Pedal gegeben. Es
ist auf die Gasvorstrémzeit zu ach-
ten. Der Einstellbereich kann am
Drehknopf 11(13), Abb. 3 begrenzt
werden.

Fernbedienung als SchweiBstromverstellung (Variante 2):

Teilansicht:

Fernbedie-
nungsanwahi
cer Abb. 3

Bei s&mtlichen SchweiBprogrammen
ist diese Betriebsart anwéahlbar.

Verwendet werden kénnen die ESS-
Fernbedienbedienungen der Typen
FS1,FS2undFS 3.

Der Einstellbereich der Fernbedie-
nungen kann am Drehknopf 11 (13),
Abb. 3 begrenzt werden, so daB
beim Durchtreten der FuBfernbedie-
nung bis zum Anschlag der vor-
gewdhlte Wert nicht Uberschritten
werden kann,

Das hat einerseits den Vorteil, daB
immer der gesamte Pedalweg flr
den gewdahlten Strombereich zur
VerfUgung steht und andererseits
z.B. eine diinne Wolframelektrode
irtmlich beim Durchtreten des Pe-
dals bis zum Anschlag durch zu ho-
hen SchweiBstrom nicht Uberlastet
wird und abschmilzt. Der begrenzte
Stromwert kann an der Skala I1 (13),
Abb. 3 abgelesen werden.




2.4.5 Einstellbare GroBen der elektronischen
Steuerung Typ PS 40

Folgende GréBen der elektronischen Steuerung Typ PS 40
(Abb. 3} sind stufenlos durch Drehknépfe einstellbar.

Schwei3strom 1, Pos.(13)

Einstellbereich: 5 - 250 A

SchweiBstrom 12, Pos.(15)

Einstellbereich: 0 - 100 % von SchweiBstrom |1
Gasnachstrémzeit Pos.(1)

Einstellbereich: 2 - 20 Sekunden

Pulszeit t1 Pos.(3)

Einstellbereich: 0,1 - 1,5 Sekunden

Pulszeit t2 Pos.(2)

Einstellbereich: 0,1 - 1,5 Sekunden

Variable Frequenz bei AC-Betrieb, Pos.(16)
Einstellbereich: 50 - 200 Hz
Wechselstrom-Balance bei AC-Betrieb, Pos.(17)
Einstellbereich: 20 - 80 %

246 Storanzeigen der elektronischen Steuerung Typ PS 40

Teilansicht;

Stdranzeigen
der Abb. 3

1

(1) Stéranzeige: Inverter

Leuchtet bei Ubertemperatur und
E . bei einer Stérung im Inverter-
) Leistungsteil.




2.4.7

2.4.8

249

2.4.10

2.4.11

(2) Stéranzeige: Wassermangel

Leuchtet bei einer Stérung im
Kuhlwasserkreislauf z.B. wenn
i
sich kein oder zu wenig Wasser im

Behalter befindet.

Zwangsabschaltung

Die Zeit ist identisch mit der Gasnachstrémzeit. Wird inner-
halb dieser Zeit der Lichtbogen nicht geziindet, schaltet die
Stromquelle selbstandig ab. Danach kann ohne weitere MaB-
nahmen der Lichtbogen wieder geziindet werden.

WIG-Zweiwertschaltung

Fir die Zweiwertschaltung ist ein WIG-SchweiBbrenner mit
Doppel-Drucktaster erforderlich. Der Funktionsablauf ist wie
folgt:

Wahrend des 2. Taktes im WIG-4-Takt-Betrieb kann durch
dricken des 2. Brennertasters der SchweiBstrom 2 (15),
Abb. 3 abgerufen werden. Dieser wird in Prozent vom Haupt-
strom 11 (13), Abb. 3, eingestellt. Nach dem Loslassen die-
ses Tasters wird automatisch wieder auf den Schwei3strom
11.(13), Abb..3. umgeschaltet.

Down-Slope {Stromabfall)

Nach Betadtigung des Brennertasters im 3. Takt fillt der
SchweiBstrom in einer fest eingestellten Zeit auf das Min. ab.

Gasvorstromzeit

Diese ist intern fest eingestellt.

‘Gasnhachstromzeit

Mit dem Drehknopf Pos.(1), Abb. 3 kann die Gasnach-
stromzeit von 2-20 s eingestellt werden.




2.4.12

2.4.13

WIG-WechselstromschweiBen - variable Frequenz

Mit dem Drehknopf Pos.(16), Abb. 3 besteht die. Méglichkeit
die SchweiBstrom-Frequenz bei Wechselstrom von 50 - 200
Hz zu veréindern. Die Frequenz gibt an, wie oft der SchweiB-
strom seine Polaritdt pro Sekunde wechseit. Mit jeder positi-
ven SchweiBstromhalbwelle werden die Oxide im SchweiBbad
aufgebrochen und das Schmelzbad gereinigt. Dies bedeutst,
daB die Reinigungswirkung mit gréBerer Frequenz zunimmt.
Besonders diinne Bleche lassen sich mit héherer Frequenz

- optimal.verschweiBen.

Achtung:

Systembedingt ist ab ca. 170 A eine Veringerung des
SchweiBstromes bei Erhéhung der Frequenz vorhanden d.h.
bei Ig,, 250 A / Frequenz 200 Hz = |, ca. 180 A / Frequenz
200 Hz.

WIG-WechselstromschweiBen -
Wechselstrombalance

Mit dem Einstellknopf Pos. (17), Abb.3, kann die Dauer der
positiven und negativen Halbwelle verandert werden. In Mit-
telstellung betrigt der Anteil der negativen und der positiven
Halowelle jeweils 50 %. Durch Verstelien des Drehknopfes
nach links wird die Dauer der positiven Halbwelle gréBer
bzw. durch Verstellen nach rechts wird die Dauer der negati-

-:van.Halbwelle.gréBer.

Um eine optimale Einstellung zu finden, sollte bei Stellung “0"
begonnen werden. Die Einstellung ist unbedingt in kleinen
Schritten vorzunehmen.

Drehknopf nach links bedeutet:

e Erhéhung der Temperatur an der Wolframelektrode
» Dbreitere SchweiBnaht, weniger Einbrand

» gréBere Reinigungswirkung

Drehknopf nach rechts bedeutet:

o mehr Einbrand

» geringere Temperatur an der Wolframelektrode

e schmalere SchweiBnaht

* weniger Reinigungswirkung

Sollen diinnere Wolframelektroden héher belastet werden, so
ist der Drehknopf nach rechts zu drehen.
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2.4.14

2.5

2.5.1

2.5.2

2.6

- Am Stromart-Umschalter, Pos.(7), Abb.1 kann die zum
- . SchweiBen benétigte Stromart angewahit werden.

‘Die SchweiBstromquelle Squarearc 250 kann mit der als Op-

LichtbogenhandschweiBen-Gleichstrom (DC)
Am Drehknopf fir die Programmanwahl Pos.(8), Abb.3 ist
das Programm LichtbogenhandschweiBen anzuwéhlen. Am

Einstellknopf Pos.(13), Abb.3 kann der SchweiBstrom ein-
gestellt werden.

Wahl der Schwei3stromart

WIG-Gleichstrom (DC)

Anwéhlbar Gber Stromart-Schalter, Pos.(7), Abb.1
Einstellbereich: 5 A- 250 A

WIG-Wechselstrom (AC)

Anwéhlbar Uber Stromart-Schalter, Pos.(7), Abb.1
Einstellbereich: 5 A - 250 A (50 Hz)

Elektronische Steuerung Typ PS 45

tion erhdltlichen elektronischen Steuerung Typ PS 45 betrie-
ben werden.
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2.7

2.71

272 .

2.8

2.9

Fernbedienungen

FuBfernbedienung FS 1

Mit dieser Fernbedienung kann bei der elektron. Steuerung
Typ PS 40 per FuB der Schwei3strom I1 Pos.(15), Abb. 3
verstellt und ein- und ausgeschaltet werden.

. Handfernbedienungen FS 2 und FS 3

Beide Handfernbedienungen werden ausschlieBlich zur
SchweiBstromeinstellung verwendet. Die FS 2 ist eine gréBe-
re und die FS 3 eine kleinere Bauausflhrung. Die FS 3 ist
mit Haftmagneten ausgestattet.

VerschweiBbare Werkstoffe

WIG-SchweiBen AC:
Aluminium und seine Legierungen
WIG-SchweiBen DC:

hoch- und niedriglegierte Stéhle, Bunt- und Schwermetalle,
Titan, Zirkonium, Tantal

.. LichtbogenhandschweiBen:

Stahl, Edelstahl, GuBeisen, Aluminium

Einsatzgebiete

Die Inverter-SchweiBstromquelle ist flir das WIG- und
LichtbogenhandschweiBen konzipiert. Dem Anwender steht
ein HochstmaB an SchweiBqualitat, SchweiBleistung, Zu-
veriéassigkeit und Bedienkomfort zur Verfligung. Durch nied-
riges Gewicht und dementsprechende BaumaBe ist die
Stromquelle auch zum Einsatz in Werkstétien und fir die
Montage geeignet.




3.1

3.2

ANSCHLUSSE

NetzanschiuB

Die SchweiBstromquelle ist flr die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung ausgelegt. Das Netzkabel und
der Netzstecker sind bereits montiert. Die Héhe der Absiche-
rung ist aus den Technischen Daten zu entnehmen . Der An-
schluB muB durch eine "Elektrofachkraft" erfolgen.

AnschluB fiir WIG-SchweiBbrenner mit
SchraubanschiuB

SerienméBig ist die SchweiBstromquelle fiir den AnschiuB
von wassergekuhlten SchweiBbrennern mit SchraubanschiuB
ausgelegt. Es kdnnen alle handelsliblichen SchweiBbrenner,
die folgende Gewindeanschlisse besitzen angeschlossen
werden:

Wasservarlauf <€) gl  Gewinde R 3/8 "
Wasserricklauf =) ple  Gewinde M 12 x 1
’

i.F

Schutzgas e Gewinde R 1/4 "

Belegung der 5-poligen Dose:

Lichtbogen Vorderansicht
Ein/Aus Pin 5 Pin 4
Pin 1 —Cem— 515 Vi
. o o .
Pin 2 —(mes . ' 00— Pin 2
Szj&alwer‘t . /
Pin 3 —Ceme Pin 4 Pin 3
Beschaltung Belegung
S1: Schalter flir Lichtbogen Ein / Aus
S2: Schalter flir Zweiwert

Pin1-3:  beschaltbar entsprechend obiger Zeichnung
Pin 4-5: unbelegt




3.2.1

Funktion:

Wird liber den externen Schalter S1 Pin 1 gemaB obiger
Schaltung mit Pin 2 verbunden, so ist der Lichtbogen einge-
schaltet. Der externe Schalter S2 hat die Funktion eines
Zweiwertschalters, bei seiner Betatigung wird Pin 2 mit Pin 3
verbunden und so der Abruf des SchweiBstromes 12 als
zweiten SchweiBstromwert ermdglicht.

Minuspol-Wasserriicklaufnippel-Verbindung:
Der Wasserricklaufnippel ist elektrisch leitend mit der

- Minuspol-SchweiBbuchse verbunden und somit auf dem

gleichen Potential. Diese Buchse ist dann zu beniitzen,
wenn der SchweiBstrom beim LichtbogenhandschweiBen
separat geflihrt wird.

AnschluB fiir WIG-SchweiBbrenner mit
ZentralanschluB

Als Option kann die SchweiBstromquelle mit dem Binzel-
ZentralanschluB, Typ WTW 5 geliefert werden, Die SchweiB-
stromlbertragung und der SteueranschluB sind im Zentral-
stecker enthalten. Der KlihlwasseranschluB erfolgt Gber
Schnellkupplungen. :

Belegung des Binzel-ZentralanschluB, Typ WTW 5

Vorderansicht
Iéi.cf;}\bogen
1N/AUS . I
Pin 1 —Coem S‘IJ‘-- E:g ;l(unbe egt)
sa g Pin 2(unbelegt)
Pin 3 5
—(= Pin5
Pin 5 —(um Pin 3
Beschaltung - GasanschluB
Belegung
S1: Schalter fir Lichtbogen Ein / Aus
S2: Schalter fUr Zweiwert

Pin 1, 3, 5: beschaltbar entsprechend obiger Zeichnung
Pin2,4 :unbelegt




3.2.2

3.3

3.4

3.5

3.6

AnschluB fiir Stabelektrodenhalter fiir das
LichtbogenhandschweiBen

Es stehen je nach Verarbeitungsvorschrift des Elektroden-
herstellers beide Buchsen zur Verfigung, Pos.(2) und Pos.
(10), Abb. 1.

WerkstilickanschluB

Fir das WIG-SchweiBen ist der WerkstlckanschluB an der
"Plusbuchse" Pos.(10), Abb. 1 vorzunehmen. Beim Licht-
bogenhandschweiBen k&nnen beide Buchsen Pos.{2) /
Pos.(10), Abb. 1 verwendet werden.

SchutzgasanschluB

Dieser wird an der Geraterlickseite vorgenommen. Pos.
(5), Abb. 2 AnschluBgewinde R 1/4".

Anschluf} fir Fernbedienungen

An der Gerétevorderseite befindet sich eine 7-
polige AnschluBbuchse, Pos.(6), Abb.1, fiir den
AnschluB3 der Fernbedienungen FS 1, FS 2 und
FS 3.

(10
09059,

Anschlu fur externe elektronische Steuerung

Externe elektronische Steuerungen kénnen Uber die
optional erhaltiche Standard-Stromguellen-Communica-
tions-Schnittstelle (CS) an die Squarearc 250 CS ange-
schlossen werden. Die CS-Schnittstelle der Squarearc 250
CS ist optimal an die ProzeBsteuerung Typ COSY 1001 an-
gepaBt, sie kann aber auch in Verbindung mit Fremd-
ProzeBsteuerungen eingesetzt werden.
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4.1

4.2

4.3

4.4

INBETRIEBNAHME

Erstinbetriebnahme

Geréte nur in Betrieb nehmen, wenn eine "Elektrofachkraft”
geméB VBG 4, § 5, festgestellt hat, daB sie in einem ord-
nungsgeméBen Zustand sind.

Aufstellung

~Der-Aufstellungsort ist so zu wéahlen, daB die SchweiB-

stromquelle keiner aggressiven und staubhaltigen Umgebung
ausgesetzt ist. Die Umgebungstemperatur darf maximal 40 °
C betragen.

NetzanschluB

Die SchweiBstromquelle ist fur die auf dem Leistungsschild
angegebene Netzspannung ausgelegt. Das Netzkabel und
der Netzstecker sind bereits montiert. Die Héhe der Absiche-
rung ist aus den Technischen Daten zu entnehmen. Der An-
schluf muB durch sine "Elektrofachkraft" erfolgen.

WlG-SchweiBbrenner-AnschIuB

Den SchweiBbrenner entsprechend der SchweiBaufgabe vor-
bereiten . (Stromart, Stromstérke, Wahl d. Wolframelektrode).

| -~ Die'WIG-SchweiBbrenner sind an den daflir vorgesehenen

Schraubanschliissen mit der Brennerentlastung anzuschiie-
Ben. Bei SchweiBbrennern mit ZentralanschluBkann auf -die -
Brennerentlastung verzichtet werden.

Kithlwasser fiir den WIG-SchweiBbrenner
e Deckel vom Einfiillstutzen an der Geréteriickseite ab-
schrauben; Pos.(5), Abb. 2.

*~ Wasser einflillen. Bei Frostgefahr handelsiibliche Frost-
schutzmittel beimengen. Tankinhait 5 Liter.

e Gerdt am Hauptschalter einschalten.

* Nach Anlauf der Pumpe, ist der Wasserverlust im Kihl-
wasserbehalter durch die L&nge des Schlauchpaketes,
zu erganzen.

e Deckel des Einflllstutzens wieder festschrauben.




4.5

4.6

s FEin eingebauter DurchfluBwéachter Uberwacht den Kiihl-
wasserkreislauf. Wird die werkseitig eingestelite Durch-
fluBmenge unterschritten, schaltet dieser die Steuerung
ab. An der elekironischen Steuerung leuchtet dann die
Leuchtdiode "Wassermangel".

Schutzgasanschluf3

-..-Die..Schutzgasflasche .ist in die Flaschenwanne zu stellen

und - mittels Kette zu sichern. Vor dem Anschluf des
Druckminderers ist das Flaschenventil vorsichtig kurz zu 6ff-
nen und wieder zu schlieBen, um abgelagerte Verschmut-
zungen zu entfernen. Daraufhin ist der Druckminderer am
Flaschenventil anzuschrauben und festzuziehen. Dann ist
der Gasschlauch am Druckminderer und an der Stromquelle
anzuschlieBen und festzuziehen { Schilsselweite 17). Das
Flaschenventil ist langsam zu Offnen. Die zum SchweiBen
bendtigte Schutzgasmenge kann nun eingestelit werden.

WerkstlickanschluB

Es miissen SchweiBleitungen mit einem Mindestquerschnitt
von 50 mm? verwendet werden.

Der SchweiBleitungsstecker der Werkstiickleitung wird in die
SchweiBbuchse "Pluspol" Pos{12), Abb. 1 gestsckt und durch

.. Rechtsdrehen:festgezogen.

Achtung:
Lockere Steckverbindungen erwérmen sich.
Zum LichtbogenhandschweiBen stehen je nach Verarbei-

tungsvorschrift des Elekirodenherstellers beide Buchsen zur

Verfligung ( Pos. (2) und Pos. (12), Abb. 1). Der Werk-
stickanschluB muB am Werkstlick gut leitend und in unmittel-
barer Ndhe der SchweiBstelle befestigt werden. Diese
Verbindung dient als SchweiBstromriickfihrung. -

Achtung:

Konstruktionsteile, Schienen, Kugellager, Maschinenteile,
usw. dirfen auf keinen Fall als SchweiBstromriickflihrung ver-
wendet werden, wenn diese nicht das Woerkstlick sind. Es
kénnen Teile zum Glihen kommen, Stahlseile oder Ahnliches
kdnnen reiBen; Brandgefahr. Das Gerét ist nun betriebsbereit
es kann geschweifit werden.




WARTUNG UND PFLEGE

Die ESS-SchweiBstromquelle Squarearc 250 benétigt auf-
grund eines funktionsgerechten Aufbaues ein Minimum an
Pflege und Wartung.

Gefahrenhinweis: Bei sdmtlichen Wartungs- und Pflegear-
beiten ist die SchweiBstromquelle durch ziehen des Netz-
steckers zuverldssig vom Netz zu trennen.

"Netzstecker ziehen”
Achtung:

Auch nach Abschalten der Netzspannung sind die Konden-
satoren am Inverter-Leistungsteil geladen. Bitte separates
gelbes Warnschild beachten!

Reinigung mit anschlieBender Funktionsprii-
fung

Reinigung

Achtung:
Es darf nur "trocken” gereinigt werden!

Alle verschmutzten Bauteile inklusive den Luftungsschlit-
zen im Geh&use missen trocken, ohne Zuhilfenahme von
flissigen Reinigungsmitteln gesdubert werden. Zur Séube-
rung wird das Ausblasen oder Aussaugen mit niederem
Druck empfohlen. Wobei beim Ausblasen nur 8l und
wasserfreie, trockene Luft zum Einsatz kommen darf.

Funktionspriifung

Vorhandene Bedienungselemente, Anzeigen, Leuchten,
MeBgerate, sowie Kesselschutzschaltungen missen nach
der Sduberung der Anlage auf ordnungsgeméBe Funktion
Uberpriift und bei Bedarf fachkundig instandgesetzt wer-
den. Die Instandsetzung beschrankt sich hierbei in den
meisten Fallen auf die Uberpriifung und gegebenfalls den
Austausch der fiir die jewellige Funktionen zustindigen Si-
cherungen. Fiir die exakte Uberpriifung ist der Schaltplan
hinzuzuziehen.




Beschadigte Teile

Beschédigte Teile wie z.B. Teile mit Rissen, Briichen oder
Schmorstellen missen repariet und nétigenfalls ausge-
tauscht werden. Die WasserkUhleinrichtung ist auf Dichtig-
keit zu priifen, gegebenenfalls miissen bestehende Lecks
oder andere Schéden beseitigt werden. AnschlieBend ist
die Menge (Fullstand) des Kiihiwassers zu kontrollieran.
Bestehende Abweichungen sind sofort zu berichtigen. (Sie-
he Gebrauchsanleitung auf der Geréteriickseite).

Mechanische und elektrische Verbindungen

Sie sind auf einwandfreie Funktion zu Uberpriifen und bei
Bedarf zu reparieren bzw. zu erneuern. Z.B. sind lose
Schraubverbindungen anzuziehen, fehlende Schrauben zu
ersetzen, verschmorte Stecker und Steckverbindungen zu
ernsuern. Beschédigte Verbindungsleitungen sind bei Be-
darf zu erneuern.

Fernbedienungen
Soweit vorhanden wie oben behandeln

NetzanschluBleitungen, SchweiBleitungen,
Stabelektrodenhalter und WIG-SchweiBbrenner

Sie werden stark beansprucht. Dementsprechend sind sie
rechtzeitig auf ordnungsgeméBen Zustand zu priifen und
bei Bedarf instandzusetzen. Sie dirfen in beschadigtem
Zustand nicht in Betrieb genommen werden. Bei SchweiR-
brennern sind je nach SchweiBverfahren die stark bean-
spruchten Teile rechtzeitig zu reinigen bzw. zu erneuern.




Prifungen zum Nachweis der Einhaltung der
Unfallverhiitungsvorschriften

Der Betreiber einer SchweiBstromquelle ist dazu verpflich-
tet das Gerét bei den folgenden Gegebenheiten von einer
"Elektrofachkraft” bzw. von einem "Sachkundigen” (iberprii-
fen zu lassen:

a) Vor der ersten-Inbetriebnahme
b) Nach einer Anderung oder Instandsetzung

c¢) Mindestens alle sechs Monate, falls das Gerét benutzt
wurde.

Bei der Uberpriifung sind mindestens die folgenden Vor-
schriften zu beachten:

e VBG4,§5, Abs. 1
e VBG 15, § 33 und § 49




6 STORUNGEN BEIM BETRIEB DES GERATES

6.1 Fehlerdiagnose und Abhilfe

Manipulationen;’Reparaturen-oder:Eingriffe im Innern des Gerates diirfen nur
von ausgebildetem Servicepersonal durchgefiihrt werden. Dazu ist der Netz-
stecker unbedingt zu ziehen | Nach dem Ziehen des Netzsteckers ist eine Zeit
von mindestens drei Minuten abzuwarten, bis sich die Kondensatoren des
inverter-Leistungsteils auf ungeféhrliche Werte entladen haben.










—

6.2

...............

Stérmeldungen der Leiterplatte TR-SQW

Vorsicht! Hochspannung! Lebensgefahr |

Manipulationen, Reparaturen oder Eingriffe im Inneren des
Gerates am Inverterbausatz diirfen nur vom ausgebildeten
Servicepersonal durchgeflihrt werden. Dazu ist der Netzstek-
ker unbedingt zu ziehen. Nach dem Ziehen des Netzsteckers
ist eine Zeit von mindestens 2 Minuten abzuwarten, bis sich
die Kondensatoren des Inverters auf ungeféhrliche Werie ent-
laden haben.

... Auf.der. Leiterplatte .- TR-SQW befinden sich zwei Leuchtdio-

denreihen. Diese zeigen Fehler- bzw. Betriebszustinde an.
Die einzelnen Meldungen werden im folgenden erlautert:

Fehlermeldung: "Sammel-Stérmeldung"

Diese Fehlermeldung leuchtet immer zusatzlich zu
einer der Einzelstérmeldungen.

Die Sammel-Stérung wird durch Ein-/Ausschalten
des Netzschalters geléscht.

Fehlermeldung: "Logikfehler" Logikteil der Steue-
rung TR-SQW ist defekt.

Steuerung TR-SQW muf ausgetauscht werden.
(ESS-Service benachrichtigen.)

Fehlermeldung: "Sekundér-Uberspannung"

Diese Fehlermeldung leuchtet bei einer zu groBen
Induktivitdt im SchweiBstromkreis .

Zum Beispiel bei einem zu langen Schlauchpaket
oder aufgewickelter Masseleitung. Nach der Besei-
tigung des Fehlers kann die Meldung durch
Ein/Ausschalten des Netzschalters geldscht wer-
den.

Fehlermeldung: "Primér-Uberstrom"

Leuchtet diese Fehler LED so sollte der Fehler
durch Ein/Ausschalten der Netzspannung wieder
geldscht werden. Leuchtet diese Fehler LED nach
dem Zuschalten der Netzspannung oder nach dem
Driicken des Brennertasters wieder auf, so muB
der gesamte Inverterbausatz ausgetauscht wer-

den.




Fehlermeldung: "Primér-Unterspannung"”

Diese Fehlermeldung leuchtet bei zu kleiner

Netzspannung oder bei einer fehienden Phase

auf. :

Die Ursache dieser Unterspannungen kann sein:

» defekte Netzsicherung

o defektes Netzkabel

o |oser AnschluBdraht im Netzstecker

o falscher AnschluB des Netzsteckers oder des
AnschuBkabels

e AnschluB des Gerdtes an eine zu kleine
Netzspannung (z.B. 3 x 220 V)

ist die Fehlerursache behoben, kann die Mel-

dung durch Ein-/Auschalten der Netzspannung

geléscht werden.

Fehlermeldung: "Primér-Uberspannung”

Diese Fehlermeldung leuchtet bei zu hoher Netz-
spannung. Diese Ursache kann darin liegen, daB
das Gerét an eine zu hohe Netzspannung ( z.B.
3 x 440 V oder 3 x 500 V) angeschlossen wurde,
beziehungsweise eine zu hohe Netzspannung
vorliegt. Fehler beseitigen und durch Ein-/Aus-
schalten der Netzspannung die Fehlermeldung
Iéschen.

euchten diese beiden Fehlermeldungen gleich-
zeitig auf, so ist der kpl. Inverterbausatz zu tau-
schen. (ESS-Service benachrichtigen.)

Fehlermeldung "Ubertemperatur"

Diese Fehlermeldung leuchtet bei Ubertem-

peratur des Inverter-Leistungsteiles. Die Ursache

fur diese Ubertemperatur kann sein:

» Uberschreitung der Einschaltdauer des
Geréates

e Beeintrachtigung der Kuhlluftzufuhr

e Verschmutzte Kiihlkdrper im Inverter-
Leistungsteil

* Ausfall eines Ventilators

Nach dem Abkiihlen des Inverter-Leistungsteiles
erlischt diese Fehlermeldung von selbst. Die ge-
speicherte Sammelstérmeldung "STOER" kann
dann durch Ein.-/Ausschalten der Netzspannung
geldscht werden.




el

——r’

Beide LED milissen wahrend des normalen Be-
riebes leuchten. Beim WechselstromschweiBen
leuchtet beim Zinden des Lichtbogens wihrend
der Ziindhalbwelle(Signal "I PLUS X2/8) nur die
LED - Meldung "PLUSPQOL".

Leuchtet dauernd nur eine oder keine der LEDs,
solite der Stecker X2 der Steuerung TR-SQW
abgezogen werden. Leuchten die beiden Mel-
dungen auch dann noch nicht, so ist die Steuer-
ung TR-SQW vom Inverter zu tauschen.

Leuchten nach dem Abziehen des Steckers X2
die beiden Meldungen auf, so ist die Steuerung
PS 40 auszutauschen.

Bei ordnungsgeméBem Betrieb miissen alle drei
EDs leuchten, ist eine dieser LEDs dunke! so ist.
ie Steuerung TR-SQW zu tauschen.

leiben nach dem Wechsel der Steuerung TR-
SQW die LEDs weiterhin dunkel, so sind die Si- .
cherungen auf der Rickseite des Inverters zu
kontrollieren. Sind diese Sicherungen in Ord-
nung, so ist der gesamte Inverter-Bausatz zu tau-
schen.

Diese” LED ‘leuchtet nur, wenn von der Uberge-
ordneten Logiksteuerung eine Reglersperre ge-
setzt wird.. Beim SchweiBbetrieb muB diese LED
aus sein . Leuchtet diese LED bei gedrticktem
Brennertaster, so ist die Steuerung PS 40 auszu-
tauschen.

Diese |.LED-Meldung muB bei gedrlicktem Bren-
nertaster leuchten. Leuchtet diese Diode jedoch
nicht, so ist die Ubergeordnete Logik-Steuerung
zu tauschen.

Diese LED leuchtet, wenn die Betriebsart Wech-
selstromschweiBen (AC-Betrieb) vorgewahit wird.
Bei Stellung DC muB diese Meldung aus sein. Im
Fehlerfalle ist die Steuerung PS 40 auszutau-
schen oder der AC/DC-Leistungsschalter zu kon-
trollieren.




ALLGEMEINE HINWEISE UBER
WOLFRAM-ELEKTRODEN

Diese Hinweise sollen die Auswahl und die Handhabung der
Wolframelektroden erleichtern. Es kénnen auch ohne weiter-
es Wolfram-Elektroden wie z. B. Lanthan (LaO,) verwendet
werden.

Wolframelektroden missen geschutzt und sauber autbewahrt
werden. Verunreinigungen, Fett, Schmutz, Ol, usw. beein-
trachtigen die Ziind- und SchweiBeigenschaften und verursa-
chen Poren in der Schweinaht.

Die Elektroden werden aus gesintertem Wolfram hergestelit
und koénnen zur Verbesserung ihrer Eigenschaften mit
oxidischen Zusétzen legiert sein.

Untenstehende Auflistung gibt an, welche Elekiroden bei der
je

éeiéstt;éi;kelt: In Abhé&ngigkeit von der Sc
und Stromart, kénnen Wolframelektroden hdchstens mit
nachstehender Schweif3stromstarke belastet werden:

Die
SchweiBen mit Wechselstrom, bedingt durch die Bauweise
der SchweiBstromquelle und die Stellung des Drehknopfes

flir die Halbwellenverstellung Pos.(18), Abb. 3, von den an-
gegebenen Werten abweichen. '




Das Vorbereiten der Wolframelektroden

Far das WIG-SchweiBen mit Gleichstrom

. In Langsrichtung mit feink&rniger Schleifscheibe,

] die moglichst nur fir Wolframelektroden verwen-
det wird, kegelférmig schleifen und polieren.

Scharfe Spitze eventuell leicht brechen. Riefen,

lig auf die Zlndeigenschaften und den Lichtbo-

besonders querverlaufende, wirken sich nachtei-
%‘ 15...20°
gen aus.

Fir das WIG-Schwei3en mit Wechselstrom

fen. Bei richtig bemessener Wolframelektrode
bildet sich wéhrend des SchweiBBens eine Halb-
17 kugel, deren Form fur die Stabilitét des Lichtbo-
, gens maBgebend ist. Der Lichtbogen zlndet bei
4 . Uberdimensionierter Elektrode schlecht.
20-25° Dije Elektrode bleibt dann wahrend des Schwei-
Bens zu kalt.

Wolframelektroden-Endformen fiir Wechselstrom

n Kanten der stumpfen Elekirode leicht anschlei-

Elektrode unbelastet
Der Lichtbogenansatz bevorzugt die Kanten und wan-
dent haufig.

Elektrode richtig belastet
Einsatz im:unteren Stromstarkebereich eines
_Elektrodendurchmessers.

Einsatz im oberen Stromstarkebereich eines
Elekirodendurchmessers.

Wolframelekiroden mit Thoriumoxidanteilen erleich-
tern das berlhrungsfreie Zlinden und haben gegen-
Uber Rein-Wolfram kleinere Halbkugeln bei gleicher
Stromstérke.

€ €6

Die glatten Kalotten von Rein-Wolframelektroden sind
in dieser Bezishung glnstiger.

Elektrode {iberlastet

Uberlastung der Elektrode und hohe Stromspitzen
(h&ufig beim Zlnden) kédnnen neben dem Elektroden-
kontakt mit dem SchweiBgut Ursache flir Wolfram-
einschllisse sein.

-4 T
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10.1

STROMLAUFPLAN

Legende fiir Stromlaufplan ohne 'KES’

Al = Inverterbiock

A2 = Zundgerat

A3 = Elektronische Steuerung PS 40

Ad = Entstorilter EF 6-1

A5 = Entstdrfilter EF 7-1

AB = Fernbedienung

C1 = Kondensator, 0,1 pF/1000 V, Werkstiick(+) - Masse
F1 = Sicherung Pr., T1,6 A

F2 = Sicherung 400V, T1,6 A

F3 = Sicherung Wassermpumpe und Ventilator T 2,5 A
F4 = Sicherung fir Steuerung T1,6 A

F5 = Wasser-DurchfluBwéachter

H1 = Kontroll-Lampe

K1 = Hauptschiitz

K2 = Schitz flir Wasserpumpe

M1 = Wassempumpe

M1 = Ventilator

Q1 = Hauptschalter

Q2 = Stromart-Umschalter

ST = Brennertaste

82 = Zweiwerttaste

T = Steuertransformator

X2/Inv. = Steckverbindung - Inverter

X3/Inv. = Steckverbindung - Inverter

X3 = Steckverbindung - Steuerung

X4 = Steckverbindung - Steuerung

X5 = Steckverbindung - Steuerung

X6 = Steckverbindung - Steuerung

X7 = Steckverbindung - Ausgang Filter EF 6-1
X8 = Steckverbindung - Eingang Filter EF &-1
X9 = Steckverbindung - Ausgang Filter EF 7-1
X10 = Steckverbindung - Eingang Filter EF 7-1
X11 = 5-pol. SteckanschluB fur Steuerung

X12 = 7-pol. SteckanschluB fur Fernbedienung
X13 = BrenneranschiuB, Minuspol

X14 = Werkstiick-AnschluB, Pluspol

X15 = AnschluBk lemme flir Wasserpumpe




10.2

Stromlaufplan ohne 'KES’
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Uberwachungseinrichtung fiir das
SchweiBen in Umgebung mit
erhéhter elektrischer Gefahrdung

Als Option kann die Type Squarearc 250 mit einer Uberwa-
chungseinrichtung fiir das SchweiBen in Umgebung mit er-
hdhter elektrischer Gefahrtung geliefert werden.

Bei unzuldssigen Spannungen, d.h. bei Spannungen Uber
42 V AC und 100 V DC schaltet diese Einrichtung das

SchweiBgerét.ab:u:.

Ist keine unzuldssige Spannung vorhanden, so leuchtst die

grine Kontroll-Lampe (1).

Die Uberwachungseinrichtung ist gebaut nach VDE 0544-1.

Uberpriifung der Uberwachungseinrichtung

(1)

O
Test @
|

(2)

Die Uberwachungseinrichtung
kann im Leerlauf, d.h. wenn nicht
geschweiBt wird wie folgt geprift
werden:

SchweiBgerédt am Hauptschalter
einschalten. Der Stromart-Um-
schalter Pos.(7), Abb.1 muf auf
Wechselstrom stehen.

Die griine Kontroll-Lampe leuch-
tet.

Priiftaste (2) Test bestatigen. Die
grine Kontroll-Lampe erlischt,
das Gerat muB abschalten.

Mit dem Hauptschalter Pos(8),
Abb. 1 muB das Geréat aus- und
nach kurzer Zeit wieder einge-
schaltet werden. Das Gerét ist
nun wieder betriebsbereit.

Spricht die Uberwachungsein-
richtung auch nach wiederholtem
Einschalten an, obwohl der Pr{i-
taster nicht betétigt wird, liegt ein
Fehler vor.

In Diesem Fall ist das Gerét vom
Netz zu trennen und der Ess-
Service zu benachrichtigen.




11.1.1

Legende fir den Stromlaufplan mit ’KES’

Al
A2
A3
Ad
A5
A6
A8

Ci

F1-
F2
F3
F4
F5

H1
H2

K1
K2

M1
M1

Qi
Q2

S1

. 82.

83
T1

X2/Inv.
X3/Inv.
X3

X4

X5

X6

X7

X8

X9
X10
X111
Xi2
X13
X14
X15

Inverterblock

Zindgerat

Elektronische Steuerung PS 40
Entstérfilter EF 6-1

Entstérfilter EF 7-1
Fernbedienung

KES

Kondensator, 0,1 uF/1000 V, Werkstiick(+) - Masse

SicherungPr.,, T 1,6 A

Sicherung 400V, T1,6 A

Sicherung Wasserpumpe und Ventilator T 2,5 A
Sicherung fiir Steuerung T 1,6 A
Wasser-DurchfluBwéchter

Kontrol{-Lampe
LED "Sicherheit vorhanden"”

Hauptschiitz
Schiitz fir Wasserpumpe

Wassemumpe
Ventilator

Hauptschalter
Stromart-Umschalter

Brennenlaste
Zweiwerttaste
Priiftaste fir KES

Steuertransformator

Steckverbindung - Inverter
Steckverbindung - Inverter
Steckverbindung - Steuerung
Steckverbindung - Steuerung
Steckverbindung - Steuerung
Steckverbindung - Steuerung
Steckverbindung - Ausgang Filter EF 6-1
Steckverbindung - Eingang Filter EF 6-1
Steckverbindung - Ausgang Filter EF 7-1
Steckverbindung - Eingang Filter EF 7-1
5-pol. Steckanschiuf fr Steuerung

7-pol. Steckanschlu flr Fernbedienung
Brenneranschiui, Minuspol
Werkstiick-AnschluB, Pluspol
AnschluBklemme flr Wasserpumpe




11.1.2 Stromlaufplan mit ’KES’
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