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Kerndurchmesser Gewindebohren und -fräsen

Technische Informationen – Anhang

M Metrisches ISO Regelgewinde

Kurzzeichen
nach DIN 13

Innengewinde-Kerndurchmesser
(mm)

Bohrer-Ø
(mm)

6H min 6H max 

M 2 1,567 1,679 1,60

M 2,5 2,013 2,138 2,05

M 3 2,459 2,599 2,50

M 4 3,242 3,422 3,30

M 5 4,134 4,334 4,20

M 6 4,917 5,153 5,00

M 8 6,647 6,912 6,80

M 10 8,376 8,676 8,50

M 12 10,106 10,441 10,20

M 14 11,835 12,210 12,00

M 16 13,835 14,210 14,00

M 18 15,294 15,744 15,50

M 20 17,294 17,744 17,50

M 24 20,752 21,252 21,00

M 27 23,752 24,252 24,00

M 30 26,211 26,771 26,50

M 36 31,670 32,270 32,00

M 42 37,129 37,799 37,50

MF Metrisches ISO Feingewinde

Kurzzeichen
nach DIN 13

Innengewinde-Kerndurchmesser
(mm)

Bohrer-Ø
(mm)

6H min 6H max 

M   6 x 0,75 5,188 5,378     5,25

M   8 x 1 6,917 7,153     7,00

M 10 x 1 8,917 9,153     9,00

M 10 x 1,25 8,647 8,912     8,75

M 12 x 1 10,917 11,153     11,00

M 12 x 1,25 10,647 10,912     10,75

M 12 x 1,5 10,376 10,676     10,50

M 14 x 1,5 12,376 12,676     12,50

M 16 x 1.5 14,376 14,676     14,50

M 18 x 1.5 16,376 16,676     16,50

M 20 x 1.5 18,376 18,676     18,50

M 22 x 1,5 20,376 20,676     20,50

UNC Unified Coarse Gewinde

Kurzzeichen
nach ASME B 1.1

Innengewinde-Kerndurchmesser
(mm)

Bohrer-Ø
(mm)

2B min 2B max 

Nr.   2-56 1,694 1,872 1,85

Nr.   4-40 2,156 2,385 2,35

Nr.   6-32 2,642 2,896 2,85

Nr.   8-32 3,302 3,531 3,50

Nr. 10-24 3,683 3,962 3,90
1/4 -20 4,976 5,268 5,10
5/16 -18 6,411 6,734 6,60
3/8 -16 7,805 8,164 8,00
1/2 -13 10,584 11,013 10,80
5/8 -11 13,376 13,868 13,50
3/4 -10 16,299 16,833 16,50

UNF Unified Fine Gewinde

Kurzzeichen
nach ASME B 1.1

Innengewinde-Kerndurchmesser
(mm)

Bohrer-Ø
(mm)

2B min 2B max 

Nr.   4-48 2,271 2,459 2,40

Nr.   6-40 2,819 3,023 2,95

Nr.   8-36 3,404 3,607 3,50

Nr. 10-32 3,962 4,166 4,10
1/4 -28 5,367 5,580 5,50
5/16 -24 6,792 7,038 6,90
3/8 -24 8,379 8,626 8,50
1/2 -20 11,326 11,618 11,50
5/8 -18 14,348 14,671 14,50

G Rohrgewinde

Kurzzeichen
nach DIN EN ISO 228

Innengewinde-Kerndurchmesser
(mm)

Bohrer-Ø
(mm)

min max 

G 1/8 8,566 8,848 8,80

G 1/4 11,445 11,890 11,80

G 3/8 14,950 15,395 15,25

G 1/2 18,632 19,173 19,00

G 5/8 20,588 21,129 21,00

G 3/4 24,118 24,659 24,50

G 1 30,292 30,932 30,75
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