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Sehr geehrter Kunde,

Wir danken Ihnen fir den Kauf einer INTERKRENN-Tischbohrmaschine ECONOMY 220 T
und wiinschen Ihnen viel Erfolg und gute Ergebnisse bei Ihren Arbeiten.

Garantie ‘ 6 MONATE

Wichtiger Bestandteil unserer Garantieverpflichtung: Der Garantieanspruch kann nur geltend
gemacht werden, wenn das schadhafte Gerédt komplett, unzerlegt und im Originalkarton dort
abgegeben wird, wo das Gerat erworben wurde. Senden Sie auf keinen Fall, Einzelteile an
Ihren Fachhandler oder an unseren Kundenservice, ohne vorherige Riicksprache.

Unfreie Sendungen kénnen nur angenommen werden, wenn vorherige Ricksprache gehalten
wurde.

Reklamation

Bei Reklamationen innerhalb der Garantiezeit, verfahren Sie bitte wie oben beschrieben.
Andernfalls fordern Sie bitte das erforderliche Ersatzteil bei unserem Kundenservice, Adresse
siehe erste Seite, an.

Wichtig

Geben Sie unbedingt die Bezeichnung und die Teilenummer des erforderlichen Ersatzteiles an.
Dadurch kann die Lieferzeit erheblich verkiirzt werden und die Zusendung falscher Ersatzteile
ausgeschlossen werden.

Erforderliche Daten konnen beiliegender Zeichnung und Teileliste entnommen werden. Bei
Riickfragen beziiglich technischer Probleme oder Reklamationen steht Ihnen unsere
Serviceabteilung gerne zur Verfligung.

Technische Daten der Tischbohrmaschine ECONOMY 220 T:

Leistungsaufnahme 750 W
Spannung 220/380 V
Frequenz 50 Hz
Drehzahlen 12-Stufen 280 -2680 U/min
Bohrfutteraufnahme MK 2
Bohrleistung @ 20 mm
Séaulen I 72 mm
Bohrtiefe 83 mm
Gesamthdhe 980 mm
Gewicht 86 kg

Ausladung 170 mm



Tisch - und Saulenbohrmaschine ECONOMY 220 T:

Abmessungen:




Bedienungsanleitung

Priifen Sie bitte zuerst, ob die Lieferung Transportschdden aufweist, da in diesen Féllen der

Frachtfiihrer (Spedition oder Deutsche Bundesbahn) und nicht der Lieferant dafur haftet.
Sicherheitshinweise

Fir den Betrieb der Maschine sind die enschldgigen Richtlinien der UVWV

(Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaften) sowie die VDE und die DIN-Richtlinien zu

beachten. Jede mechanische oder elektrische Verdnderung der Maschine, die nicht den geltenden

Richtlinien entspricht, bringt erhebliche Unfallgefahren mit sich.

Wihrend des Betriebes sind folgende Punte zu beachten:

e Keine mechanischen oder elektrischen Schutzvorrichtungen entfernen

e Priifen, ob alle Schutzvorrichtungen angebracht und einwandfrei befestigt sind

e Beim Bohren Schutzbrille tragen

o Beilangen Haaren unbedingt Haarschutz tragen (Haarnetz oder Miitze). Langes Haar bleibt
leicht an drehenden Teilen hdangen!

e Enganliegende Kleidung tragen; Bund am Jackendrmel schlieBen

e Keine Werkstiicke beim Bohren in der Hand halten. Verwenden Sie stets einen
Maschinenschraubstock oder ein anderes Spannwerkzeug.

e Werkstiicke und Spannwerkzeuge auf dem Tisch gegen MitreiBen sichern. Diese entweder
selbst mit Schrauben befestigen oder in enem auf dem Tisch festgeschraubten
Maschinenschraubstock einspannen.

e Priifen, ob das Bohrfutter einwandfrei spannt

e Priifen, ob die Kabeleinfiihrungen in Ordnung sind

e Zum Entfernen der Bohrspine nur Handfeger, Pinsel, Gummiwischer oder Spanehaken
verwenden.

e An laufenden Maschinen keine Reinigungs- und Schmierarbeiten durchfihren
o Keilriemen immer abgedeckt halten (Schutz gegen Hineingreifen)
e Zahnkranzbohrfutter nur mit dem Schliissel anziehen

e Bohrfutterschliissel niemals im Bohrfutter stecken lassen! Vergewissern Sie sich vor dem
Einschalten der Maschine, daB der Schliissel abgezogen wurde!

e Keine am Schaft beschadigten Bohrer oder Werkstiicke verwenden!

e Die Bohrmaschine ist fiir Frasarbeiten nicht geeignet!



Endmontage:

Beachten Sie, daR sich die Positionsnummern auf die Explosionszeichnung beziehen.

e Legen Sie die Grundplatte (1) der Maschine zurecht

« Befestigen Sie die Saule (4) mit den beiliegenden Schrauben (3) auf der Grundplatte

e Richten Sie sich nun den Bohrtischhalter (5), und Zahnstange (4c) her. Schieben Sie nun
die Schnecke in den Bohrtischhalter und plazieren Sie die Zahnstange in der Nut des
Bohrtischhalters. Die Zahnstange muf mit der Schnecke in Eingriff sein. In dieser
Zusammenbauphase die Baugruppe iiber die Sdule schieben.

« Befestigen Sie nun die Kurbel (5e) mit der Befestigungsschraube (5f) am Bohrtischhalter .

e Schieben Sie nun den Haltering (4a) iiber die Saule und sichern damit die Fihrung der
Zahnstange. Achten Sie darauf, daB sich die Zahnstange beim Schwenken des Tisches
leichtgangig bewegt.

o Befestigen Sie das Maschinengehause (19) mit den Gewindestiften (20).

e Verschrauben Sie nun die Schalter-Stecker-Kombination (31)mit den beiliegenden
Schrauben (30).

o Hinweis: Da die Maschine werkseitig stark eingefettet ist, wird empfohlen, die Maschine
ca. 15min im kleinsten Gang einlaufen zu lassen.

e Bevor Sie den Kegeldorn (13a) in die Spindel (13) einsetzen, missen beide Teile
vollkommen fettfrei sein! Mit dem beigefiigten Austreibkeil 148t sich der Kegeldorn leicht
aus der Spindel entfernen.

Aufstellen der Maschine

Vor der Inbetriebnahme ist die Bohrmaschine fest auf einer Arbeitsplatte zu montieren. Dazu
besitzt die Grundplatte zwei Bohrungen. Dort ist die Grundplatte mit der Arbeitsplatte durch
Schrauben fest zu verbinden. Erfolgt die Befestigung auf einer Holzplatte, so werden auf der
Gegenseite ausreichend groBe Unterlegscheiben verwendet, damit sich die Muttern im Holz
nicht eindriicken und die Maschine sich nicht lockert.

Hinweis:

Die Befestigungsschrauben diirfen nur so fest angezogen werden, daB sich die Grundplatte
nicht verspannt oder verformt. Bei iibermaBiger Beanspruchung besteht die Gefahr eines

Bruches.

Schaltanlage:

INTERKRENN Tisch- und Siulenbohrmaschinen besitzen als Sonderzubehor Rechts- und
Linkslauf. Bei diesen Maschinen befindet sich an der Schalter-Stecker-Kombination ein
kleiner weiBer Kippschalter, der die Drehrichtung der Spindel bestimmt.

Achtung! Dieser Schalter darf nur im Stillstand der Maschine betatigt werden!!
Achtung! Vor dem Offnen elektrischer Teile unbedingt den Netzstecker ziehen!!



Drehzahleneinstellung:

Die verschiedenen Spindeldrehzahlen konnen durch Umsetzen der Keilriemen im
Riemenantrieb eingestellt werden. Dazu ist die Maschine auszuschalten und der Netzstecker
zu ziehen. Gehen Sie wie folgt vor:

Vor dem Offnen der Keilriemenabdeckung (45), Netzstecker ziehen!

[ ]
e Feststellschrauben (21) 16sen, den Motor in Richtung Maschinenkopf schieben.
e Keilriemen gemdB Diagramm umsetzen
e Keilriemen spannen. Dazu den Motor an der Motorplatte nach hinten schieben und
feststellen
e Keilriemenspannung nach Abbildung mit Daumendruck priifen
e Gehduse schlieBen und Maschine wieder anschlieBen
Maschine ist betriebsbereit
Drehzahlen - Diagramm  Bsp:D-4 2-2 1640 min-
= I I 4] ] 4 \{
c 3 1 [ 1 3
2 2 I | 1 2 S
1 L] 1 N——
A-1 4-4 230 A-13-3 300 B-2 4-4 350 ﬁe
B-2 3-3 430 C-3 4-4 520 A-1 2-2 550 e
D-4 3-3 1020 C-3 2-2 1170 B-2 1-1 1320
D-4 2-2 1640 C-3 1-1 1850 D-4 1-1 2680
Achtung:

Keilriemenabdeckung beim Betrieb immer geschlossen halten
Niemals in laufende Keilriemen fassen

Tiefenanschlaq:

Die Bohrspindel besitzt einen Tiefenanschlag. Zur Einstellung ist die Klemmschraube (15a)
am Skalenring (15b) zu I6sen. AnschlieBend erfolgt die gewiinschte Tiefeneinstellung und die
Feststellung mit der Klemmschraube.

Spindel und Kegeldorn:

Alle blanken Teile der Maschine sind mit einem Schmierfilm versehen, der die Korrosion
verhindern soll. Dieser Schmierfilm 148t sich mit umweltfreundlichen LoOsungsmitteln

entfernen.

wn




Der Innenkonus der Bohrspindel (13) sowie der Kegeldorn (13a) missen vollkommen fettfrei
sein, um eine optimale Verbindung und damit einwandfreie Kraftiibertragung zu garantieren.
Neben dem Kegeldorn konnen selbstverstandlich auch andere Werkzeuge mit konischer
Aufnahme in die Bohrspindel eingesetzt werden. Darauf achten, daB Spindel- und
Werkzeugkonus iibereinstimmen, d.h. gleichen Morsekegel (MK 2) haben. Bei Verwendung
anderer Morsekegel miissen Reduzierhiilsen bzw. Verlangerungshiilsen eingesetzt werden.

Pflege und Wartungq:

Die Tischbohrmaschinen bediirfen keiner Schmierung, da alle Lager und Getriebeteile
wartungsfrei und Lebensdauergeschmiert sind. Reinigen Sie die Bohrmaschine mit Druckluft
oder mit einem Handbesen. Je nach Anwendungshadufigkeit sollten die blanken Teile mit
umweltfreundlichen Losungsmitteln gesdubert und anschlieBend mit sdurefreiem Ol oder Fett
eingeschmiert werden.

Hinweise und Tips:

e Bohrer mit zylindrischen Schaft werden direkt in das Bohrfutter eingespannt.

e Bohrer mit konischem Schaft werden, sofern der Morsekegel mit der Bohrspindel
iibereinstimmt, direkt in die Bohrspindel eingesteckt. Verwenden Sie Werkzeuge mit
anderen Morsekegeln, miissen Sie Reduzier- bzw Verldngerungshilsen verwenden.

o Spannen Sie Werkstiicke grundsitzlich entweder mit einem Maschinenschraubstock oder
direkt auf dem Bohrtisch bzw. der Grundplatte fest. Bohrgenauigkeit steigt!

e Verstellen Sie die Hohe des Bohrtisches durch Losen des Klemmhebels und drehen der
Handkurbel (5e).

e Schwenken des Bohrtisches durch Losen der Klemmschraube (9) im Bereich von 45° zu
beiden Seiten mit Hilfe der Gradeinteilung .

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten, Umrechnung in Drehzahlen

Werkstoff Schnittgeschwindigk v in m/min Kihlung
HSS-Bohrer Hartmetall-Bohrer

Stahl Bohrwasser

(bis St 37) 20-35 Bohrwasser

(bis St 70) 20-30 Bohrwasser

(bis St 90) 15-20 40-70

Chromnickelstahl

(bis 1100 N/mm?) 10-20 15-32 Bohrwasser

Werkzeugstahl

(bis 2000 N/mm?) 6-9 9-15 Bohrwasser

Manganhartstahl 6-15 Trocken




GrauguB

(bis GG 18) 20-40 50-80 Trocken
(bis GG 30) 12-20 2545 Trocken
CuZn-Legierung
(sprode) 60-100 50-80 Trocken
(zah) 35-60 50-80 Trocken
Aluminium Legierung

30-50 100-140 Bohrwasser
PVC

30-60 60-100 Trocken

Umrechnung nach folgender Formel:

\ Bohrer & in m
Drehzahl "n" = --=—----- Schnittgeschwindigkeit in m/min
dxn Ergebnis Drehzahl in min™

Bemerkung:

Die groReren Schnittgeschwindigkeiten gelten fiir Bohrer & bis 18mm, die kleineren gelten fir
Bohrer groBer 18mm. Ab einem Bohrungsdurchmesser von 8mm wird empfohlen, mit einem
kleinerem Bohrer entsprechend vorzubohren. Dadurch mindern Sie den BohrerverschleiB und
schonen die Maschine. Ferner wird die Qualitat der Bohrung erheblich verbessert.

Schaftbohrer: 3=\\‘\“““‘°

Konusbohrer: g=\‘\“\\“'

Unterscheidung der Spiralbohrer:

Typ: H fur harte, zahharte Werkstoffe Spitzenwinkel 118°

Typ: N allg. Baustahle, weiches GuR Spitzenwinkel 118°
eisen, mittelharte NE-Metalle

Typ: W weiche, zdhe Werkstoffe Spitzenwinkel 130°

Hinweis:

Technische und optische Anderungen konnen im Zuge der Weiterentwicklung des Produktes
ohne vorherige Ankiindigung vorgenommen werden. Alle MaBe, Hinweise und Angaben dieser
Bedienungsanleitung sind deshalb ohne Gewiahr. Rechtsanspriiche die auf Grund der
Bedienungsanleitung gestellt werden, konnen nicht geltend gemacht werden.



Explosionszeichnung:




Pos.-Nr.  |Bezeichnung | _Anzahl Techn. Daten
1 Bodenplatte 1 1
3 6-kt Schraube 4 -
4 Saule ‘ 1 -
4a Fuhrungsring fiir Zahnstange 1 L .
4b | Gewindestift 1 -
4c Zahnstange 1 o
5a 'Bohrtischhalter ; 1 ! - -
5b Schnecke 1 1 e ]
56 Schneckenrad ‘ 1 !
5d Achse ! 1 »
5e 'Handkurbel | 1 o
5f 6-kt Schraube i 1 o
6 Klemmschraube fiir Bohrtischhalter | 1 1 B
7 Bohrtisch | o
8 'Zentrierstift mit Mutter | I
9 '6-kt Schraube |1 L .
10 Bohrfutter 1 [16mm,B16
13 Spindel B 1 .
13a Kegeldorn i MK2
14 Dampfungsring 1 L R
15 Vorschubwelle 0 -
15a Klemmschraube L ]
15b Skalenring 1 L
15¢ Griffhalter I
16 Handgriff 3 | '
17 |Kugelkopf 3
19 Maschinengeh&use 1 - o
19a Abdeckplatte B 1
20 ‘Gewindestift B 2 .
21 EKlemmschraube_ﬁjr Keilriemenvorsp. 1 .
23a  Spannbolzen L
23b 'Fihrungsbolzen m. Mutter und Sich.-ring 1 SN
23c  Umlenkung L SEE—
23d Sechskantschraube l LI N S
23e Spannhebel m. Beilagscheibe I o
24 Federfiihrung , 1 ‘ o
25 Federabdeckung I
26 Spiralfeder % 1
27 Federgehduse 47 1 B
4 28 Kontermutter o 2 S
30 Schraube f. Schalterbefestigung B 2 I
31 ‘Ein/Aus-Schalter Stecker-Kombination L ]
32 Motorplatte I D
33 [Motor | (I I
34 Schraube m. Mutter und Beilagscheibe | 4 ]
36 'Gewindestift R -
37 PaRfeder R T B S
41 Spindelfiihrung T =
42 Keilriemenscheibe (Spindel) 1 - S
43 Kontermutter _ 1
44 Befestigungsschraube Riemenabdeck. 4
45 Keilriemengeh&use 1 1 T p—
- 46 ‘Keilriemen (Spindel) 1 |
47 'Keilriemenscheibe (Motor) I
48 'Ubersetzungskeilriemenscheibe I
49 Keiliemen Motor 1 {




