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Mous vous remercions de votre confiance
an achatant notre station de dessoudure,
Avec elle vous disposerez d'un outll
efficace pour remplacer toute sorte de
composants. En vue du rendement optimal
de ce dernier, veuillez lire attentivement les
pages qui suivent.

Les stations de dessoudure JBC sont des
équipemeants autonomes qui n'exigent gue
d'étre branchés sur le secteur électrigue.
La soudure absorbée reste déposée dans
le récipient composant e corps de
dessoudure. Etant entiérameant métaliique
at ayant un bouchon de fermeture rapide, il
est extrémament robuste et facile a
nettoyer,

APPLICATIONS

Dessoudure/soudura de tous types de
compesants en électronigua.

Speclalement appropriés pour les circuits
intégras.

Sensgibles a la température et aux dérivations
alectrostatiques telles que C-MOS-FET-LCD.

COMPOSITION
STATION DE REPARATION

Soudeur et dessoudeur thermo-réglés.
Transformateurs indépendants pour e soudeur
el ba dessoudeur.

Circuits de contréle de température
indépendants.

Circuit da contrdle de manoeuvra da la pompe.
Fompe a videa.

Vacuometre Indicateur d aspiration.

Supports indépendants pour e soudeur et le
dessoudaur.

Chutils pour le nettoyage du circuit d'aspiration,

STATION DE DESSOUDURE

Dessoudeur thermo-raglé.

Translormateur séparateur de secleur

Circuit de contrale de température.

Circuit de manoeuvre de la pompe.
Pampa & vide.

Vacuameétre indicateur daspiration.

Support pour |e dessoudeur,

QOutils pour le nettoyage du circuit d'aspiration,

CARACTERISTIQUES

Conirdle élecironue de la températura.
Réglage de la température de 250 & 400 °C.
Précision*10°C.

Contrdls optigua de réglage par point de lumidna
wvarte.

Eléments chauffants et circuits de conirdle a bas
valtage 24 V
Isolation du secteur.
Protection électro-statigue, connexion de la
borne deé prise de terre a la panna du dessoudeur
4 travers la filtre RC.

Indicateur optigue de fonctlonnement de |a
pampe.

Puissance du soudeur 56 W,

Puissance du dessoudaur TSW.

Puiasance de la pompe 60 W,

CONMEXION SECTEUR

120V, BOHz USA
220V. 50Hz EUROPE
240V. 50Hz UK

*

Le fabnguant se réserve le droif dinfrodure des modificatons
aussi bien lechnigues gue de conception sans nohficalion

preaiabie
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- 20 LED indicateur de fonctionneameant

DESCRIPTION DES FONCTIONS

REPAIR STATION
Station de soudure et de dessoudure

-1 LED réglage du soudeur
2 Céble de connexion du soudsur 'I
3 Salecteur température du soudeur
4 Interrupteur de fonctionnement du

soudaur
5 LED de réglage du dessoudeur
6 Cable de connexion du dessoudaur
7 Sélectour de température du
dessoudeur
8 Interrupteur de fonctionnement du

10 Filtre 1

11 Tube d'aspiration
12 LED indicateur du foncticnnement de la
pompe

DESOLD STATION

13 Sélecteur de e

14 Chble de connaxion du dessoudeur

15 LED de réglage

16 Interrupter deé fonctionnemant du
dessouder et de la pompe

17 Indicateur de vide

18 Filtra

18 Tube d'aspiration

de la pormpse

MASOUE ARRIERE
Commun aux statlons de réparation
et de dessoudure

21 Géible de branchament sur le secteur
22 Fusibla
23 Borne pour la terre électrostatique
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FONCTIONNEMENT

Cette station de dessoudure est verifiee a l'origine et préte a
entrer en fonctionnement. Vérifiez uniguemant si la tension du
secteur est celle indiquée sur "appareil.

Chaoisissez parmi les différents modéles de pannes celui étant
l& plus appropié au travail que vous devez effectuer {voir
changemant dé panne au paragraphe).

Selectionnaz la température adéaquate au circuit et le
composant que vous devez dessouder/spuder,

Le LED du tableau de commande restera allumé jusgu’a ce
gue la panne atteigne la température choisie, en 3" alumant
d'une fagon intermittente a partir du moment od elle sara
attente.

Siles composants sur lesguels vus devez travailler sont
sensibles aux dérivations électriques ou aux pelites
decharges statiques, élablissez une terre commune an
branchant la borne prévue a la partie armere de I'aguipement.

Fonctionnement de la pompe

Le LED rouge du masque (PUMP) indique que la pompa
fanctionne, Le contact de mise en marche maintient le
fanctionnement de la pompe tant gu'il reste poussa.

La pompe 4 vide ast débranchée automatiquemant grace a un
dispositif de sécurité guand en raison d'un fonctionnarment
continu, celle-ci atteint una température élevée, se remettant
@n marche quand sa températura revient 4 normalitd.

20

POUR DESSOUDER EFFICACEMENT

Maltoyvez les contacts que vous devez dessouder afin
d'eliminer la poussiere el la salete qu'ils pourraient avair,
Appuyer la buse du dessoudeur de fagon gue la borne du
composant panetre a l'interieur de la buse. Lorsgue ja soudure
s@ liquefie, imprimez & la panne du dessoudeur un mouvemant
permeitant de detacher des cotés la patte du composant et
faciliter ainsi I'absarption de la soudure existant sous cetle
derniére.

A ce moment-la actionnez e poussoir de contact de la pompe
laguelle effectuers la succion de la lotalite de la soudure.
Maintenir be lonctionnement de la pompe uniguement durant le
temps nécessaire a 'absorplion de la soudure,

Vérifiez paricdiquement si la panne est bien élamae. Nettoyez
I'oxyde gui 8@ produll Sur la panne en frottant son extrémite
sur I'epoque humide du support &n la reétamant si cela etait
Necassane,

Répéter cette opération toutes les fois que la dessoudeur Sara
resté longtemps au repos.

IMPORTANT: Ne pas faire fonctionner la pompe pendant cette
opeération, car la fumée dégagée par |a résine de I'étain risgue
d'endommager & circuil pnaumalique.

Siune borne est restée avec des residus de souduns apras
avoir essaye de ia dessoudar, soudez-la 4 nouveau en faisant
un apport o' dlain et repatez I'operalion de dessoudure,

OPERATIONS D'ENTRETIEN

Tous les equipemants de dessoudure exigent des soing
d'entrefien gue le propre usager doit elfeciuer
perodiguement. Les stations de dessouwdure JBC possedent
ces opérations simplifiées au maximum, cependant il
dépendra de I'assiduita el de la nettete avec laguelle ces
demiéres sont réalisées de maintanir le lonclionnement da
volre équipement a 100 % de ses possibilités.

Vidange du réservoir

Levez & bouchon du résenoir 8t retirez-le en laissant
accessible le fillre & son intérisur, A 'aide d'un jeu da
bagueties retirez e filtre sans que la soudura contenue dans
e résarvair soit versea.

Passez la bagueite comespondant au diamétre intérieur dala
panne afin d’'aliminer toute abstructon pouvant y adharar
Verifiez I'état du filtre et remplacez-la sivous constatez gu'il
est sale ou déegrade. 1




LE DESSOUDEUR N'ASPIRE PAS

Ohservez |'indicateur da vide; &'il signale plus de 25, il existe
une obstruction, Afin de détecter la polnt oU elle se produit, on
dait par alimination.

Otez lebouchon du corps dessoudeur et en actionnant la
pompe verifiaz I'aspiration. Le vacuométra doit indiguer antre
[T-18-%

5i 'aspiration est correcte, le probléme réside dans le comps
dessoudeur. Prockdez & 5a vidange et au nettoyage du
conduit intérieur de la panna.

5i I'obstruction continue.

Observez I'état du filtre d'entrée de la pompe, En 'enlevant,
effectuez I'essai & nouveaw, Sil'aspiration est correcte, le
probléme réside dans le filtre. Si au contraire, elle se
maintient, il se rouve dans les valves da la pompe.
Mettoyez-les et vous aurez & dessoudeur en conditions de
travail.

LE DESSOUDEUR ASPIRE AVEC DIFFICULTE
L'indicateur de vide signale moins de 25

Il exista une perte d'étanchéité; comme dans e cas précédent,
procedez par alimination. &
Pligz & lube de silicans unissant la corps dessoudeur avec le
filtre du masgue pour fermer le passage de ['air et actionnez a
pompe. Si le vacudmetra indique TO la fuite réside dans le joint
panne-corps dessoudaur. Il suffira de serrer le joint
|@g@rament pour récupener I'etancheéite.

Sila parte continue, &tez le bouchon-cartouche du filtre du
masque et bouchez I'entrée; vous pouveaZ la faire avec le bout
du doigt. Si be vide est récupéare, vérifiez be joint torique. Siau
contraire il s maintient, vérifiez le joint du raccord el les
connexions des tuyaux dé intérieur de |a boite de reglage.

TEMPERATURE
Le dessoudeur ne chauffe pas suffisamant

Observaz sl le corps dessoudeur @t Introduit dans la tige de
ja résistance, avec la clavette-guide butant sur I'extrémité de
la cannelure du corps dessoudeur et avec ['écrou sermé.

Si la corps dessoudeur est parfaitement place, vérifiez sila
panne ast bien serrée.

Si la corps dessoudaur et la panne sont bien, changez cette
dernigre. || est possible qu'elie soit détériorée & 'intbérieur par
suite da la soudure absorbée.
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CHANGEMENT DE RESISTANCE

Dévissez la vis fixant le protége-cables, extrayez Ia
protége-cables ot dévissez la manche du dessoudeur en le
tenant par la poignée ot faites-le glisser jusgu'a ce que les

cercle maintenant groupés les cables avec ls sdparateur
connexions at, 4 I'aide de pinces, débranchez les contacis de
la résistance endommagée.

Exirayez la poignée en la déplacant en direction du cable.
Placez-a |la nouvelie résistance el branchez bes cébles
comme ['indigue le schéma, an faisant coincider les couleurs.

CHANGEMENT DE LA POIGNEE DU MICRORUPTEUR
Suivez kes indications du changement de résistance.

CHANGEMENT DE LA RESISTANCE
STATION DE REFARATION SY RETEN

La résistance du dispositif de soudure possede une poignée
indépendante. En dévissant cetle derniare, vous accédes 4 un
plan auguel vous pouvez finer une clé en vue de faciliter be
devissage du manche, en procédant pour le reste des
operations de la méme manidra gu’avec la résistance du
dessoudaur,

connaxions avec le cable solent accessibles. Faites gisser e

FER A SOUDER

ANOMALIES DANS LE SYSTEME ELECTRIQUE Révisez les connexions et virifiez les tensions
en guivant la schéma.

Virifiez le fusible situé & |a basa da la boite de Toutes les piéces

- I Wm
I:UI"Itr':fla et remplacez-le si ¢'est nécessaira par dessoudure sont mcnr::x;l'::_g:ﬂum o
un H_SIDIG oe la mame valeur. ’ rechanges sont lvrés en kits que vous pouvez
Verifiez sila tension du secteur da service déterminer conformément & la liste de pléces

elecirigua est cormrecte
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1 - 0969998
2 - 0965962
3 - 0966689
4 - 0982405
5 - 0966663
6 - 09838M1
7 - 0965350
8 - 0391300
9 - 0391409
10 - 0211508
11 - 0969311
12 - 0982322
; 13 - 0982462
14 - 0969956
15 - 0962324
16 - 0393843
17 - 0395301
18 -

0399329
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Pos. PART Mo.

(10 units)
(50 units)

19
20
21
22
23

23.1

24
25
26
27
18

29

0394403
0962506
0983395
0983387
4981908 (120
0981902 (220
0981977 (280
4961900 (120
0961904 (220
0961979 (240
0965509
0966499
0982413
0982421
4982435 (120

0982439 (220 v.

V.

L . "SI SR )

)
)

0982470 (240 v.)

0982447
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RANGE OF LONG-LIFE TIPS

Top guality, iron plated tips
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