Abbinden

Fortlaufende Ab-
bindung
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Verbindungen moglichst zu einem kreisférmigen Querschnitt aus-
richten 148t.

@ Fortlaufende Abbindung,
® Einzelabbindung. *

Stirkster Stamm des Formkubels wird zuerst abgebunden. Fiir alle
Abzweigungen, die aus zwei oder mehr Drihten bestehen, wird im. \
jeweiligen Hauptstamm =zin entsprechender Faden eingelegt und ein-
gebunden. Statt des Fadeneinlegens kann der Abbindefaden fiir die
Abzweigungen am Hauptstamm angebunden werden.
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Bild 1.48, Anfangsknoten

Fadenende mit Dachknoten befestigen, Faden mit einem Doppelkno-
ten um den Anfang der Kabelform legen und straffziehen. Dann fort-
laufend abbinden.

Achtung:

Knoten so binden, daB er selbstindigem Ldsen entgegenwirkt.

Bild 1.49. Fortlaufende Abbindung

An jede Drahtausfiihrung einen Abbund setzen. An Stellen, an denen
keiné Ausfiihrungen sind, wird der Kabelstamm in glelchmaﬂigen Ab-
stdnden (10 bis 20 mm) gebunden.

Bild 1,50, Teil einer abgebundenen Kabelform

Hinweli

@ Alle Abbindungen miissen straff angezogen sein.
Locker sitzende Abbindungen 16sen sich bei geringer mechanischer
Beanspruchung.

® Auf richtige Bildung der Abbindeschlingen achten.
Bei falsch sitzender Schlingenbildung sitzt dic gesnmto Abbindung
nicht fest,

@ Abachnitte dor Kabolform, dic beim Einanty, im Gorlit dureh

scharfe Kanten beschiddigt werden kdnnen, werden nach dem Ab-
binden mit Gewebeband umwickelt (bandagiert). Ende des Bandes

festkleben!
Einzelabbindung Abbindlemituel
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Abbindeschnur PVC-Lochband
Bild 1.51
Abbund mit Abbindeschnur
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Bild 1,52
Abbund mit PVC-Lochband
Hinweis:
\ Lochband straff um die Kabelform legen und den VerschiuB durch
+ das Loch driicken.
AbschlieBende ® Abschneiden der Leiterenden anhand der Lingenangaben,
Arbeitsgiinge ® Formkabel vom Brett nehmen,

® Abisolieren der Leiterenden,

& Biegen der notwendigen ﬁsen,

@ Priifen des Formkabels auf richtige Verlegung aller Leitungen
mit dem Durchgangspriifer anhand der Legeliste,

@ Beloten der Leiterenden,

® Ausrichten des Formkabels.

Formkabel werden serienmiBig auf Kabelformlegeautomaten herge-
stellt. Dadurch wesentliche Steigerung der Arbeitsproduktivitit
gegeniiber der Handfertigung.

Maschinelle Fertigung

Aufstellen der auszufiihrenden Arbeitsginge aus Formkabelplan und
Legeliste.

Kodierung der Arbeitsginge.

Erfassung in der Programmierliste.

Lochen des 8-Kanal-Lochbandes.

Programmierung

Vorbereiten des
Automaten

Zeichnen der Kabelform durch eingesetzte Schreibeinrichtung auf
die Legeplatte.
Setzen der Kabelformstifte.

Bohren der Drahtanfangslécher.
Auswechseln der Schreibeinrichtung gegen den Legefinger.
Einsetzen der verschiedenen Drahtarten in die Magazine

Arbeitsablauf Die Steuerung erfolgt vollautomatisch durch das Progra.mm auf dem

Lochband.

® Befestigen der Drahtenden.
# Legen der Verbindungen., Legeplatte wird zum Legefmger ver-
gchobon und verdreht,
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