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Einstellungsempfehlungen:

e  Schrittweite = 1600 Pulse
e Leistung = 4,25A

Bitte fiir andere gewiinschte Einstellungen laut Tabelle auf der Karte vorgehen.

BZT Maschinenbau GmbH
Westring 18, 33818 Leopoldshdhe
Geschaftsfiihrer: André Bothur
Amtsgericht Lemgo HRB 6827

Tel.: +49(0)5202 993060
Fax: +49(0)5202 99306-87
Mail: info@bzt-cnc.de
Internet: www.bzt-cnc.de
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